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EDITAL DE PREGAO ELETRONICO N° 09/19
PROCESSO N° 032/19

A PREFEITURA MUNICIPAL DE JUQUIA, estabelecida & Rua Mohamad Said Hedjazi, N° 42,
Bairro Floresta, Juquia/SP, inscrita no CNPJ/MF sob o n® 46.585.964/0001-40, através do Senhor
ALAN RODRIGO DE ALMEIDA CORREA, usando da competéncia delegada ao Secretério
Municipal de Governo e Administragdo, torna publico, para o conhecimento dos interessados, que
fara realizar licitagdo na modalidade, PREGAO ELETRONICO objetivando o Registro de Precos para
Aquisicdo de mobiliarios, eletrodomésticos e eletroeletrénicos para os equipamentos publicos da
Secretaria Municipal de Assisténcia e Desenvolvimento Social. A licitagdo sera regida pela legislagéo
vigente, especialmente as Leis Federais n°s 10.520/02 e 8.666/93, bem como pelo Decreto
Municipal 385/2009 de 26 de fevereiro de 2009, o Decreto Municipal 553/2010 de 11 de agosto de
2010, Decreto Municipal 608/2011 de 15 de fevereiro de 2011 e Lei Complementar n® 123/06 e
suas alteragfes, e demais condi¢cBes estabelecidas neste Edital e Anexos.

Tipo de licitagcdo: Menor Prego por Item.

RECEBIMENTO DAS PROPOSTAS: Até as 08h00min. do dia 06 de maio de 2019.
ABERTURA DAS PROPOSTAS: as 08h:30min. do dia 06 de maio de 2019.

INICIO DA SESSAO DE DISPUTA DE PREGCOS: as 09h:00min. do dia 06 de maio de 2019.

TEMPO DE DISPUTA POR ITEM: 02 minutos, acrescido do tempo aleatério que pode variar de
00:00:01 (um segundo) a 00:30:00 (trinta minutos), determinado pelo sistema.

1. DO OBJETO - Tem por objeto o presente Edital de pregéo eletrénico o Registro de Precos para
Aquisicdo de mobiliarios, eletrodomésticos e eletroeletrénicos para os equipamentos publicos da
Secretaria Municipal de Assisténcia e Desenvolvimento Social, conforme Anexo | deste Edital.

1.1. Compdem este Edital os seguintes anexos:

Anexo | Termo de referéncia.

Anexo Il Minuta da Ata de Registro de Precos

Anexo 111 Exigéncias para Habilitacdo

Anexo IV Modelo de declaragcdo de Conformidade

Anexo V Modelo de carta proposta para fornecimento do objeto do Edital

Anexo VI Modelo de declaracdo de enquadramento em regime de Micro empresa ou empresa de
Pequeno Porte (na hipoétese do licitante ser uma ME ou EPP)

2. DISPOSICOES PRELIMINARES

2.1 O pregédo eletronico sera realizado em sessdo publica, por meio da Internet, mediante
condi¢des de seguranca, criptografia e autenticacdo, em todas as suas fases, através da insercéo e
monitoramento de dados gerados ou transferidos para o aplicativo "BBMNET Licita¢gfes", constante
da pagina eletrénica do BBMNET - Licitagdes Publicas, no endereco www.bbmnetlicitacoes.com.br.
2.2 A utilizacdo do sistema de pregao eletrdbnico da Bolsa Brasileira de Mercadorias esta
consubstanciada nos 88 2° e 3° do artigo 2° da Lei 10.520 de 17 de julho de 2002.

2.3 Os trabalhos serdo conduzidos por Pregoeiro indicado pela Portaria n® 003/2019, mediante a
inser¢do e monitoramento de dados gerados ou transferidos para o aplicativo “LicitagGes”
constante da pagina eletrénica da Bolsa Brasileira de Mercadorias (www.bbmnetlicitacoes.com.br).
2.4 O presente Edital se submete integralmente ao disposto nos artigos 42, 43, 44, 45 e 46 da Lei
Complementar 123, de 14 de dezembro de 2006 e alteracgdes.

3. CONDICOES PARA PARTICIPACAO NO PREGAO

3.1 Poderdo participar deste Pregdo Eletrbnico os interessados que atenderem a todas as
exigéncias, inclusive quanto a documentacéo constante deste Edital e seus Anexos, observando-se
as devidas ressalvas e beneficios conferidos as microempresas e empresas de pequeno porte,
conforme a Lei Complementar 123/2006 com as alteracdes inseridas pela lei complementar
147/2014.

3.2 A participacdo no Pregdo implica, automaticamente, na aceitagdo integral dos termos deste
Edital e seus anexos e Leis aplicaveis.
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3.3 Estarédo impedidos de participar de qualquer fase do processo, os licitantes que se enquadrem
em uma ou mais das situagdes a seguir:

a) Empresa que esteja suspensa de licitar com a Prefeitura Municipal de Juquia e/ou declarada
inidonea pela Administragdo Publica Direta ou Indireta, Federal, Estadual ou Municipal;

b) Empresa que tenha como sb6cio(s) servidor(es) ou dirigente(s) de qualquer esfera
governamental da Administracao Municipal;

c) Que estejam reunidas em consorcio e sejam controladoras, coligadas ou subsidiarias entre si;

d) Empresas estrangeiras que ndao possuam sede no pais;

3.4 Para participar do pregdo o interessado devera previamente se credenciar junto a Bolsa
Brasileira de Mercadorias, provedora do sistema, até o horario limite fixado no Edital para o
término do acolhimento da proposta inicial de pregos, com a apresentacdo do termo de
credenciamento e documentos cadastrais.

3.4.1 Como requisito para participacdo no pregdo eletrénico o licitante devera manifestar em
campo proéprio do sistema, que cumpre plenamente os requisitos de habilitacdo e que sua proposta
estd em conformidade com as exigéncias do instrumento convocatorio.

3.4.2 As microempresas ou empresas de pequeno porte que desejarem fazer uso dos beneficios da
Lei Complementar 123/2006, deverdo informar sua condicdo de ME-EPP no campo proéprio do
sistema quando do cadastro da proposta sem, contudo, identificar-se, sob pena de
desclassificacéo.

3.4.2.1 Caso a microempresa ou empresa de pequeno porte ndo proceda da forma estabelecida no
item anterior, interpretar-se-a como renuncia tacita aos beneficios da Lei Complementar 123/2006
e Lei Complementar 147, de 07 de agosto de 2014.

3.5 Os quantitativos do objeto desta licitacdo estdo divididos em (cota principal) e (cota
reservada), conforme discriminado no Anexo | do Edital.

3.5.1 Da cota principal:

3.5.1.1 Itens abertos para a participacdo de todos os interessados, inclusive os que se enquadrem
na condigdo de “Microempresa — ME” ou “Empresa de Pequeno Porte — EPP” e que atuem no ramo
de atividade referente ao objeto licitado.

3.5.1.2 Para esta cota principal permanecera o direito de preferéncia para as ME (Microempresas)
e EPP (Empresa de Pequeno Porte), conforme estabelece o Art. 44 8 2° da Lei Complementar n°
123, alterada pela Lei Complementar n® 147/14.

3.5.2 Da cota reservada:

3.5.2.1 Itens constituidos por até 25% (vinte e cinco por cento) do quantitativo do respectivo
objeto, estdo abertos para a participacao exclusiva de “Microempresa - ME” e “Empresa de
Pequeno Porte — EPP”, sem prejuizo de sua participagdo nos itens da cota principal, e que atuem no
ramo de atividade referente ao objeto licitado, conforme determina o artigo 48 da Lei
Complementar n® 123, alterada pela Lei Complementar n® 147/14.

3.5.2.2 Na hipo6tese de ndo haver vencedor para a cota reservada, esta podera ser adjudicada ao
vencedor da cota principal ou, diante de sua recusa, aos licitantes remanescentes, desde que
pratiquem o preco do primeiro colocado da cota principal.

3.5.2.3 Na hipétese de uma mesma empresa sagrar-se vencedora da Cota Principal e da Cota
Reservada para o mesmo item, sera registrado para ambas as cotas apenas 0 menor preco, ou
seja, € expressamente vedado que um mesmo fornecedor pratique precos distintos para os
mesmos itens.

3.5.2.4 A participacdo nos itens expressamente reservados as Microempresas (ME) e Empresas de
Pequeno Porte (EPP), por licitante que ndo se enquadra na definicdo legal reservada a essas
categorias, configura fraude ao certame, sujeitando a mesma a aplicacdo de penalidade de
impedimento de licitar e contratar com a Administracao Publica, sem prejuizo das multas previstas
neste Edital e das demais cominagfes legais.

4. DO CREDENCIAMENTO DO LICITANTE NO PORTAL BBMNET
4.1 Os procedimentos para credenciamento e obtencdo da chave e senha de acesso poderdo ser

iniciados diretamente no site de licitagbes no endereco eletrébnico www.bbmnetlicitacoes.com.br,
acesso “credenciamento - licitantes (fornecedores)”.
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4.2 As duvidas e esclarecimentos sobre credenciamento no sistema eletrénico poderdo ser
dirimidas através da central de atendimento aos licitantes, por telefone, WhatsApp, Chat ou e-mail,
disponiveis no endereco eletrénico www.bbmnetlicitacoes.com.br.
4.2.1 Qualquer duvida dos interessados em relagdo ao acesso no sistema BBMNET Licitacdes
podera ser esclarecida através dos canais de atendimento da Bolsa Brasileira de Mercadorias, de
segunda a sexta-feira, das 8 as 18 horas (horéario de Brasilia) através dos canais informados no
site www.bbmnetlicitacoes.com.br.

5. A CONDUCAO DO PREGAO ELETRONICO

5.1 O sistema esté configurado para realizar todas as etapas do pregao eletrénico, compreendendo
a publicacdo do edital, credenciamento dos participantes, recebimento de propostas, abertura e
exame das propostas apresentadas, lances, desempate para ME/EPP, classificacdo e aceitacdo do
melhor lance, julgamento de habilitacdo, declaracdo do vencedor, recebimento de recursos,
adjudicacao e homologacédo do objeto e ata eletrbnica.

5.2 O pregéo eletrénico sera conduzido pelo pregoeiro, com o auxilio da equipe de apoio, que tera
as seguintes atribuicbes:

a) Acompanhar os trabalhos da equipe de apoio;

b) Responder as solicita¢des de esclarecimentos formuladas pelos interessados;

c) Abrir as propostas iniciais de precos;

d) Analisar a aceitabilidade das propostas;

e) Desclassificar propostas indicando os motivos;

) Conduzir os procedimentos relativos aos lances e a escolha da proposta do lance de menor
preco, respeitando os beneficios a microempresa e empresa de pequeno porte;

g) Verificar a habilitacdo do proponente classificado em primeiro lugar;

h) Declarar o vencedor;

i) Receber, examinar e decidir sobre a pertinéncia dos recursos;

J) Elaborar a ata da sesséo com o auxilio eletrénico;

k) Encaminhar o processo a autoridade superior para homologar e autorizar a contratacdo;

1) Abrir processo administrativo para apuragdo de irregularidades visando a aplicacdo de
penalidades previstas na legislagao.

6. DO ENVIO DAS PROPOSTAS, FORMULACAO DOS LANCES E DECLARAGAO DO
VENCEDOR.

6.1 Ap6s a divulgacdo do Edital no endereco eletrbnico www.juquia.sp.gov.br e
www.bbmnetlicitacoes.com.br os licitantes poderdo encaminhar propostas, devendo manifestar o
pleno conhecimento, aceitacdo e atendimento as exigéncias de habilitacdo previstas no Edital.

6.2 A participacdo no pregdo eletrénico se dara por meio da digitagdo da senha pessoal e
intransferivel do representante do licitante credenciado e subsequente cadastramento da proposta
inicial de precos por meio do sistema eletronico no sitio www.bbmnetlicitacoes.com.br, opcédo
"Login" opcgao “‘Licitacdo Publica” “Sala de Negociacdao”, observados data e horarios
estabelecidos.

6.3 O licitante sera responsavel por todas as transac¢des que forem efetuadas em seu nome no
sistema eletrdnico, assumindo como firmes e verdadeiras suas propostas e lances.

6.4 A proposta de preco sera enviada mediante digitagdo no sistema eletrénico.

6.5 A validade da proposta sera de 60 dias, contados a partir da data da sesséo publica do pregao.
6.6 E de exclusiva responsabilidade do usuario o sigilo da senha, ndo cabendo a Bolsa Brasileira de
Mercadorias a responsabilidade por eventuais danos decorrentes de uso indevido da senha, ainda
que por terceiros.

6.7 Cabera ao fornecedor e seu representante acompanhar as operag¢des no sistema eletrénico
durante a sessado publica do pregdo, ficando responsavel pelo 6nus decorrente da perda de
negocios diante da inobservancia de quaisquer mensagens emitidas pelo sistema ou da desconexao
do seu representante.

6.8 ApOs o horario previsto no Edital para o envio da proposta inicial de preco, tera inicio a sessao

publica do pregdo eletrénico, com a divulgacdo das propostas de precos recebidas, passando o
pregoeiro a avaliar a aceitabilidade das propostas.

6.9 Aberta a etapa competitiva, os representantes dos fornecedores deverdo estar conectados ao
sistema para participar da sessdo de lances, com duracgdo prevista de 02 (dois) minutos. A cada
lance ofertado o participante serd imediatamente informado de seu recebimento e respectivo
horario de registro e valor.

6.10 Nao serdo aceitos dois ou mais lances de mesmo valor, prevalecendo aquele que for recebido
e registrado em primeiro lugar.
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6.11 O fornecedor podera encaminhar lance com valor superior ao menor lance registrado, desde
que seja inferior ao seu ultimo lance ofertado e diferente de qualquer lance valido registrado no
sistema para o Iltem.
6.12 Durante o transcurso da sesséo publica os participantes serdo informados, em tempo real, do
valor do menor lance registrado. O sistema nao identificara o autor dos lances ao pregoeiro e aos
demais participantes.
6.13 No caso de desconexdo com o Pregoeiro, no decorrer da etapa competitiva do pregédo
eletrdnico, o sistema eletrénico podera permanecer acessivel aos licitantes para a recepc¢ao dos
lances, retornando o Pregoeiro, quando possivel, sua atuagdo no certame, sem prejuizos dos atos
realizados.
6.14 Quando a desconexdo persistir por tempo superior a 30 (trinta) minutos, a sessao do pregdo
eletrdnico serd suspensa e terd reinicio somente apds comunicagdo expressa aos operadores
representantes dos participantes, através de mensagem eletronica na caixa de mensagem (chat)
ou e-mail divulgando data e hora da reabertura da sesséo.
6.15 A etapa de lances da sesséo publica serd encerrada mediante aviso de fechamento iminente
dos lances, emitido pelo sistema eletrénico, apés o que transcorrerd periodo de tempo extra que
podera ser de 01 (um) segundo a 30 (trinta) minutos, aleatoriamente determinado pelo sistema
eletrénico, findo o qual sera automaticamente encerrada a recepc¢édo de lances, ndo podendo, em
hipétese alguma, as empresas apresentarem novos lances, apds esse tempo.
Devido a imprevisdo de tempo extra (fechamento randémico), as empresas participantes deverao
estimar o seu valor minimo de lance a ser ofertado, evitando assim, calculos de dltima hora, que
podera resultar em uma disputa frustrada por falta de tempo habil.
6.16 Durante e apdés o encerramento da etapa de lances, o sistema informara, na ordem de
classificagdo, todas as propostas, partindo da proposta de menor preco.
6.17 O Pregoeiro anunciard o licitante detentor da proposta ou lance de menor valor,
imediatamente apds o encerramento da etapa de lances da sesséo publica.

7. DA PARTICIPAGAO E DO BENEFICIO A MICRO EMPRESA E EMPRESA DE PEQUENO
PORTE

7.1 Sera assegurada a preferéncia de contratagdo para as microempresas e empresas de pequeno
porte quando for constatado o empate apds a etapa de lances. Neste caso, conforme estabelece os
artigos 44 e 45 da Lei Complementar 123, de 14 de dezembro de 2006 e alteragdes, o Pregoeiro
aplicaréa os critérios para desempate em favor da microempresa ou empresa de pequeno porte.

7.2 Entende-se por empate aquelas situagdes em que as propostas apresentadas pelas
microempresas e empresas de pequeno porte sejam iguais ou até 5% (cinco por cento) superiores
a proposta mais bem classificada.

7.3 Para efeito do disposto no subitem anterior, ocorrendo o empate, proceder-se-a da seguinte
forma:

I - a microempresa ou empresa de pequeno porte mais bem classificada podera apresentar
proposta de preco inferior aquela considerada vencedora do certame, situagcdo em que sera
adjudicado em seu favor o objeto licitado;

Il - ndo ocorrendo a contratacdo da microempresa ou empresa de pequeno porte, na forma do
inciso anterior, serdo convocadas as microempresa ou empresas de pequeno porte remanescentes
que porventura se enquadrem na ordem classificatéria, para o exercicio do mesmo direito;

Il - no caso de equivaléncia dos valores apresentados pelas microempresas e empresas de
pequeno porte que se encontrem nos intervalos estabelecidos sera realizado sorteio entre elas para
que se identifique aquela que primeiro podera apresentar melhor oferta.

7.4 Na hipotese da nao-contratacdo nos termos previstos, o objeto licitado sera adjudicado em
favor da proposta originalmente vencedora do certame.

7.5 Somente se aplicara o critério de desempate em favor da micro empresa ou empresa de
pequeno porte quando a melhor oferta inicial ndo tiver sido apresentada por um microempresa ou
empresa de pequeno porte.

7.6 A microempresa ou empresa de pequeno porte mais bem classificada serd convocada para
apresentar nova proposta no prazo maximo de 05 (cinco) minutos apds o encerramento dos
lances, sob pena de precluséo.

8. CRITERIOS DE JULGAMENTO

8.1 Para julgamento sera adotado o critério de Menor Preco Unitario do Item observado o prazo
para fornecimento, as especificagcdes técnicas e demais condi¢cOes definidas neste Edital.

8.2 O Pregoeiro anunciara o licitante detentor da proposta ou lance de menor valor, imediatamente
apos o encerramento da etapa de lances da sesséo publica ou, quando for o caso, apds negociacao
para que seja obtido melhor preco e decisdo acerca da aceitacdo do lance de menor valor.
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8.3 Se a proposta ou o lance de menor valor ndo for aceitavel ou se o fornecedor desatender as
exigéncias para habilitacdo, o Pregoeiro examinara a proposta ou o lance subsequente, verificando
a sua compatibilidade e a habilitacdo do participante, na ordem de classificacdo, e assim
sucessivamente, até a apuragdo de proposta ou lance que atenda ao Edital. Nessa etapa, o
Pregoeiro também podera negociar com o participante para que seja obtido preco melhor.
8.4 Caso ndo sejam apresentados lances, sera verificada a conformidade entre a proposta de
menor prego e valor estimado para a contratacdo.
8.5 Constatando o atendimento das exigéncias fixadas no Edital, o objeto sera adjudicado ao autor
da proposta ou lance de menor prego.

9. HABILITACAO

9.1 A documentacgdo de habilitacdo esta relacionada no Anexo Il1I.

9.2 Os documentos relativos a habilitacdo deverdo ser remetidos para o e-mail
licitacao@juquia.sp.gov.br, no prazo maximo de 02 (duas) horas, com posterior encaminhamento
do original ou cépia autenticada no prazo maximo de 03 (trés) dias Uteis, contados da data da
sessdo publica virtual, juntamente com a proposta de precos escrita, para Prefeitura Municipal de
Juquia, localizada na Rua Mohamed Said Hedjazi, 42, Bairro Floresta, Juquid/SP, CEP: 11800-000.
9.3 O ndo cumprimento do envio dos documentos de habilitacgdo dentro do prazo acima
estabelecido, acarretara nas penalidades previstas deste Edital, podendo o Pregoeiro convocar a
empresa que apresentou a proposta ou o lance subsequente.

9.4 A licitante fica obrigada a manter, durante toda a execucdo do contrato, em compatibilidade
com as obrigac¢fes assumidas, todas as condi¢cfes de habilitacdo e qualificacdo exigidas no Edital, e
na licitagdo indicada no preambulo deste termo.

10. HIPOTESE DE REGULARIZACAO DA DOCUMENTACAO PARA MICROEMPRESA OU
EMPRESA DE PEQUENO PORTE.

10.1 Na hip6tese da microempresa ou empresa de pequeno porte valer-se do beneficio da
regularizacdo dos documentos fiscais e trabalhista, os licitantes interessados terdo prazo
franqueado para vista dos documentos regularizados.

10.2 Por meio de mensagens no sistema (chat) o pregoeiro mantera os licitantes informados das
datas e prazos para a regularizagcdo da documentacéao.

10.3 Assim que ocorrer a regularizacdo dos documentos fiscais por parte da microempresa ou
empresa de pequeno porte, o Pregoeiro suspendera a sessao por duas horas, prazo este em que 0s
interessados poderao realizar vista de toda a documentacgéo regularizada.

10.4 No mesmo ato de suspensdo da sessdo de que trata o subitem anterior, o Pregoeiro
convocara os licitantes para que, em data e horario informados, seja reiniciado o Pregdo.

10.5 Reiniciado o Pregéo e existindo intencdo de interpor recurso, o licitante devera manifesta-la
imediatamente ao pregoeiro por meio eletrénico, explicitando sucintamente suas razoes.

10.6 O breve relato das razfes devera versar exclusivamente sobre os documentos regularizados,
nado sendo admitida alegacdo de fase anterior.

10.7 O licitante interessado em interpor recurso, dispord do prazo de 03 (trés) dias para
apresentacdo das razbes de recurso, por escrito, cuja matéria limitar-se-4 aos documentos
regularizados, ficando a microempresa ou empresa de pequeno porte, desde logo, intimada para,
querendo, apresentar contra-razfes em igual prazo, que comecara a correr do término do prazo do
Recorrente, sendo-lhe assegurada vista imediata dos elementos indispensaveis a defesa de seus
interesses.

11. RECURSOS

11.1 Ao final da sessdo, o proponente que desejar recorrer contra decisdes do Pregoeiro podera
fazé-lo, por meio do seu representante, manifestando sua intengcdo com registro da sintese das
suas razdes, sendo-lhes facultado juntar memoriais no prazo de 03 (trés) dias.

Os interessados ficam, desde logo, intimados a apresentar contra-razfes em igual nimero de dias,
que comecgarao a correr do término do prazo do recorrente.

11.2 A falta de manifestagédo imediata e motivada importara a preclusdo do direito de recurso;
11.3 Nao sera concedido prazo para recursos sobre assuntos meramente protelatérios ou quando
néo justificada a intencdo de interpor o recurso pelo proponente.

11.4 Os recursos contra decisfes do Pregoeiro ndo terdo efeito suspensivo.

11.5 O acolhimento de recurso importard a invalidacdo apenas dos atos insuscetiveis de
aproveitamento.

12. DA ATA E RELATORIOS DESCRITIVOS DA SESSAO
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12.1 Da sessdo, 0 sistema gerara ata circunstanciada e relatério descritivo da sessao,
individualmente por Item negociado, na qual estardo registrados todos os atos do procedimento e

as ocorréncias relevantes.
13. IMPUGNAC}AO AO EDITAL

13.1 N&o seréo conhecidas as impugnacfes e os recursos apresentados fora do prazo legal e/ou
subscritos por representante ndo habilitado legalmente ou nao identificado no processo para
responder pelo proponente.

13.2 Eventual impugnacdo deste Edital deve ser protocolada até dois dias Uteis antes da data
fixada para abertura da sesséo publica junto ao protocolo da Prefeitura Municipal de Juquia, com
papel timbrado da empresa e devidamente assinada pelo impugnante.

Endereco: Rua Mohamed Said Hedjazi, 42, Bairro Floresta, Juquia/SP, CEP: 11800-000.

14. PENALIDADES

14.1 Pelo ndo cumprimento de quaisquer das exigéncias contidas na legislagdo em vigor ou nas
condi¢des pactuadas na presente Ata de Registro de Precgos, sujeitar-se-a o FORNECEDOR as
penalidades e sanc¢des previstas na Lei Federal n® 8.666/93 e suas atualizacdes, sem prejuizo da
reparacéo dos danos causados ao MUNICIPIO pelo infrator e, em especial:

14.1.1 adverténcia, por escrito, sempre que ocorrer pequenas irregularidades, para as quais haja
concorrido;

14.1.2 multas;

a) de 5% pelo descumprimento das normas estabelecidas no presente processo ou normas
estabelecidas por legislacdo pertinente;

b) de 20% do valor homologado no caso de ndo assinatura da ATA DE REGISTRO DE PRECOS no
prazo fixado no edital;

c) de 1% por dia de atraso que exceder o prazo fixado para o fornecimento.

14.1.2.1 A multa dobrara a cada caso de reincidéncia, ndo podendo ultrapassar a 30% do valor
atualizado da ATA DE REGISTRO DE PRECOS, sem prejuizo da cobranca de perdas e danos que
venham a ser causados ao interesse publico e da possibilidade da rescisdo da ATA DE REGISTRO
DE PRECOS.

14.1.3 - Suspensdo temporaria do direito de licitar e contratar com a Administracado por periodo
nao superior a 02 (dois) anos;

14.1.4 Declaracdo de inidoneidade para contratar com a Administragdo Publica, nos casos de falta
grave, tais como frustrar ou fraudar, mediante ajuste, combinac¢do ou qualquer outro expediente, o
carater competitivo do processo licitatério, com o intuito de obter, para si ou para outrem,
vantagem decorrente da adjudicacdo do objeto da licitacdo, devendo ser publicada no Diario Oficial
do Estado de S&o Paulo e comunicada ao TCE/SP - Tribunal de Contas do Estado de S&o Paulo.
14.1.5 A recusa injustificada do FORNECEDOR com propostas classificadas no pregéo e indicadas
para registro dos respectivos pregos, ensejara na aplicacdo das sancdes previstas no Edital e no
presente ajuste.

15. PROPOSTA ESCRITA E FORNECIMENTO

15.1 A empresa vencedora devera enviar a Comissdo de Licitacdo, juntamente com a
documentacdo de habilitagdo, a Carta Proposta, conforme o Anexo VI, com os valores oferecidos
apos a etapa de lances, em 01 (uma), via rubricada em todas as folhas e a Ultima assinada pelo
Representante Legal da empresa citado nos documentos de habilitagcdo, em linguagem concisa,
sem emendas, rasuras ou entrelinhas, contendo Razao Social, CNPJ - Cadastro Nacional de Pessoa
Juridica, Inscricdo Estadual, endereco completo, niUmero de telefone e fax, niUmero de agéncia de
conta bancaria, no prazo estipulado no item 9.2, deste Edital.

15.2 Na Carta Proposta o licitante vencedor devera apresentar o valor final proposto e negociado.
15.3 Os precos cotados deverao estar inclusos todos os custos e demais despesas e encargos
inerentes ao produto até sua entrega no local indicado pelo Departamento.

15.4 A proposta de preco deverd estar acompanhada de Catélogos, Folders, Prospectos ou outros
documentos equivalentes, do objeto ofertado.

15.5 Seréo desclassificadas as propostas que conflitem com as normas deste Edital ou da
legislacdo em vigor.

15.6 O proponente vencedor tera o prazo de 05 (cinco) dias, contado a partir da convocacédo, para
assinar a Ata de Registro de Precos, quando devera comparecer ao Secao de Licitacdes, localizada
na Rua Mohamed Said Hedjazi, 42, Bairro Floresta, Juquia/SP.
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15.7 O prazo podera ser prorrogado uma vez, por igual periodo, quando solicitado pelo proponente
vencedor durante o seu transcurso e desde que ocorra motivo justificado, aceito pela Prefeitura
Municipal de Juquia.
15.8 A recusa injustificada do concorrente vencedor em assinar a Ata de Registro de Pre¢os dentro
do prazo estabelecido no presente Instrumento, o sujeitara a aplicacdo das penalidades prevista no
item 14 deste Edital, podendo a contratante convidar, sucessivamente por ordem de classificacdo
as demais licitantes, ap6s comprovacao da sua compatibilidade de proposta e habilitagdo, com esta
licitacdo, para celebracdo do Contrato.
15.9 No ato da contratacdo, o proponente vencedor devera apresentar documento de procuracao,
que habilite o seu representante a assinar a Ata de Registro de Precos em nome da empresa.
15.10 A assinatura da Ata de Registro de Precos estard condicionada a comprovacgdo da
regularidade da situagdo do proponente vencedor, junto ao INSS e ao FGTS. Este Edital e seus
anexos integrardo a Ata de Registro de Precos firmada, independente de transcri¢ao.

16. PAGAMENTO

16.1 O pagamento sera efetuado em até 30 (trinta) dias ap6s a entrega dos equipamentos.
16.2 Os precos oferecidos serdo irreajustaveis.

17. DO SISTEMA DE REGISTRO DE PRECOS

17.1 A presente licitacdo, visa o Registro de Precos para aquisi¢cdes frequentes, nos termos do
Artigo 2°, do Decreto n° 385 de 26 de fevereiro de 2009.
Findo o processo licitatdrio, a Administracdo ndo tera obrigatoriedade em contratar.

18. DISPOSICOES FINAIS

18.1 A presente licitagdo ndo importa necessariamente em contratacdo, podendo a Prefeitura
Municipal de Juquid, revogéa-la, no todo ou em parte, por razdes de interesse publico, derivadas de
fato superveniente comprovado ou anula-la por ilegalidade, de oficio ou por provocacdo mediante
ato escrito e fundamentado disponibilizado no sistema para conhecimento dos participantes da
licitacdo. A Prefeitura Municipal de Juquiad podera, ainda, prorrogar, a qualquer tempo, 0s prazos
para recebimento das propostas ou para sua abertura.

18.2 O proponente é responsavel pela fidelidade e legitimidade das informacfes prestadas e dos
documentos apresentados em qualquer fase da licitagdo. A falsidade de qualquer documento
apresentado ou a inverdade das informagdes nele contidas implicara a imediata desclassificagdo do
proponente que o tiver apresentado, ou, caso tenha sido o vencedor, a rescisdo do contrato ou do
pedido de compra, sem prejuizo das demais sanc¢des cabiveis.

18.3 E facultado ao Pregoeiro, ou a autoridade a ele superior, em qualquer fase da licitacéo,
promover diligéncias com vistas a esclarecer ou a complementar a instru¢do do processo.

18.4 Os proponentes intimados para prestar quaisquer esclarecimentos adicionais deveréo fazé-lo
no prazo determinado pelo Pregoeiro, sob pena de desclassificagcdo/inabilitacao.

18.5 O desatendimento de exigéncias formais ndo essenciais ndo importard no afastamento do
proponente, desde que seja possivel a afericdo da sua qualificacdo e a exata compreensao da sua
proposta.

18.6 As normas que disciplinam este pregdo serdo sempre interpretadas em favor da ampliacdo da
disputa entre os proponentes, desde que ndo comprometam o interesse da Administracdo, a
finalidade e a seguranca da contratacédo.

18.7 As decisOes referentes a este processo licitatério poderdo ser comunicadas aos proponentes
por qualquer meio de comunicacdo que comprove o recebimento ou, ainda, mediante publicagcdo no
Jornal Oficial da Prefeitura.

18.8 Os casos nado previstos neste Edital serdo decididos pelo Pregoeiro.

18.9 Nao cabe a Bolsa Brasileira de Mercadorias qualquer responsabilidade pelas obrigacdes
assumidas pelo fornecedor com o licitador, em especial com relacdo a forma e as condi¢cBes de
entrega dos bens ou da prestacdo de servigcos e quanto a quitacdo financeira da negociacao
realizada.

18.10 O Foro da Comarca de Juquia serda competente para dirimir as questdes oriundas deste
procedimento licitatério, renunciando as partes a qualquer outro, por mais privilegiado que seja.
18.11 O Pregoeiro e sua equipe de apoio, atendera aos interessados 09:00 as 17:00 horas de
segunda a sexta-feira, exceto feriados, no Secédo de Licita¢cbes, localizada na Rua Mohamed Said
Hedjazi, 42, Bairro Floresta, Juquia/SP, para melhores esclarecimentos.

18.12 A documentacdo apresentada para fins de habilitacdo da empresa vencedora fara parte dos
autos da licitagdo e néo sera devolvida ao proponente.
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18.13 Nao havendo expediente ou ocorrendo qualquer fato superveniente que impeca a realizagéo
do certame na data marcada, a sessdo sera automaticamente transferida para o primeiro dia util
subsequente, no mesmo horério e local anteriormente estabelecidos, desde que nao haja
comunicagdo do Pregoeiro em contrério.

18.14 Os casos omissos neste Edital ser@o resolvidos pelo Pregoeiro, nos termos da legislagdo
pertinente.

Juquia, 17 de abril de 2019

ALAN RODRIGO DE ALMEIDA CORREA
SECRETARIO DE GOVERNO E ADMINISTRACAO

VISTO E APROVADO PELA ASSESSORIA JURIDICA

ROSANA RODRIGUES DOMINGOS DA SILVA
ADVOGADA - OAB/SP 161.521
SECRETARIA DE NEGOCIOS JURIDICOS DA PREF. MUN. JUQUIA
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ANEXO 1

TERMO DE REFERENCIA

1 - REGISTRO DE PRECOS PARA AQUISICAO DE MOBILIARIOS, ELETRODOMESTICOS E
ELETROELETRONICOS PARA OS EQUIPAMENTOS PUBLICOS DA SECRETARIA MUNICIPAL DE
ASSISTENCIA E DESENVOLVIMENTO SOCIAL.

1.1 - A Contratante ndo se obriga a adquirir a totalidade da quantidade especificada no Anexo |I.

1.2 - Os itens deste Termo de Referéncia serdo custeados com recursos financeiros recebidos pelo
Juizado da Vara da Infancia e da Juventude, de emenda parlamentar e de programas do
Governo Federal.

1.3 - Os equipamentos fornecidos devem ser novos, estar em perfeitas condi¢fes e ser embalado

de fabrica.

1.4 - A Ata de Registro de Precos tera validade de 12 (doze) meses.

COTA PRINCIPAL — AMPLA PARTICIPAGAO

ITEM

QUANT. | APRES.

OBJETO

ARMARIO ALTO FECHADO - DIMENSOES APROX. : 800 X 500 X 1600 MM (L X P X H). TAMPO
SUPERIOR CONFECCIONADO COM CHAPAS DE PARTICULAS DE MADEIRA DE MEDIA DENSIDADE
(MDP), SELECIONADAS DE EUCALIPTO E PINUS REFLORESTADOS, AGLUTINADAS E
CONSOLIDADAS COM RESINA SINTETICA E TERMO-ESTABILIZADAS SOB PRESSAOQ, COM 25 MM
DE ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS AS FACES COM FILME TERMO-PRENSADO DE
MELAMINICO COM ESPESSURA DE 0,2 MM, TEXTURIZADO, SEMI-FOSCO, E ANTI-REFLEXO. AS
CHAPAS POSSUEM DENSIDADE MINIMA DE 565 KGF/M®, RESISTENCIA A TRAGAO
PERPENDICULAR KGF/CM? = 3.1, RESISTENCIA A FLEXAO ESTATICA KGF/CM? = 143,
RESISTENCIA A TRACAO SUPERFICIAL KGF/CM? = 10,2 DE ACORDO COM AS NORMAS NBR
14810-1 - TERMINOLOGIA, NBR 14810-2 - REQUISITOS E NBR 14810-3 - METODOS DE ENSAIO. O
BORDO QUE ACOMPANHA TODO O CONTORNO DO TAMPO E ENCABEGADO COM FITA DE
POLIESTIRENO COM 2,5 MM DE ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT, COM
ARESTAS ARREDONDADAS E RAIO ERGONOMICO DE 2,5 MM DE ACORDO COM AS NORMAS
ABNT. PORTAS CONFECCIONADAS COM CHAPAS DE PARTICULAS DE MADEIRA DE MEDIA
DENSIDADE (MDP), SELECIONADAS DE EUCALIPTO E PINUS REFLORESTADOS, AGLUTINADAS E
CONSOLIDADAS COM RESINA SINTETICA E TERMO-ESTABILIZADAS SOB PRESSAOQ, COM 18 MM
DE ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS AS FACES COM FILME TERMO-PRENSADO DE
MELAMINICO COM ESPESSURA DE 0,2 MM, TEXTURIZADO, SEMI-FOSCO, E ANTI-REFLEXO. AS
CHAPAS POSSUEM DENSIDADE MINIMA DE 575 KGF/M®, RESISTENCIA A TRAGAO
PERPENDICULAR KGF/CM? = 3.6, RESISTENCIA A FLEXAO ESTATICA KGF/CM?> = 163,
RESISTENCIA A TRACAO SUPERFICIAL KGF/CM? = 10,2 DE ACORDO COM AS NORMAS NBR
14810-1 - TERMINOLOGIA, NBR 14810-2 - REQUISITOS E NBR 14810-3 - METODOS DE ENSAIO. O
BORDO QUE ACOMPANHA TODO O CONTORNO DA PORTA E ENCABEGCADO COM FITA DE
POLIESTIRENO COM 2 MM DE ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT, COM
ARESTAS ARREDONDADAS E RAIO ERGONOMICO DE 2 MM DE ACORDO COM AS NORMAS DE
ERGONOMIA NR-17. O PAR DE PORTAS SUSTENTA-SE EM SEIS DOBRADICAS TOP (03 POR
PORTA), EM ZAMAK COM ACABAMENTO NIQUELADO E FIXAGAO LATERAL COM CALGO DE 5 MM
ALTURA, AUMENTANDO O ESPAGO INTERNO UTIL EVITANDO ACIDENTES POR NAO TER CANTOS
VIVOS, PERMITINDO AINDA DIVERSAS REGULAGENS COM ABERTURA DE ATE 270 GRAUS. CADA
DOBRADICA E FIXADA POR 5 PARAFUSOS FIXADOS EM PONTOS PRE-MARCADOS PARA
PERFEITO ALINHAMENTO DO PAR DE PORTAS NO CONJUNTO. A PORTA DIREITA POSSUI
FECHADURA CILINDRICA COM TRAVAMENTO POR LINGUETA COM 02 CHAVES (PRINCIPAL E
RESERVA) COM CORPOS ESCAMOTEAVEIS (DOBRAVEIS), ACABAMENTO ZINCADO E CAPA
PLASTICA. A PORTA ESQUERDA E AUTOMATICAMENTE TRAVADA PELA DIREITA, POR MEIO DE
02CHAPAS METALICAS 80 X 50 X 1,2 MM, PERMITINDO ASSIM O FECHAMENTO DO PAR DE
PORTAS COM APENAS UMA OPERAGAO. AMBAS AS PORTAS SAO DOTADAS DE PUXADORES
TIPO "ALGA", INJETADOS EM ZAMAK COM ROSCA INTERNA M4 COM ACABAMENTO NIQUEL
FOSCO. A FIXAGAO DOS MESMOS DEVE SER FEITA POR DOIS PARAFUSOS, A RAZAO DE 96 MM.
CORPO (02 LATERAIS, 01 FUNDO, 01 TAMPO INFERIOR, 01 PRATELEIRA FIXA, E 03 PRATELEIRAS
MOVEIS) CONFECCIONADO COM CHAPAS DE PARTICULAS DE MADEIRA DE MEDIA DENSIDADE
(MDP - MEDIUM DENSITY PARTICLEBOARD), SELECIONADAS DE EUCALIPTO E PINUS
REFLORESTADOS, AGLUTINADAS E CONSOLIDADAS COM RESINA SINTETICA E TERMO-
ESTABILIZADAS SOB PRESSAO, COM 18 MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS AS FACES
COM FILME TERMO-PRENSADO DE MELAMINICO COM ESPESSURA DE 0,2 MM, TEXTURIZADO,
SEMI-FOSCO, E ANTI-REFLEXO. AS CHAPAS POSSUEM DENSIDADE MINIMA DE 575 KGF/M?,
RESISTENCIA A TRAGAO PERPENDICULAR KGF/CM? = 3.6, RESISTENCIA A FLEXAO ESTATICA
KGF/CM? = 163, RESISTENCIA A TRAGAO SUPERFICIAL KGF/CM? = 10,2 DE ACORDO COM AS
NORMAS NBR 14810-1 - TERMINOLOGIA, NBR 14810-2 - REQUISITOS E NBR 14810-3 - METODOS
DE ENSAIO. OS BORDOS APARENTES DO CONJUNTO SAO ENCABEGADO COM FITA DE
POLIESTIRENO COM 2 MM DE ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT, COM
ARESTAS ARREDONDADAS E RAIO ERGONOMICO DE 2 MM DE ACORDO COM AS NORMAS DE
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ERGONOMIA NR-17, E OS BORDOS NAO APARENTES DO CONJUNTO SAO ENCABEGADOS EM
FITA DE POLIESTIRENO COM 0,45 MM DE ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT
MELT. AS LATERAIS E O FUNDO DEVEM TER FURACOES PARA REGULAGEM DE PRATELEIRAS
EM TODA A ALTURA UTIL DO ARMARIO, COM 06 PONTOS DE APOIO POR PRATELEIRA. AS
PRATELEIRAS MOVEIS SAO APOIADAS POR SUPORTES METALICOS EM ZAMAK, FIXADOS COM
ROSCA COM PINO VERTICAL PARA IMPEDIR DESLIZAMENTO HORIZONTAL DA PRATELEIRA. A
MONTAGEM DAS PECAS DEVE SER FEITA POR MEIO DE ACESSORIOS INTERNOS, COMO
CAVILHAS E PARAFUSOS OCULTOS TIPO MINIFIX. RODAPE RETANGULAR FECHADO EM TUBOS
DE ACO DE 50 X 20 X 1,2 MM CONTINUO DOBRADO, SUBMETIDO A UM PRE-TRATAMENTO POR
FOSFATIZACAO A BASE DE ZINCO (LAVAGEM - DECAPAGEM - FOSFATIZAGAO) E PINTURA
ELETROSTATICA EM TINTA EPOXI EM PO TEXTURIZADA, POLIMERIZADA EM ESTUFA A 200° C. A
BASE E APOIADA POR 04 SAPATAS ARTICULAVEIS EM NYLON INJETADO COM REGULADOR DE
ALTURA INTERNO (POR DENTRO DO ARMARIO) E NIVELAMENTO AUTO AJUSTAVEL CUJA
FUNGAO SERA CONTORNAR EVENTUAIS DESNIVEIS DE PISO. PARA A ESTE ITEM O LICITANTE
DEVE APRESENTAR OS SEGUINTES DOCUMENTOS: APRESENTAR RELATORIO DE ADERENCIA,
EMITIDO POR LABORATORIO TECNICO, EM CONFORMIDADE COM A NBR 11003:2009 — TINTAS —
DETERMINACAO DE ADERENCIA — COM RESULTADO GR 0 (ISENTO DE DESTACAMENTO), APOS
PERIODO MINIMO DE EXPOSICAO A NEVOA SALINA DE 300 HORAS; CERTIFICADO AMBIENTAL DE
CADEIA DE CUSTODIA (FSC) OU (CERFLOR) DO RESPECTIVO FABRICANTE; DECLARAGCAO DE
GARANTIA EMITIDA EXCLUSIVAMENTE PELO FABRICANTE COM PERIODO MINIMO DE 05 ANOS;
CATALOGO TECNICO ILUSTRATIVO E ESPECIFICO DO ITEM; CERTIFICADO DE CONFORMIDADE
EMITIDO PELA ABNT OU ENTIDADE CREDENCIADA, EM CONFORMIDADE COM A NBR 13.961/2010
— MOVEIS PARA ESCRITORIO — ARMARIOS (NAO SERAO ACEITOS LAUDOS EMITIDOS POR
LABORATORIOS); APRESENTAR RELATORIO/LAUDO/CERTIFICADO, EM CONFORMIDADE A NR-17,
EMITIDO POR PROFISSIONAL DEVIDAMENTE HABILITADO (ENGENHEIRO DE SEGURANGA DO
TRABALHO E MEDICO DO TRABALHO), ATESTANDO QUE O FABRICANTE ATENDE AOS
REQUISITOS DA NORMA REGULAMENTADORA NR-17 (ERGONOMIA) DO MINISTERIO DO
TRABALHO. CONSTAR: MARCA, MODELO E PROCEDENCIA.

UN

ARMARIO BAIXO FECHADO - DIMENSOES APROX. : 800 X 500 X 740 MM (L X P X H). TAMPO
SUPERIOR CONFECCIONADO COM CHAPAS DE PARTICULAS DE MADEIRA DE MEDIA DENSIDADE
(MDP), SELECIONADAS DE EUCALIPTO E PINUS REFLORESTADOS, AGLUTINADAS E
CONSOLIDADAS COM RESINA SINTETICA E TERMO-ESTABILIZADAS SOB PRESSAO, COM 25 MM
DE ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS AS FACES COM FILME TERMO-PRENSADO DE
MELAMINICO COM ESPESSURA DE 0,2 MM, TEXTURIZADO, SEMI-FOSCO, E ANTI-REFLEXO. AS
CHAPAS POSSUEM DENSIDADE MINIMA DE 565 KGF/M?, RESISTENCIA A TRAGAO
PERPENDICULAR KGF/CM? = 3.1, RESISTENCIA A FLEXAO ESTATICA KGF/CM? = 143,
RESISTENCIA A TRACAO SUPERFICIAL KGF/CM? = 10,2 DE ACORDO COM AS NORMAS NBR
14810-1 - TERMINOLOGIA, NBR 14810-2 - REQUISITOS E NBR 14810-3 - METODOS DE ENSAIO. O
BORDO QUE ACOMPANHA TODO O CONTORNO DO TAMPO E ENCABEGADO COM FITA DE
POLIESTIRENO COM 2,5 MM DE ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT, COM
ARESTAS ARREDONDADAS E RAIO ERGONOMICO DE 2,5 MM DE ACORDO COM AS NORMAS
ABNT. PORTAS CONFECCIONADAS COM CHAPAS DE PARTICULAS DE MADEIRA DE MEDIA
DENSIDADE (MDP), SELECIONADAS DE EUCALIPTO E PINUS REFLORESTADOS, AGLUTINADAS E
CONSOLIDADAS COM RESINA SINTETICA E TERMO-ESTABILIZADAS SOB PRESSAO, COM 18 MM
DE ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS AS FACES COM FILME TERMO-PRENSADO DE
MELAMINICO COM ESPESSURA DE 0,2 MM, TEXTURIZADO, SEMI-FOSCO, E ANTI-REFLEXO. AS
CHAPAS POSSUEM DENSIDADE MINIMA DE 575 KGF/M?, RESISTENCIA A TRAGAO
PERPENDICULAR KGF/CM? = 3,6, RESISTENCIA A FLEXAO ESTATICA KGF/CM? = 163,
RESISTENCIA A TRACAO SUPERFICIAL KGF/CM? = 10,2 DE ACORDO COM AS NORMAS NBR
14810-1 - TERMINOLOGIA, NBR 14810-2 - REQUISITOS E NBR 14810-3 - METODOS DE ENSAIO. O
BORDO QUE ACOMPANHA TODO O CONTORNO DA PORTA E ENCABEGADO COM FITA DE
POLIESTIRENO COM 2 MM DE ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT, COM
ARESTAS ARREDONDADAS E RAIO ERGONOMICO DE 2 MM DE ACORDO COM AS NORMAS DE
ERGONOMIA NR-17. O PAR DE PORTAS SUSTENTA-SE EM SEIS DOBRADICAS TOP (TRES POR
PORTA), EM ZAMAK COM ACABAMENTO NIQUELADO E FIXAGAO LATERAL COM CALGO DE 5 MM
ALTURA, AUMENTANDO O ESPAGO INTERNO UTIL EVITANDO ACIDENTES POR NAO TER CANTOS
VIVOS, PERMITINDO AINDA DIVERSAS REGULAGENS COM ABERTURA DE ATE 270 GRAUS. CADA
DOBRADICA E FIXADA POR 5 PARAFUSOS FIXADOS EM PONTOS PRE-MARCADOS PARA
PERFEITO ALINHAMENTO DO PAR DE PORTAS NO CONJUNTO. A PORTA DIREITA POSSUI
FECHADURA CILINDRICA COM TRAVAMENTO POR LINGUETA LATERAL. ACOMPANHAM 02
CHAVES (PRINCIPAL E RESERVA) COM CORPOS ESCAMOTEAVEIS (DOBRAVEIS) COM
ACABAMENTO ZINCADO E CAPA PLASTICA. A PORTA ESQUERDA E AUTOMATICAMENTE
TRAVADA PELA DIREITA, POR MEIO DE 02 CHAPAS METALICAS 80 X 50 X 1,2 MM, PERMITINDO
ASSIM O FECHAMENTO DO PAR DE PORTAS COM APENAS UMA OPERAGAO. AMBAS AS PORTAS
SAO DOTADAS DE PUXADORES TIPO "ALGA", INJETADOS EM ZAMAK, COM ROSCA INTERNA M4
COM ACABAMENTO NIQUEL FOSCO. A FIXAGAO DEVE SER FEITA POR DOIS PARAFUSOS, A
RAZAO DE 96 MM. CORPO (02 LATERAIS, 01 FUNDO, 01 TAMPO INFERIOR, E 01 PRATELEIRA
MOVEL) CONFECCIONADO COM CHAPAS DE PARTICULAS DE MADEIRA DE MEDIA DENSIDADE
(MDP), SELECIONADAS DE EUCALIPTO E PINUS REFLORESTADOS, AGLUTINADAS E
CONSOLIDADAS COM RESINA SINTETICA E TERMO-ESTABILIZADAS SOB PRESSAO, COM 18 MM
DE ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS AS FACES COM FILME TERMO-PRENSADO DE
MELAMINICO COM ESPESSURA DE 0,2 MM, TEXTURIZADO, SEMI-FOSCO, E ANTI-REFLEXO. AS
CHAPAS POSSUEM DENSIDADE MINIMA DE 575 KGF/M?, RESISTENCIA A TRAGAO
PERPENDICULAR KGF/CM? = 3,6, RESISTENCIA A FLEXAO ESTATICA KGF/CM?* = 163,
RESISTENCIA A TRAGAO SUPERFICIAL KGF/CM? = 10,2 DE ACORDO COM AS NORMAS NBR
14810-1 - TERMINOLOGIA, NBR 14810-2 - REQUISITOS E NBR 14810-3 - METODOS DE ENSAIO. OS
BORDOS APARENTES DO CONJUNTO SAO ENCABEGCADO COM FITA DE POLIESTIRENO COM 2
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MM DE ESPESSURA MiNIMA,A COLADAS COM ADESIVO HOT MELT, COM ARESTAS
ARREDONDADAS E RAIO ERGONOMICO DE 2 MM DE ACORDO COM AS NORMAS DE ERGONOMIA
NR-17, E OS BORDOS NAO APARENTES DO CONJUNTO SAO ENCABEGCADOS EM FITA DE
POLIESTIRENO COM 0,45 MM DE ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT. AS
LATERAIS E O FUNDO DEVEM TER FURAGOES PARA REGULAGEM DE PRATELEIRAS EM TODA A
ALTURA UTIL DO ARMARIO, COM 06 PONTOS DE APOIO POR PRATELEIRA. AS PRATELEIRAS
MOVEIS SAO APOIADAS POR SUPORTES METALICOS EM ZAMAK, FIXADOS COM ROSCA COM
PINO VERTICAL PARA IMPEDIR DESLIZAMENTO HORIZONTAL DA PRATELEIRA. A MONTAGEM
DAS PECAS DEVE SER FEITA POR MEIO DE ACESSORIOS INTERNOS, COMO CAVILHAS E
PARAFUSOS OCULTOS TIPO MINIFIX. RODAPE RETANGULAR FECHADA EM TUBO DE AGO DE 50
X 20 X 1,2 MM CONTINUO DOBRADO, SUBMETIDO A UM PRE-TRATAMENTO POR FOSFATIZAGAO
A BASE DE ZINCO (LAVAGEM - DECAPAGEM - FOSFATIZAGAO) E PINTURA ELETROSTATICA EM
TINTA EPOXI EM PO TEXTURIZADA, POLIMERIZADA EM ESTUFA A 200° C. A BASE E APOIADA
POR 04 SAPATAS ARTICULAVEIS EM NYLON INJETADO COM REGULADOR DE ALTURA INTERNO
(POR DENTRO DO ARMARIO) E NIVELAMENTO AUTO AJUSTAVEL CUJA FUNGAO SERA
CONTORNAR EVENTUAIS DESNIVEIS DE PISO. PARA ESTE ITEM O LICITANTE DEVE
APRESENTAR OS SEGUINTES DOCUMENTOS: APRESENTAR RELATORIO DE ADERENCIA,
EMITIDO POR LABORATORIO TECNICO, EM CONFORMIDADE COM A NBR 11.003:2009 — TINTAS —
DETERMINAGAO DE ADERENCIA — COM RESULTADO GR 0 (ISENTO DE DESTACAMENTO), APOS
PERIODO MINIMO DE EXPOSIGAO A NEVOA SALINA DE 300 HORAS; CERTIFICADO AMBIENTAL DE
CADEIA DE CUSTODIA (FSC) OU (CERFLOR) DO RESPECTIVO FABRICANTE; DECLARAGCAO DE
GARANTIA EMITIDA EXCLUSIVAMENTE PELO FABRICANTE COM PERIODO MINIMO DE 05 ANOS.
CATALOGO TECNICO ILUSTRATIVO E ESPECIFICO DO RESPECTIVO ITEM CERTIFICADO DE
CONFORMIDADE EMITIDO PELA ABNT OU ENTIDADE CREDENCIADA, EM CONFORMIDADE COM A
NBR 13.961/2010 — MOVEIS PARA ESCRITORIO — ARMARIOS (NAO SERAO ACEITOS LAUDOS
EMITIDOS POR LABORATORIOS); APRESENTAR RELATORIO/LAUDO/CERTIFICADO, EM
CONFORMIDADE A NR-17, EMITIDO POR PROFISSIONAL DEVIDAMENTE HABILITADO
(ENGENHEIRO DE SEGURANGA DO TRABALHO E MEDICO DO TRABALHO), ATESTANDO QUE O
FABRICANTE ATENDE AOS REQUISITOS DA NORMA REGULAMENTADORA NR-17 (ERGONOMIA)
DO MINISTERIO DO TRABALHO. CONSTAR: MARCA, MODELO E PROCEDENCIA.

UN

ARMARIO COMPACTO PARA COZINHA - COM ESTRUTURA EM CHAPA DE ACO, COM
TRATAMENTO ANTICORROSIVO E PINTURA A PO ELETROSTATICA NA COR BRANCA; MEDINDO
APROXIMADAMENTE (LXAXP) 1,20X1,95X0,80CM.; COM 03 PORTAS NA PARTE SUPERIOR, COM
VISOR EM VIDRO E PUXADORES EM ABS DE ALTO IMPACTO E METALIZADOS A VACUO COM
ACABAMENTO EM VERNIZ, SENDO FIXADOS ATRAVES DE GARRAS DE ENCAIXE; DIVISORIA
PARA COPOS COM PORTAS DE CORRER EM VIDRO; BANCADA COM TAMPO LAMINADO
REVESTIDOS EM POST FORMING TIPO MARMORE, CONTENDO 03 GAVETAS EM POLIPROPILENO,
COM ROLDANAS DESLIZANTES E PUXADORES EM ABS DE ALTO IMPACTO E METALIZADOS A
VACUO COM ACABAMENTO EM VERNIZ, FIXADOS ATRAVES DE GARRAS DE ENCAIXE; E MAIS 03
PORTAS (ABAIXO DAS GAVETAS) SEM VISOR COM PUXADORES EM ABS DE ALTO IMPACTO E
METALIZADOS A VACUO COM ACABAMENTO EM VERNIZ, FIXADOS ATRAVES DE GARRAS DE
ENCAIXE. TODAS AS PORTAS COM FECHOS MAGNETICOS E DOBRADIGAS EM AGO SUPER-
RESISTENTES. PES EM POLIPROPILENO RESISTENTES E REGULAVEIS. CONSTAR: MARCA,
MODELO E PROCEDENCIA.

UN

ARMARIO COMPLETO PARA COZINHA - COM ESTRUTURA EM CHAPA DE ACO, COM
TRATAMENTO CONTRA FERRUGEM/CORROSAO E PINTURA A PO ELETROSTATICA COR
BRANCA; CONTENDO: ARMARIO DE PAREDE PARA GELADEIRA, ARMARIO DE PAREDE TRIPLO,
PANELEIRO DUPLO E BALCAO TRIPLO, CONFORME AS SEGUINTES ESPECIFICACOES: ARMARIO
DE PAREDE PARA GELADEIRA: COM DUAS PORTAS EM ACO, ESTAMPADAS EM BAIXO RELEVO,
FECHO MAGNETICO, PUXADORES EM ABS DE ALTO IMPACTO E METALIZADOS A VACUO COM
ACABAMENTO EM VERNIZ, DOBRADICAS EM ACO RESISTENTE, MEDIDAS APROXIMADAS
(LXAXP): 0,80X0,40X0,30CM; ARMARIO DE PAREDE TRIPLO: COM TRES PORTAS EM ACO,
ESTAMPADAS EM BAIXO RELEVO, FECHO MAGNETICO, PUXADORES EM ABS DE ALTO IMPACTO
E METALIZADOS A VACUO COM ACABAMENTO EM VERNIZ, DOBRADICAS EM ACO RESISTENTE,
MEDIDAS APROXIMADAS (LXAXP): 1,20X0,69X0,30CM; PANELEIRO: DUPLO, ALTO, COM 06
PORTAS EM AGCO, ESTAMPADAS EM BAIXO RELEVO, FECHO MAGNETICO, PUXADORES EM ABS
DE ALTO IMPACTO E METALIZADOS A VACUO COM ACABAMENTO EM VERNIZ, DOBRADIGAS EM
AGO RESISTENTE, MEDIDAS APROXIMADAS (LXAXP): 0,80X2,07X0,30CM; BALCAO TRIPLO:
TAMPO LAMINADO REVESTIDOS EM POST FORMING TIPO MARMORE, COM 03 PORTAS E 03
GAVETAS EM AGO, ESTAMPADAS EM BAIXO RELEVO, PORTAS COM FECHO MAGNETICO,
GAVETAS EM POLIPROPILENO COM ROLDANAS DESLIZANTES, PUXADORES EM ABS DE ALTO
IMPACTO E METALIZADOS A VACUO COM ACABAMENTO EM VERNIZ, DOBRADICAS EM ACO
RESISTENTE, MEDIDAS APROXIMADAS (LXAXP): 1,20X0,87X0,50CM. CONSTAR: MARCA, MODELO
E PROCEDENCIA.

UN

ARMARIO DE AGO CHAPA 22 COM 2 PORTAS DE ABRIR; CONFECCIONADO EM CHAPA DE AGO
SAE-1012 (#22) COM DIMENSOES DE 1985 X 1200 X 450 MM, COR CINZA CRISTAL E ACABAMENTO
TEXTURIZADO, CONSTITUIDO DE 02 PORTAS COM PIVOTAMENTO LATERAL, DIVISORIA
VERTICAL LOCALIZADA NO CENTRO DO ARMARIO EM TODA A SUA EXTENSAO, CADA PORTA
COM 3 DOBRADICAS INTERNAS PROPORCIONANDO MAIOR SEGURANCA E DOTADAS DE
REFORGO INTERNO TIPO OMEGA FIXADO NA PARTE CENTRAL NO SENTIDO VERTICAL,
PROPORCIONANDO MAIOR RESISTENCIA, CADA PORTA DEVERA CONTER UM CONJUNTO DE
FUROS DE 6 MM NA PARTE SUPERIOR E INFERIOR COM A FINALIDADE DE PROPORCIONAR
MELHOR CIRCULA(}AO DE AR NO INTERIOR DO ARMARIO. PARA MAIOR SEGURANGA O
ARMARIO E EQUIPADO COM SISTEMA DE TRAVAMENTO ATRAVES DE MACANETA E SISTEMA
CREMONA QUE TRAVA A PORTA NA REGIAO CENTRAL, SUPERIOR E INFERIOR, POSSUI 04
PRATELEIRAS REFORCADAS COM 3 DOBRAS NA PARTE FRONTAL E TRASEIRA E COM DUAS
DOBRAS NAS LATERAIS, SAO REGULAVEIS ATRAVES DE CREMALHEIRAS FIXADAS NAS
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LATERAIS DO ARMARIO, AS CREMALHEIRAS SAO ESTAMPADAS EM ALTO RELEVO COM
SALIENCIAS PARA O ENCAIXE DAS PRATELEIRAS, APOS O ENCAIXE E POSSIVEL O
TRAVAMENTO DAS PRATELEIRAS NA POSIGCAO DESEJADA UTILIZANDO-SE A SALIENCIA DA
PROPRIA CREMALHEIRA, POSSIBILITANDO ESTABILIDADE E RESISTENCIA, O PASSO DE
REGULAGEM E DE 50 MM, EM CADA EXTREMIDADE INFERIOR DA BASE DO ARMARIO DEVERA
SER SOLDADO UM ESTABILIZADOR TRIANGULAR, MEDINDO APROXIMADAMENTE 85MM DE
LADO, COM DOBRAS INTERNAS PARA ESTRUTURAR A BASE, FIXADO AO CORPO DO MOVEL POR
PONTOS DE SOLDA, O ESTABILIZADOR DEVERA ABRIGAR UMA PORCA REBITE PARA FIXAGAO
POR ROSCA DE PES NIVELADORES, OS PES NIVELADORES DEVERAO SER SEXTAVADOS, SUA
BASE DEVERA SER EM MATERIAL POLIMERICO ADEQUADO (PRETO) E A ROSCA EM ACO
ZINCADO COM ROSCA 3/8” X 21,5MM DE COMPRIMENTO, PORCA REBITE TIPO CABECA PLANA
CORPO CILINDRICO, ROSCA 3/8” EM AGO CARBONO E REVESTIMENTO DE SUPERFICIE (ZINCO),
TODAS AS PARTES METALICAS DEVEM SER UNIDAS ENTRE SI POR MEIO DE SOLDA,
CONFIGURANDO UMA ESTRUTURA UNICA. EM CONFORMIDADE COM A NR 24 NO CORPO DO
ARMARIO ACIMA DE CADA PORTA DEVERA TER CONJUNTO DE VENTILAGAO COM 8 CORTES
OBLONGOS INCLINADOS ESPACADOS A CADA 4MM E MEDINDO 21MM X 4 MM PARA PERMITIR A
MELHOR VENTILACAO DE CADA REPARTICAO. CADA PORTA DEVERA OFERECER DOIS
SISTEMAS DE VENTILACAO DE FUROS, SENDO 6 COLUNAS E 24 LINHAS DE FUROS ESPACADOS
A CADA 12 MM COM 6 MM DE DIAMETRO, UM CONJUNTO NA PARTE SUPERIOR E UM NA PARTE
INFERIOR DE CADA PORTA, SENDO A TANGENTE DOS FUROS A UMA DISTANCIA DE 99 MM DE
UMA DAS BORDAS HORIZONTAIS DAS PORTAS E A 71 MM DE UMA DAS BORDAS VERTICAIS DA
PORTA, OS DOIS CONJUNTOS DE FURAGAO COMPLETOS DEVEM OFERECER UMA AREA DE
VENTILACAO DE 81 CM? EM CADA PORTA, COM A FINALIDADE DE PROPORCIONAR MELHOR
CIRCULAGAO DE AR NO INTERIOR DO ARMARIO. CADA ARMARIO DEVERA TER UM PORTA
ETIQUETA QUE PERMITE A COLOCAGAO DA ETIQUETA PELA PARTE INTERNA DO DA PORTA E
ESTAMPADO NA PROPRIA PORTA EM BAIXO RELEVO, O QUE PROPORCIONA MAIOR
SEGURANCA CONTRA AVARIAS E ACIDENTES, AS MEDIDAS DO PORTA-ETIQUETA DEVEM SER
DE APROXIMADAMENTE 80 MM X 37 MM. SISTEMA DE TRATAMENTO ANTI-FERRUGINOSO POR
MEIO DE TUNEIS A SPRAY RECEBENDO UMA CAMADA DE PROTEGAO COM NO MINIMO 3
ETAPAS, DESENGRAXE E FOSFATIZAGAO EM FOSFATO DE FERRO QUENTE, ENXAGUE EM
TEMPERATURA AMBIENTE E POSTERIOR APLICAQAO DE PASSIVADOR INORGANICO O QUE
GARANTE CAMADAS DE FOSFATO DISTRIBUIDAS DE MANEIRA UNIFORME SOBRE O ACO E
MAIOR RESISTENCIA A INTEMPERIES. O MOVEL DEVE SER PINTADO EM EQUIPAMENTOS
CONTINUO DO TIPO CORONA ONDE RECEBE APLICACAO DE TINTA PO HIBRIDA (EPOXI-
POLIESTER) POR PROCESSO DE ADERENCIA ELETROSTATICA NA COR CINZA CRISTAL, COM
CAMADA MINIMA DE 50 MICRAS. A POLIMERIZAGAO OCORRE EM ESTUFAS COM A PEGA
ALCANCANDO MINIMO DE 200 °C POR UM PERIODO DE 10 MINUTOS, OU MAIS, GARANTINDO
ASSIM A POLIMERIZAGCAO TOTAL DO FILME, MAIOR ADERENCIA E RESISTENCIA AO DESGASTE
DO ACABAMENTO FINAL DO PRODUTO. ESTE MOVEL DEVE SER CERTIFICADO PELA ABNT
SEGUINDO AS NORMAS NBR 13961:2010.

UN

ARMARIO DE AGO CHAPA 22 COM 2 PORTAS DE ABRIR; CONFECCIONADO EM CHAPA DE AGO
SAE-1012 (#22) COM DIMENSOES DE 1985 X 900 X 450 MM, COR CINZA CRISTAL E ACABAMENTO
TEXTURIZADO, CONSTITUIDO DE 02 PORTAS COM PIVOTAMENTO LATERAL, DIVISORIA
VERTICAL LOCALIZADA NO CENTRO DO ARMARIO EM TODA A SUA EXTENSAO, CADA PORTA
COM 3 DOBRADICAS INTERNAS PROPORCIONANDO MAIOR SEGURANCA E DOTADAS DE
REFORGO INTERNO TIPO OMEGA FIXADO NA PARTE CENTRAL NO SENTIDO VERTICAL,
PROPORCIONANDO MAIOR RESISTENCIA, CADA PORTA DEVERA CONTER UM CONJUNTO DE
FUROS DE 6 MM NA PARTE SUPERIOR E INFERIOR COM A FINALIDADE DE PROPORCIONAR
MELHOR CIRCULAGAO DE AR NO INTERIOR DO ARMARIO. PARA MAIOR SEGURANGA O
ARMARIO E EQUIPADO COM SISTEMA DE TRAVAMENTO ATRAVES DE MAGCANETA E SISTEMA
CREMONA QUE TRAVA A PORTA NA REGIAO CENTRAL, SUPERIOR E INFERIOR, POSSUI 04
PRATELEIRAS REFORCADAS COM 3 DOBRAS NA PARTE FRONTAL E TRASEIRA E COM DUAS
DOBRAS NAS LATERAIS, SAO REGULAVEIS ATRAVES DE CREMALHEIRAS FIXADAS NAS
LATERAIS DO ARMARIO, AS CREMALHEIRAS SAO ESTAMPADAS EM ALTO RELEVO COM
SALIENCIAS PARA O ENCAIXE DAS PRATELEIRAS, APOS O ENCAIXE E POSSIVEL O
TRAVAMENTO DAS PRATELEIRAS NA POSICAO DESEJADA UTILIZANDO-SE A SALIENCIA DA
PROPRIA CREMALHEIRA, POSSIBILITANDO ESTABILIDADE E RESISTENCIA, O PASSO DE
REGULAGEM E DE 50 MM, EM CADA EXTREMIDADE INFERIOR DA BASE DO ARMARIO DEVERA
SER SOLDADO UM ESTABILIZADOR TRIANGULAR, MEDINDO APROXIMADAMENTE 85MM DE
LADO, COM DOBRAS INTERNAS PARA ESTRUTURAR A BASE, FIXADO AO CORPO DO MOVEL POR
PONTOS DE SOLDA, O ESTABILIZADOR DEVERA ABRIGAR UMA PORCA REBITE PARA FIXAGAO
POR ROSCA DE PES NIVELADORES, OS PES NIVELADORES DEVERAO SER SEXTAVADOS, SUA
BASE DEVERA SER EM MATERIAL POLIMERICO ADEQUADO (PRETO) E A ROSCA EM AGO
ZINCADO COM ROSCA 3/8” X 21,5MM DE COMPRIMENTO, PORCA REBITE TIPO CABECA PLANA
CORPO CILINDRICO, ROSCA 3/8” EM AGCO CARBONO E REVESTIMENTO DE SUPERFICIE (ZINCO),
TODAS AS PARTES METALICAS DEVEM SER UNIDAS ENTRE SI POR MEIO DE SOLDA,
CONFIGURANDO UMA ESTRUTURA UNICA. EM CONFORMIDADE COM A NR 24 NO CORPO DO
ARMARIO ACIMA DE CADA PORTA DEVERA TER CONJUNTO DE VENTILAGAO COM 8 CORTES
OBLONGOS INCLINADOS ESPACADOS A CADA 4MM E MEDINDO 21MM X 4 MM PARA PERMITIR A
MELHOR VENTILACAO DE CADA REPARTICAO. CADA PORTA DEVERA OFERECER DOIS
SISTEMAS DE VENTILAGAO DE FUROS, SENDO 6 COLUNAS E 24 LINHAS DE FUROS ESPACADOS
A CADA 12 MM COM 6 MM DE DIAMETRO, UM CONJUNTO NA PARTE SUPERIOR E UM NA PARTE
INFERIOR DE CADA PORTA, SENDO A TANGENTE DOS FUROS A UMA DISTANCIA DE 99 MM DE
UMA DAS BORDAS HORIZONTAIS DAS PORTAS E A 71 MM DE UMA DAS BORDAS VERTICAIS DA
PORTA, OS DOIS CONJUNTOS DE FURAGAO COMPLETOS DEVEM OFERECER UMA AREA DE
VENTILACAO DE 81 CM?* EM CADA PORTA, COM A FINALIDADE DE PROPORCIONAR MELHOR
CIRCULACAO DE AR NO INTERIOR DO ARMARIO. CADA ARMARIO DEVERA TER UM PORTA
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ETIQUETA QUE PERMITE A COLOCAGAO DA ETIQUETA PELA PARTE INTERNA DO DA PORTA E
ESTAMPADO NA PROPRIA PORTA EM BAIXO RELEVO, O QUE PROPORCIONA MAIOR
SEGURANCA CONTRA AVARIAS E ACIDENTES, AS MEDIDAS DO PORTA-ETIQUETA DEVEM SER
DE APROXIMADAMENTE 80 MM X 37 MM. SISTEMA DE TRATAMENTO ANTI-FERRUGINOSO POR
MEIO DE TUNEIS A SPRAY RECEBENDO UMA CAMADA DE PROTEGCAO COM NO MINIMO 3
ETAPAS, DESENGRAXE E FOSFATIZAGAO EM FOSFATO DE FERRO QUENTE, ENXAGUE EM
TEMPERATURA AMBIENTE E POSTERIOR APLICAGAO DE PASSIVADOR INORGANICO O QUE
GARANTE CAMADAS DE FOSFATO DISTRIBUIDAS DE MANEIRA UNIFORME SOBRE O AGO E
MAIOR RESISTENCIA A INTEMPERIES. O MOVEL DEVE SER PINTADO EM EQUIPAMENTOS
CONTINUO DO TIPO CORONA ONDE RECEBE APLICACAO DE TINTA PO HIBRIDA (EPOXI-
POLIESTER) POR PROCESSO DE ADERENCIA ELETROSTATICA NA COR CINZA CRISTAL, COM
CAMADA MINIMA DE 50 MICRAS. A POLIMERIZAGAO OCORRE EM ESTUFAS COM A PEGA
ALCANGANDO MINIMO DE 200 °C POR UM PERIODO DE 10 MINUTOS, OU MAIS, GARANTINDO
ASSIM A POLIMERIZAGAO TOTAL DO FILME, MAIOR ADERENCIA E RESISTENCIA AO DESGASTE
DO ACABAMENTO FINAL DO PRODUTO. ESTE MOVEL DEVE SER CERTIFICADO PELA ABNT
SEGUINDO AS NORMAS NBR 13961:2010. PARA GARANTIR TODAS AS CARACTERISTICAS
SOLICITADAS DEVEM SER APRESENTADOS OS SEGUINTES LAUDOS: + LAUDO EMITIDO POR
LABORATORIO CREDENCIADO PELO INMETRO DE RESISTENCIA A NEVOA SALINA, MINIMO 500
HORAS CONFORME NBR ABNT 8094:1983; +« LAUDO EMITIDO POR LABORATORIO DE
RESISTENCIA ATMOSFERA UMIDA, MINIMO DE 500 HORAS CONFORME NBR ABNT 8095:1983; -
LAUDO EMITIDO POR LABORATORIO DE RESISTENCIA A CORROSAO POR EXPOSIGAO AO
DIOXIDO DE ENXOFRE COM RESULTADO MINIMO DE 10 CICLOS CONFORME NBR 8096:1983; *
LAUDO EMITIDO POR LABORATORIO DE RESISTENCIA POR DUREZA A LAPIS COM RESULTADO
MINIMO DE 6H CONFORME ASTM D 3359:2009; + LAUDO EMITIDO POR LABORATORIO DE
ADERENCIA COM RESULTADO MINIMO DE 5B CONFORME ASTM D 3363:2005; « APRESENTAR
LAUDO POR PROFISSIONAL HABILITADO QUE O MOVEL ATENDE AS ESPECIFICAGOES DA NR17
E NR24; « LAUDO EMITIDO POR LABORATORIO CONTROLE DE ATIVIDADE ANTIMICROBIANA
CONFORME NORMA JIS-Z 2801:2010; + APRESENTAR CERTIFICACAO ABNT NBR 13961/2010;
CONSTAR: MARCA, MODELO E PROCEDENCIA.

UN

ARMARIO VESTIARIO COM 08 PORTAS: ROUPEIRO DE 4 PORTAS, 1 PORTA SUPERIOR, 2 REGIAO
CENTRAL E 1 INFERIOR EM UM CORPO, CADA PORTA MEDINDO APROXIMADAMENTE 272 X 420
MM, CONFECCIONADO EM CHAPA DE AGO SAE-1008 A 1012 PREDOMINANTEMENTE EM CHAPA
#22 (0,75 MM). DIMENSOES APROXIMADAS: 325 (L) X 420 (P) X 1820 (H).
MECANISMO DE ABERTURA DAS PORTAS DEVE SER TIPO PIVOTANTE, LATERAL A DIREITA, COM
DUAS DOBRADIGAS INTERNAS EM CADA PORTA. AS DOBRADIGCAS SAO FORMADAS POR DOIS
CORPOS COM DUAS E TRES BAINHAS, RESPECTIVAMENTE. O POSICIONAMENTO DOS CORPOS
CONCENTRICO ENTRE AS DUAS FACES CILINDRICAS E SAO UNIDOS POR UM PINO COM 4 MM
DE DIAMETRO. A ALTURA MAXIMA DAS DUAS DOBRADICAS, APOS UNIAO E DE 60 MM. SISTEMA
DE TRAVAMENTO DAS PORTAS E INDIVIDUALIZADO POR PORTA DO TIPO “FECHADURA’
ACOMPANHANDO DUAS CHAVES. VISANDO MAIOR SEGURANGCA AOS USUARIOS E MELHOR
RESISTENCIA AS PORTAS DEVEM SAO EMBUTIDAS, MINIMIZANDO PRESENCA ARESTAS
CORTANTES, E POSSUEM REFORCO INTERNO TIPO “OMEGA” FIXADO NA PARTE CENTRAL NO
SENTIDO VERTICAL. SISTEMA DE CIRCULACAO DE AR INDIVIDUALIZADO POR PORTAS,
ATENDENDO NR 24, CADA PORTA CONTEM UM CONJUNTO QUE FACILITA A CIRCULAGAO DE AR.
O CONJUNTO CONTEM FUROS COM 6 MM DE DIAMETRO, SENDO 6 COLUNAS E 24 LINHAS
ESPACADOS A CADA 12 MM. SISTEMA DE IDENTIFICACAO INDIVIDUALIZADO POR PORTAS, CADA
PORTA POSSUI UM PORTA ETIQUETA, ESTAMPADO NO PROPRIO CORPO, EM BAIXO RELEVO, DE
APROXIMADAMENTE 80 X 37 MM, QUE PERMITA A FIXAGAO DA ETIQUETA PELA PARTE INTERNA
DA PORTA, PROPORCIONANDO MAIOR SEGURANGA CONTRA AVARIAS E ACIDENTES. OS PES
NIVELADORES SAO CONFECCIONADOS EM POLIPROPILENO INJETADO, QUE CONFERE MAIOR
RESISTENCIA E DURABILIDADE MESMO EM AMBIENTES UMIDOS, DE SECAO TRANSVERSAL
CIRCULAR E COM ALTURA DE 80 MM, DISPOSTO EM CADA EXTREMIDADE INFERIOR DA BASE DO
ARMARIO EM UM ESTABILIZADOR TRIANGULAR. ESTABILIZADOR TRIANGULAR COM MEDIDA
APROXIMADA DE 85 MM DE LADO, DOBRAS ESTRUTURAIS INTERNAS E SOLDADO AO CORPO
POR PONTOS DE SOLDA. ESTE ESTABILIZADOR ABRIGA UMA PORCA REBITE UTILIZADA PARA
FIXAR, POR ROSCA, OS PES NIVELADORES. SISTEMA DE TRATAMENTO ANTI-FERRUGINOSO
POR MEIO DE TUNEIS A SPRAY, PINTURA EM EQUIPAMENTOS CONTINUO DO TIPO CORONA,
TINTA PO HIBRIDA (EPOXI-POLIESTER) NA COR CINZA CRISTAL E ACABAMENTO TEXTURIZADO,
COM CAMADA MEDIA MINIMA DE 50 MICRA. POLIMERIZAGAO EM ESTUFAS COM A PECA
ALCANCANDO MINIMO DE 200 °C POR UM PERIODO DE 10 MINUTOS, OU MAIS, GARANTINDO
ASSIM A POLIMERIZACAO TOTAL DO FILME, MAIOR ADERENCIA E RESISTENCIA AO DESGASTE
DO ACABAMENTO FINAL DO PRODUTO. PARA GARANTIR TODAS AS CARACTERISTICAS
SOLICITADAS DEVEM SER  APRESENTADOS OS  SEGUINTES LAUDOS:
« LAUDO EMITIDO POR LABORATORIO CREDENCIADO PELO INMETRO DE RESISTENCIA A NEVOA
SALINA, MINIMO 500 HORAS CONFORME NBR ABNT 8094:1983; « LAUDO EMITIDO POR
LABORATORIO DE RESISTENCIA ATMOSFERA UMIDA, MINIMO DE 500 HORAS CONFORME NBR
ABNT 8095:1983; « LAUDO EMITIDO POR LABORATORIO DE RESISTENCIA A CORROSAO POR
EXPOSIGAO AO DIOXIDO DE ENXOFRE COM RESULTADO MINIMO DE 10 CICLOS CONFORME NBR
8096:1983; * LAUDO EMITIDO POR LABORATORIO DE RESISTENCIA POR DUREZA A LAPIS COM
RESULTADO MINIMO DE 6H CONFORME ASTM D 3359:2009; - LAUDO EMITIDO POR
LABORATORIO DE ADERENCIA COM RESULTADO MINIMO DE 5B CONFORME ASTM D 3363:2005; *
APRESENTAR LAUDO POR PROFISSIONAL HABILITADO QUE O MOVEL ATENDE AS
ESPECIFICAGOES DA NR17 E NR24; » LAUDO EMITIDO POR LABORATORIO CONTROLE DE
ATIVIDADE ~ANTIMICROBIANA CONFORME NORMA JIS-Z 2801:2010; + APRESENTAR
CERTIFICAGAO ABNT NBR 13961/2010.
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ARMARIO VESTIARIO COM 08 PORTAS: ROUPEIRO DE 8 PORTAS, DIVIDIDO EM 4 CORPOS COM 2
PORTAS EM CADA, CONFECCIONADO PREDOMINANTEMENTE EM CHAPA DE AGO SAE-1008 A
1012 COM 0,75MM (#22) DE ESPESSURA. DIMENSOES APROXIMADAS: 1225 (L) X 420 (P) X 1820
(H). MECANISMO DE ABERTURA DAS PORTAS DEVE SER TIPO PIVOTANTE, LATERAL A DIREITA,
COM DUAS DOBRADICAS INTERNAS EM CADA PORTA. AS DOBRADICAS SAO FORMADAS POR
DOIS CORPOS COM DUAS E TRES BAINHAS, RESPECTIVAMENTE. O POSICIONAMENTO DOS
CORPOS CONCENTRICO ENTRE AS DUAS FACES CILINDRICAS E SAO UNIDOS POR UM PINO
COM 4 MM DE DIAMETRO. A ALTURA MAXIMA DAS DUAS DOBRADICAS, APOS UNIAO E DE 60 MM.
COMPARTIMENTO INTERNO COM UM PORTA CABIDE. SISTEMA DE TRAVAMENTO DAS PORTAS E
INDIVIDUALIZADO POR PORTA DO TIPO “PITAO” COM DUAS ALOJAMENTO PARA UTILIZAGCAO DE
CADEADO. VISANDO MAIOR SEGURANCA AOS USUARIOS E MELHOR RESISTENCIA AS PORTAS
DEVEM SAO EMBUTIDAS, MINIMIZANDO PRESENCA ARESTAS CORTANTES, E POSSUEM
REFORGCO INTERNO TIPO “OMEGA” FIXADO NA PARTE CENTRAL NO SENTIDO VERTICAL.
SISTEMA DE CIRCULAGCAO DE AR INDIVIDUALIZADO POR PORTAS, ATENDENDO NR 24, CADA
PORTA CONTEM DOIS CONJUNTOS QUE FACILITAM A CIRCULACAO DE AR, UM NA PARTE
SUPERIOR E OUTRO NA PARTE INFERIOR. O CONJUNTO CONTEM FUROS COM 6 MM DE
DIAMETRO, SENDO 6 COLUNAS E 24 LINHAS ESPACADOS A CADA 12 MM. SISTEMA DE
IDENTIFICACAO INDIVIDUALIZADO POR PORTAS, CADA PORTA POSSUI UM PORTA ETIQUETA,
ESTAMPADO NO PROPRIO CORPO, EM BAIXO RELEVO, DE APROXIMADAMENTE 80 X 37 MM, QUE
PERMITA A FIXAGAO DA ETIQUETA PELA PARTE INTERNA DA PORTA, PROPORCIONANDO MAIOR
SEGURANCA CONTRA AVARIAS E ACIDENTES. OS PES NIVELADORES SAO CONFECCIONADOS
EM POLIPROPILENO INJETADO, QUE CONFERE MAIOR RESISTENCIA E DURABILIDADE MESMO
EM AMBIENTES UMIDOS, DE SECAO TRANSVERSAL CIRCULAR E COM ALTURA DE 80 MM,
DISPOSTO EM CADA EXTREMIDADE INFERIOR DA BASE DO ARMARIO EM UM ESTABILIZADOR
TRIANGULAR. ESTABILIZADOR TRIANGULAR COM MEDIDA APROXIMADA DE 85 MM DE LADO,
DOBRAS ESTRUTURAIS INTERNAS E SOLDADO AO CORPO POR PONTOS DE SOLDA. ESTE
ESTABILIZADOR ABRIGA UMA PORCA REBITE UTILIZADA PARA FIXAR, POR ROSCA, OS PES
NIVELADORES. SISTEMA DE TRATAMENTO ANTI-FERRUGINOSO POR MEIO DE TUNEIS A SPRAY,
PINTURA EM EQUIPAMENTOS CONTINUO DO TIPO CORONA, TINTA PO HIBRIDA (EPOXI-
POLIESTER) NA COR CINZA CRISTAL E ACABAMENTO TEXTURIZADO, COM CAMADA MEDIA DE 50
MICRA. POLIMERIZAGAO EM ESTUFAS COM A PECA ALCANCANDO MiNIMO DE 200 °C POR UM
PERIODO DE 10 MINUTOS, OU MAIS, GARANTINDO ASSIM A POLIMERIZACAO TOTAL DO FILME,
MAIOR ADERENCIA E RESISTENCIA AO DESGASTE DO ACABAMENTO FINAL DO PRODUTO. ESTE
MOVEL DEVE SER CERTIFICADO PELA ABNT SEGUINDO AS NORMAS NBR 13961:2010. PARA
GARANTIR TODAS AS CARACTERISTICAS SOLICITADAS DEVEM SER APRESENTADOS 0OS
SEGUINTES LAUDOS: « LAUDO EMITIDO POR LABORATORIO CREDENCIADO PELO INMETRO DE
RESISTENCIA A NEVOA SALINA, MiINIMO 500 HORAS CONFORME NBR ABNT 8094:1983; « LAUDO
EMITIDO POR LABORATORIO DE RESISTENCIA ATMOSFERA UMIDA, MINIMO DE 500 HORAS
CONFORME NBR ABNT 8095:1983; « LAUDO EMITIDO POR LABORATORIO DE RESISTENCIA A
CORROSAO POR EXPOSICAO AO DIOXIDO DE ENXOFRE COM RESULTADO MINIMO DE 10
CICLOS CONFORME NBR 8096:1983; « LAUDO EMITIDO POR LABORATORIO DE RESISTENCIA POR
DUREZA A LAPIS COM RESULTADO MINIMO DE 6H CONFORME ASTM D 3359:2009; « LAUDO
EMITIDO POR LABORATORIO DE ADERENCIA COM RESULTADO MINIMO DE 5B CONFORME ASTM
D 3363:2005; « APRESENTAR LAUDO POR PROFISSIONAL HABILITADO QUE O MOVEL ATENDE AS
ESPECIFICACOES DA NR17 E NR24; « LAUDO EMITIDO POR LABORATORIO CONTROLE DE
ATIVIDADE ANTIMICROBIANA CONFORME NORMA JIS-Z 2801:2010; - APRESENTAR
CERTIFICACAO ABNT NBR 13961/2010.CONSTAR: MARCA, MODELO E PROCEDENCIA.
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ARMARIO VESTIARIO COM 16 PORTAS: ROUPEIRO DE 16 PORTAS, 1 PORTA SUPERIOR, 2
REGIAO CENTRAL E 1 INFERIOR EM CADA CORPO, CADA PORTA MEDINDO APROXIMADAMENTE
272 X 420 MM, CONFECCIONADO EM CHAPA DE ACO SAE-1008 A 1012 PREDOMINANTEMENTE EM
CHAPA #22 (0,75 MM). DIMENSOES APROXIMADAS: 1225 (L) X 420 (P) X 1820 (H). MECANISMO DE
ABERTURA DAS PORTAS DEVE SER TIPO PIVOTANTE, LATERAL A DIREITA, COM DUAS
DOBRADIGAS INTERNAS EM CADA PORTA. AS DOBRADICAS SAO FORMADAS POR DOIS CORPOS
COM DUAS E TRES BAINHAS, RESPECTIVAMENTE. O POSICIONAMENTO DOS CORPOS
CONCENTRICO ENTRE AS DUAS FACES CILINDRICAS E SAO UNIDOS POR UM PINO COM 4 MM
DE DIAMETRO. A ALTURA MAXIMA DAS DUAS DOBRADIGAS, APOS UNIAO E DE 60 MM. SISTEMA
DE TRAVAMENTO DAS PORTAS E INDIVIDUALIZADO POR PORTA DO TIPO “FECHADURA’
ACOMPANHANDO DUAS CHAVES. VISANDO MAIOR SEGURANGCA AOS USUARIOS E MELHOR
RESISTENCIA AS PORTAS DEVEM SAO EMBUTIDAS, MINIMIZANDO PRESENGA ARESTAS
CORTANTES, E POSSUEM REFORGO INTERNO TIPO “OMEGA” FIXADO NA PARTE CENTRAL NO
SENTIDO VERTICAL. SISTEMA DE CIRCULAGAO DE AR INDIVIDUALIZADO POR PORTAS,
ATENDENDO NR 24, CADA PORTA CONTEM UM CONJUNTO QUE FACILITA A CIRCULAGAO DE AR.
O CONJUNTO CONTEM FUROS COM 6 MM DE DIAMETRO, SENDO 6 COLUNAS E 24 LINHAS
ESPAGADOS A CADA 12 MM. SISTEMA DE IDENTIFICAGAO INDIVIDUALIZADO POR PORTAS, CADA
PORTA POSSUI UM PORTA ETIQUETA, ESTAMPADO NO PROPRIO CORPO, EM BAIXO RELEVO, DE
APROXIMADAMENTE 80 X 37 MM, QUE PERMITA A FIXAGAO DA ETIQUETA PELA PARTE INTERNA
DA PORTA, PROPORCIONANDO MAIOR SEGURANCA CONTRA AVARIAS E ACIDENTES. OS PES
NIVELADORES SAO CONFECCIONADOS EM POLIPROPILENO INJETADO, QUE CONFERE MAIOR
RESISTENCIA E DURABILIDADE MESMO EM AMBIENTES UMIDOS, DE SEGAO TRANSVERSAL
CIRCULAR E COM ALTURA DE 80 MM, DISPOSTO EM CADA EXTREMIDADE INFERIOR DA BASE DO
ARMARIO EM UM ESTABILIZADOR TRIANGULAR. ESTABILIZADOR TRIANGULAR COM MEDIDA
APROXIMADA DE 85 MM DE LADO, DOBRAS ESTRUTURAIS INTERNAS E SOLDADO AO CORPO
POR PONTOS DE SOLDA. ESTE ESTABILIZADOR ABRIGA UMA PORCA REBITE UTILIZADA PARA
FIXAR, POR ROSCA, OS PES NIVELADORES. SISTEMA DE TRATAMENTO ANTI-FERRUGINOSO
POR MEIO DE TUNEIS A SPRAY, PINTURA EM EQUIPAMENTOS CONTINUO DO TIPO CORONA,
TINTA PO HIBRIDA (EPOXI-POLIESTER) NA COR CINZA CRISTAL E ACABAMENTO TEXTURIZADO,
COM CAMADA MEDIA MINIMA DE 50 MICRA. POLIMERIZACAO EM ESTUFAS COM A PECA
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ALCANGANDO MINIMO DE 200 °C POR UM PERIODO DE 10 MINUTOS, OU MAIS, GARANTINDO
ASSIM A POLIMERIZAGAO TOTAL DO FILME, MAIOR ADERENCIA E RESISTENCIA AO DESGASTE
DO ACABAMENTO FINAL DO PRODUTO. ESTE MOVEL DEVE SER CERTIFICADO PELA ABNT
SEGUINDO AS NORMAS NBR 13961:2010. PARA GARANTIR TODAS AS CARACTERISTICAS
SOLICITADAS DEVEM SER APRESENTADOS OS SEGUINTES LAUDOS: + LAUDO EMITIDO POR
LABORATORIO CREDENCIADO PELO INMETRO DE RESISTENCIA A NEVOA SALINA, MINIMO 500
HORAS CONFORME NBR ABNT 8094:1983; « LAUDO EMITIDO POR LABORATORIO DE
RESISTENCIA ATMOSFERA UMIDA, MINIMO DE 500 HORAS CONFORME NBR ABNT 8095:1983;
LAUDO EMITIDO POR LABORATORIO DE RESISTENCIA A CORROSAO POR EXPOSIGAO AO
DIOXIDO DE ENXOFRE COM RESULTADO MINIMO DE 10 CICLOS CONFORME NBR 8096:1983; *
LAUDO EMITIDO POR LABORATORIO DE RESISTENCIA POR DUREZA A LAPIS COM RESULTADO
MINIMO DE 6H CONFORME ASTM D 3359:2009; + LAUDO EMITIDO POR LABORATORIO DE
ADERENCIA COM RESULTADO MINIMO DE 5B CONFORME ASTM D 3363:2005; « APRESENTAR
LAUDO POR PROFISSIONAL HABILITADO QUE O MOVEL ATENDE AS ESPECIFICAGOES DA NR17
E NR24; « LAUDO EMITIDO POR LABORATORIO CONTROLE DE ATIVIDADE ANTIMICROBIANA
CONFORME NORMA JIS-Z 2801:2010; + APRESENTAR CERTIFICAGAO ABNT NBR 13961/2010.
CONSTAR: MARCA, MODELO E PROCEDENCIA.
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ARQUIVO DE ACO COM 04 GAVETAS PARA PASTA SUSPENSA; ARQUIVO CONFECCIONADO EM
CHAPA DE ACO SAE-1012 (# 22) COM DIMENSOES DE 1330 X 470 X 600 MM, COR CINZA CRISTAL
E ACABAMENTO TEXTURIZADO, TRES REFORGOS INTERNOS, VERTICAIS FORMATO OMEGA EM
CHAPA #24, SOLDADOS EM CADA ESTRUTURA LATERAL, 04 (QUATRO) GAVETAS, COM
CAPACIDADE PARA NO MINIMO DE 30 KG CADA, SISTEMA DE DESLIZAMENTO EM TRILHO
TELESCOPICO PROGRESSIVO, COM DOIS AMORTECEDORES PRODUZIDOS EM MATERIAL
POLIMERICO PARA EVITAR IMPACTO DAS GAVETAS NO “ABRE E FECHA’, PUXADORES
ESTAMPADOS NA PROPRIA ESTRUTURA DA GAVETA OCUPANDO TODA SUA EXTENSAO, PARA
FINS ESTRUTURAIS NAO PODENDO OCUPAR AS EXTREMIDADES SUPERIOR OU INFERIOR DA
MESMA, VARETAS LATERAIS PARA SUSTENTAGAO DE PASTAS, PORTA-ETIQUETAS
ESTAMPADOS NA PROPRIA ESTRUTURA DE AGO, FECHADURA COM 02 CHAVES. EM CADA
EXTREMIDADE INFERIOR DA BASE DO ARQUIVO SERA SOLDADO UM ESTABILIZADOR
TRIANGULAR, MEDINDO APROXIMADAMENTE 85 MM DE LADO, COM DOBRAS INTERNAS PARA
ESTRUTURAR A BASE, FIXADO AO CORPO DO MOVEL POR PONTOS DE SOLDA, O
ESTABILIZADOR DEVE ABRIGAR UMA PORCA REBITE PARA FIXAGAO POR ROSCA DE PES
NIVELADORES. PE NIVELADOR DE POLIMERO INJETADO (PRETO), SEXTAVADO COM NIVELADOR
EM ACO ZINCADO COM ROSCA 3/8” X 21,5 MM DE COMPRIMENTO. PORCA-REBITE TIPO CABECA
PLANA, CORPO CILINDRICO, ROSCA 3/8” EM AGO CARBONO E REVESTIMENTO DE SUPERFICIE
(ZINCO). SISTEMA DE TRATAMENTO ANTI-FERRUGINOSO POR MEIO DE TUNEIS A SPRAY
RECEBENDO UMA CAMADA DE PROTECAO COM NO MINIMO 3 ETAPAS, DESENGRAXE E
FOSFATIZAGAO EM FOSFATO DE FERRO QUENTE, ENXAGUE EM TEMPERATURA AMBIENTE E
POSTERIOR APLICAGAO DE PASSIVADOR INORGANICO O QUE GARANTE CAMADAS DE
FOSFATO DISTRIBUIDAS DE MANEIRA UNIFORME SOBRE O ACO E MAIOR RESISTENCIA A
INTEMPERIES. O MOVEL DEVE SER PINTADO EM EQUIPAMENTOS CONTINUO DO TIPO CORONA
ONDE RECEBE APLICAGAO DE TINTA PO HIBRIDA (EPOXI-POLIESTER) POR PROCESSO DE
ADERENCIA ELETROSTATICA NA COR CINZA CRISTAL, COM CAMADA MINIMA DE 50 MICRAS. A
POLIMERIZAGAO OCORRE EM ESTUFAS COM A PEGCA ALCANGCANDO MINIMO DE 200 °C POR UM
PERIODO DE 10 MINUTOS, OU MAIS, GARANTINDO ASSIM A POLIMERIZAGCAO TOTAL DO FILME,
MAIOR ADERENCIA E RESISTENCIA AO DESGASTE DO ACABAMENTO FINAL DO PRODUTO. ESTE
MOVEL DEVE SER CERTIFICADO PELA ABNT SEGUINDO AS NORMAS NBR 13961:2010. PARA
GARANTIR TODAS AS CARACTERISTICAS SOLICITADAS DEVEM SER APRESENTADOS OS
SEGUINTES LAUDOS: « LAUDO EMITIDO POR LABORATORIO CREDENCIADO PELO INMETRO DE
RESISTENCIA A NEVOA SALINA, MINIMO 500 HORAS CONFORME NBR ABNT 8094:1983; « LAUDO
EMITIDO POR LABORATORIO DE RESISTENCIA ATMOSFERA UMIDA, MINIMO DE 500 HORAS
CONFORME NBR ABNT 8095:1983;

+ LAUDO EMITIDO POR LABORATORIO DE RESISTENCIA A CORROSAO POR EXPOSICAO AO
DIOXIDO DE ENXOFRE COM RESULTADO MINIMO DE 10 CICLOS CONFORME NBR 8096:1983;
+ LAUDO EMITIDO POR LABORATORIO DE RESISTENCIA POR DUREZA A LAPIS COM RESULTADO
MINIMO DE 6H CONFORME ASTM D 3359:2009; « LAUDO EMITIDO POR LABORATORIO DE
ADERENCIA COM RESULTADO MINIMO DE 5B CONFORME ASTM D 3363:2005;
+ APRESENTAR LAUDO POR PROFISSIONAL HABILITADO QUE O MOVEL ATENDE AS
ESPECIFICAGOES DA NR17 E NR24;

+ LAUDO EMITIDO POR LABORATORIO CONTROLE DE ATIVIDADE ANTIMICROBIANA CONFORME
NORMA JIS-Z 2801:2010;

+ APRESENTAR CERTIFICAGAO ABNT NBR 13961/2010. CONSTAR: MARCA, MODELO E
PROCEDENCIA.

11

UN

BALCAO DE ATENDIMENTO CURVO EM 03 MODULOS - MEDIDAS: L 3350 X L 3500 X H 740 X H
1100. MODULO CENTRAL: MEDIDAS: L 1750 X L 1750 X P 750 X P 350 X H 740 X H 1100 MM. TAMPO
PRINCIPAL E TAMPO BALCONETE CONFECCIONADOS COM CHAPAS DE PARTICULAS DE
MADEIRA DE MEDIA DENSIDADE (MDP — MEDIUM DENSITY PARTICLEBOARD), SELECIONADAS DE
EUCALIPTO E PINUS REFLORESTADOS, AGLUTINADAS E CONSOLIDADAS COM RESINA
SINTETICA E TERMO-ESTABILIZADAS SOB PRESSAO, COM 25 MM DE ESPESSURA, REVESTIDO
EM AMBAS AS FACES POR FILME TERMO-PRENSADO DE MELAMINICO COM ESPESSURA DE 0,2
MM, TEXTURIZADO, SEMI-FOSCO, E ANTI-REFLEXO. AS CHAPAS POSSUEM DENSIDADE MEDIA
DE 600 KG/M?, RESISTENCIA A TRAQAO PERPENDICULAR KG/CM? = 3.0, RESISTENCIA A FLEXAO
ESTATICA KG/CM? = 140, RESISTENCIA A TRAGAO SUPERFICIAL KG/CM? = 10 DE ACORDO COM
AS NORMAS NBR 14810-1 - TERMINOLOGIA, NBR 14810-2 - REQUISITOS E NBR 14810-3 -
METODOS DE ENSAIO. O BORDO QUE ACOMPANHA TODO O CONTORNO DO TAMPO E
ENCABECADO COM FITA DE POLIESTIRENO DE 2,5 MM DE ESPESSURA, COLADAS COM ADESIVO
HOT MELT, COM ARESTAS ARREDONDADAS E RAIO ERGONOMICO DE 2,5 MM DE ACORDO COM
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AS NORMAS ABNT. A FIXACAO DO TAMPO/ESTRUTURA DEVERA SER FEITA POR MEIO DE
PARAFUSOS MAQUINA M6, FIXADOS EM BUCHAS METALICAS CONFECCIONADAS EM ZAMAK, E
CRAVADAS NO TAMPO, OSSIBILITANDO A MONTAGEM E DESMONTAGEM DO MOVEL SEM
DANIFICA-LO. PAINEIS FRONTAIS CURVOS, ONSTRUIDOS EM CHAPA DE AGO PERFURADA, COM
ESPESSURA DE 0,90 MM, COM PRE-TRATAMENTO POR OSFATIZAGAO A BASE DE ZINCO
(LAVAGEM - DECAPAGEM - FOSFATIZACAO) E PINTURA ELETROSTATICA EM TINTA EPOXI EM PO
TEXTURIZADA, POLIMERIZADA EM ESTUFA A 200° C. ESTRUTURAS LATERAIS E DE
SUSTENTAGAO CENTRAL CONFECCIONADO COM CHAPAS DE PARTICULAS DE MADEIRA DE
MEDIA DENSIDADE (MDP — MEDIUM DENSITY PARTICLEBOARD), SELECIONADAS DE EUCALIPTO
E PINUS REFLORESTADOS, AGLUTINADAS E CONSOLIDADAS COM RESINA SINTETICA E TERMO-
ESTABILIZADAS SOB PRESSAO, COM 25 MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS AS FACES
POR FILME TERMO-PRENSADO DE MELAMINICO COM ESPESSURA DE 0,2 MM, TEXTURIZADO,
SEMI-FOSCO, E ANTI-REFLEXO. AS CHAPAS POSSUEM DENSIDADE MEDIA DE 600 KG/M?,
RESISTENCIA A TRACAO PERPENDICULAR KG/CM? = 3.0, RESISTENCIA A FLEXAO ESTATICA
KG/CM?2 = 140, RESISTENCIA A TRACAO SUPERFICIAL KG/CM? = 10 DE ACORDO COM AS NORMAS
NBR 14810-1 - TERMINOLOGIA, NBR 14810-2 - REQUISITOS E NBR 14810-3 - METODOS DE
ENSAIO. O BORDO QUE ACOMPANHA TODO O CONTORNO DO TAMPO E ENCABEGADO COM FITA
DE POLIESTIRENO DE 2,5 MM DE ESPESSURA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT, COM
ARESTAS ARREDONDADAS E RAIO ERGONOMICO DE 2,5 MM DE ACORDO COM AS NORMAS
ABNT. A FIXACAO DO TAMPO/ESTRUTURA DEVERA SER FEITA ATRAVES DE PARAFUSOS
OCULTOS TIPO MINIFIX, C/ BUCHAS METALICAS CONFECCIONADAS EM ZAMAK E CRAVADAS NA
LATERAL P/ FIXAGAO DE PAINEIS FRONTAIS, POSSIBILITANDO A MONTAGEM E DESMONTAGEM
DO MOVEL SEM DANIFICA-LO. BASE INFERIOR SUPORTE EM CHAPA DE ACO (U) COM ROSCA 3/8
PRA ADAPTAR RODIZIOS DUPLOS DE GEL C/ CORPO EM POLICARBONATO E ROSCA 3/8 P/
FIXAGAO. MODULO DIREITO: MEDIDAS: L 1750 X P 750 X H 740 X L 1750 X P 350 X H 1100 MM.
TAMPO PRINCIPAL E TAMPO BALCONETE CONFECCIONADOS COM CHAPAS DE PARTICULAS DE
MADEIRA DE MEDIA DENSIDADE (MDP — MEDIUM DENSITY PARTICLEBOARD), SELECIONADAS DE
EUCALIPTO E PINUS REFLORESTADOS, AGLUTINADAS E CONSOLIDADAS COM RESINA
SINTETICA E TERMO-ESTABILIZADAS SOB PRESSAO, COM 25 MM DE ESPESSURA, REVESTIDO
EM AMBAS AS FACES POR FILME TERMO-PRENSADO DE MELAMINICO COM ESPESSURA DE 0,2
MM, TEXTURIZADO, SEMI-FOSCO, E ANTI-REFLEXO. AS CHAPAS POSSUEM DENSIDADE MEDIA
DE 600 KG/M?, RESISTENCIA A TRAGAO PERPENDICULAR KG/CM2 = 3.0, RESISTENCIA A FLEXAOQ
ESTATICA KG/CM? = 140, RESISTENCIA A TRAGAO SUPERFICIAL KG/CM? = 10 DE ACORDO COM
AS NORMAS NBR 14810-1 - TERMINOLOGIA, NBR 14810-2 - REQUISITOS E NBR 14810-3 -
METODOS DE ENSAIO. O BORDO QUE ACOMPANHA TODO O CONTORNO DO TAMPO E
ENCABEGCADO COM FITA DE POLIESTIRENO DE 2,5 MM DE ESPESSURA, COLADAS COM ADESIVO
HOT MELT, COM ARESTAS ARREDONDADAS E RAIO ERGONOMICO DE 2,5 MM DE ACORDO COM
AS NORMAS ABNT. A FIXACAO DO TAMPO/ESTRUTURA DEVERA SER FEITA POR MEIO DE
PARAFUSOS MAQUINA M6, FIXADOS EM BUCHAS METALICAS CONFECCIONADAS EM ZAMAK, E
CRAVADAS NO TAMPO, POSSIBILITANDO A MONTAGEM E DESMONTAGEM DO MOVEL SEM
DANIFICA-LO. PAINEIS FRONTAIS CURVOS, CONSTRUIDOS EM CHAPA DE AGO PERFURADA,
COM ESPESSURA DE 0,90 MM, COM PRE-TRATAMENTO POR FOSFATIZAGCAO A BASE DE ZINCO
(LAVAGEM - DECAPAGEM - FOSFATIZACAO) E PINTURA ELETROSTATICA EM TINTA EPOXI EM PO
TEXTURIZADA, POLIMERIZADA EM ESTUFA A 200° C. ESTRUTURAS LATERAIS CONFECCIONADO
COM CHAPAS DE PARTICULAS DE MADEIRA DE MEDIA DENSIDADE (MDP — MEDIUM DENSITY
PARTICLEBOARD), SELECIONADAS DE EUCALIPTO E PINUS REFLORESTADOS, AGLUTINADAS E
CONSOLIDADAS COM RESINA SINTETICA E TERMO-ESTABILIZADAS SOB PRESSAO, COM 25 MM
DE ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS AS FACES POR FILME TERMO-PRENSADO DE
MELAMINICO COM ESPESSURA DE 0,2 MM, TEXTURIZADO, SEMI-FOSCO, E ANTI-REFLEXO. AS
CHAPAS POSSUEM DENSIDADE MEDIA DE 600 KG/M?, RESISTENCIA A TRACAO PERPENDICULAR
KG/CM? = 3.0, RESISTENCIA A FLEXAO ESTATICA KG/CM? = 140, RESISTENCIA A TRAGAO
SUPERFICIAL KG/CM2? = 10 DE ACORDO COM AS NORMAS NBR 14810-1 - TERMINOLOGIA, NBR
14810-2 - REQUISITOS E NBR 14810-3 - METODOS DE ENSAIO. O BORDO QUE ACOMPANHA TODO
O CONTORNO DO TAMPO E ENCABECADO COM FITA DE POLIESTIRENO DE 2,5 MM DE
ESPESSURA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT, COM ARESTAS ARREDONDADAS E RAIO
ERGONOMICO DE 25 MM DE ACORDO COM AS NORMAS ABNT. A FIXACAO DO
TAMPO/ESTRUTURA DEVERA SER FEITA ATRAVES DE PARAFUSOS OCULTOS TIPO MINIFIX, C/
BUCHAS METALICAS CONFECCIONADAS EM ZAMAK E CRAVADAS NA LATERAL P/ FIXACAO DE
PAINEIS FRONTAIS, POSSIBILITANDO A MONTAGEM E DESMONTAGEM DO MOVEL SEM
DANIFICA-LO. BASE INFERIOR SUPORTE EM CHAPA DE ACO (U) COM ROSCA 3/8 PRA ADAPTAR
RODIZIOS DUPLOS DE GEL C/ CORPO EM POLICARBONATO E ROSCA 3/8 P/ FIXAGAO. MODULO
ESQUERDO: MEDIDAS: L 1600 X P 750 X H 740 X L 600 X P 350 X H 1100 MM. TAMPO PRINCIPAL E
TAMPO BALCONETE CONFECCIONADOS COM CHAPAS DE PARTICULAS DE MADEIRA DE MEDIA
DENSIDADE (MDP — MEDIUM DENSITY PARTICLEBOARD), SELECIONADAS DE EUCALIPTO E
PINUS REFLORESTADOS, AGLUTINADAS E CONSOLIDADAS COM RESINA SINTETICA E TERMO-
ESTABILIZADAS SOB PRESSAQ, COM 25 MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS AS FACES
POR FILME TERMO-PRENSADO DE MELAMINICO COM ESPESSURA DE 0,2 MM, TEXTURIZADO,
SEMI-FOSCO, E ANTI-REFLEXO. AS CHAPAS POSSUEM DENSIDADE MEDIA DE 600 KG/M?,
RESISTENCIA A TRAGAO PERPENDICULAR KG/CM? = 3.0, RESISTENCIA A FLEXAO ESTATICA
KG/CM? = 140, RESISTENCIA A TRACAO SUPERFICIAL KG/CM? = 10 DE ACORDO COM AS NORMAS
NBR 14810-1 - TERMINOLOGIA, NBR 14810-2 - REQUISITOS E NBR 14810-3 - METODOS DE
ENSAIO. O BORDO QUE ACOMPANHA TODO O CONTORNO DO TAMPO E ENCABECADO COM FITA
DE POLIESTIRENO DE 2,5 MM DE ESPESSURA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT, COM
ARESTAS ARREDONDADAS E RAIO ERGONOMICO DE 2,5 MM DE ACORDO COM AS NORMAS
ABNT. A FIXACAO DO TAMPO/ESTRUTURA DEVERA SER FEITA POR MEIO DE PARAFUSOS
MAQUINA M6, FIXADOS EM BUCHAS METALICAS CONFECCIONADAS EM ZAMAK, E CRAVADAS NO
TAMPO, POSSIBILITANDO A MONTAGEM E DESMONTAGEM DO MOVEL SEM DANIFICA-LO. PAINEL
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FRONTAL CONSTRUIDOS EM CHAPA DE ACO PERFURADA, COM ESPESSURA DE 0,90 MM, COM
PRE-TRATAMENTO POR FOSFATIZACAO A BASE DE ZINCO (LAVAGEM - DECAPAGEM -
FOSFATIZAGAO) E PINTURA ELETROSTATICA EM TINTA EPOXI EM PO TEXTURIZADA,
POLIMERIZADA EM ESTUFA A 200° C. ESTRUTURAS LATERAIS CONFECCIONADO COM CHAPAS
DE PARTICULAS DE MADEIRA DE MEDIA DENSIDADE (MDP - MEDIUM DENSITY
PARTICLEBOARD), SELECIONADAS DE EUCALIPTO E PINUS REFLORESTADOS, AGLUTINADAS E
CONSOLIDADAS COM RESINA SINTETICA E TERMO-ESTABILIZADAS SOB PRESSAQ, COM 25 MM
DE ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS AS FACES POR FILME TERMO-PRENSADO DE
MELAMINICO COM ESPESSURA DE 0,2 MM, TEXTURIZADO, SEMI-FOSCO, E ANTI-REFLEXO. AS
CHAPAS POSSUEM DENSIDADE MEDIA DE 600 KG/M?, RESISTENCIA A TRAGAO PERPENDICULAR
KG/CM2 = 3.0, RESISTENCIA A FLEXAO ESTATICA KG/CM? = 140, RESISTENCIA A TRACAO
SUPERFICIAL KG/CM? = 10 DE ACORDO COM AS NORMAS NBR 14810-1 - TERMINOLOGIA, NBR
14810-2 - REQUISITOS E NBR 14810-3 - METODOS DE ENSAIO. O BORDO QUE ACOMPANHA TODO
O CONTORNO DO TAMPO E ENCABECADO COM FITA DE POLIESTIRENO DE 2,5 MM DE
ESPESSURA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT, COM ARESTAS ARREDONDADAS E RAIO
ERGONOMICO DE 25 MM DE ACORDO COM AS NORMAS ABNT. A FIXAGAO DO
TAMPO/ESTRUTURA DEVERA SER FEITA ATRAVES DE PARAFUSOS OCULTOS TIPO MINIFIX, C/
BUCHAS METALICAS CONFECCIONADAS EM ZAMAK E CRAVADAS NA LATERAL P/ FIXACAO DE
PAINEIS FRONTAIS, POSSIBILITANDO A MONTAGEM E DESMONTAGEM DO MOVEL SEM
DANIFICA-LO. BASE INFERIOR SUPORTE EM CHAPA DE AGCO (U) COM ROSCA 3/8 PRA ADAPTAR
RODIZIOS DUPLOS DE GEL C/ CORPO EM OLICARBONATO E ROSCA 3/8 P/ FIXACAO. PARA A
ESTE ITEM O LICITANTE DEVE APRESENTAR OS SEGUINTES DOCUMENTOS: A) APRESENTAR
RELATORIO DE ADERENCIA, EMITIDO POR LABORATORIO TECNICO, EM CONFORMIDADE COM A
NBR 11003:2009 — TINTAS — DETERMINAGAO DE ADERENCIA — COM RESULTADO GR 0 (ISENTO
DE DESTACAMENTO), APOS PERIODO MINIMO DE EXPOSIGAO A NEVOA SALINA DE 300 HORAS;
B) CERTIFICADO AMBIENTAL DE CADEIA DE CUSTODIA (FSC) OU (CERFLOR) DO RESPECTIVO
FABRICANTE;

C) DECLARACAO DE GARANTIA EMITIDA EXCLUSIVAMENTE PELO FABRICANTE COM PERIODO
MINIMO DE 05 ANOS.

D) CATALOGO TECNICO ILUSTRATIVO E ESPECIFICO DO ITEM.

APRESENTAR RELATORIO/LAUDO/CERTIFICADO, EM CONFORMIDADE A NR-17, EMITIDO POR
PROFISSIONAL DEVIDAMENTE HABILITADO (ENGENHEIRO DE SEGURANGA DO TRABALHO E
MEDICO DO TRABALHO), ATESTANDO QUE O FABRICANTE ATENDE AOS REQUISITOS DA NORMA
REGULAMENTADORA NR-17 (ERGONOMIA) DO MINISTERIO DO TRABALHO. CONSTAR: MARCA,
MODELO E PROCEDENCIA.

12

UN

BATEDEIRA PLANETARIA - MiNIMO 3L - 400W

13

UN

BEBEDOURO DE COLUNA, PARA GARRAFAO DE 20 LITROS, COM DUAS TORNEIRAS, SENDO
UMA PARA AGUA EM TEMPERATURA NATURAL E OUTRA PARA AGUA GELADA, COM
DESEMPENHO MINIMO DE 3,5 LITROS DE AGUA GELADA POR HORA, CUBA COM CAPACIDADE DE
PELO MENOS 5 LITROS, BANDEJA COLETORA DE AGUA REMOVIVEL, BAIXO CONSUMO DE
ENERGIA, TENSAO 110 OU 220 VOLTS. GARANTIA DE UM ANO. PRESTAGCAO DE ASSISTENCIA
TECNICA. CONSTAR: MARCA, MODELO E PROCEDENCIA.

14

UN

BEBEDOURO; COMPRESSOR; COM 2 TORNEIRAS DE IPRESSIT\O EM LATAO CROMADO; AJUSTE
DE TEMPERATURA AUTOMATICA; ATENDIMENTO MINIMO DE 20 PESSOAS; CERTIFICAGAO:
INMETRO

15

UN

BEBEDOUROS DE PRESSAO ELETRICO, COM RESERVATORIO EM AGCO INOXIDAVEL COM
ISOLAMENTO TERMICO E CAPACIDADE MINIMA DO RESERVATORIO DE 3,5 LITROS, CAPACIDADE
MINIMA DE VAZAO 4,0 LITROS/HORA, CONTROLE DE TEMPERATURA REGULAVEL OU
AUTOMATICO, TUBULAGOES DE GAS EM COBRE, GABINETE EM CHAPA DE AGO INOXIDAVEL OU
ACO CARBONO PRE-TRATADO CONTRA CORROSAO E PINTURA EPOXI PO, TORNEIRA PARA
COPO EM LATAO CROMADO, TORNEIRA DE BOCA EM LATAO CROMADO COM REGULAGEM
INTERNA DE JATO, PIA EM AGO INOXIDAVEL PROJETADA PARA EVITAR RESPINGOS, RALO
SIFONADO, FILTRO EMBUTIDO COM DUPLO SISTEMA DE FILTRAGEM, COMPRESSOR
SILENCIOSO E ECONOMICO APROVADO PELO INMETRO, ALTURA MINIMA DE 940 MM, MAXIMA
DE 1000 MM. POTENCIA MINIMA 120 - MAXIMA DE 250 W, TENSAO 220 V. REFRIGERAGAO COM
COMPRESSOR QUE UTILIZA GAS INOFENSIVO A CAMADA DE OZONIO. GARANTIA MINIMA DE 01
ANO. CATMAT 247674. CONSTAR: MARCA, MODELO E PROCEDENCIA.

16

18

UN

CADEIRA - TIPO SECRETARIA; SEM BRAGO

17

18

UN

CADEIRA CAIXA MODELO SECRETARIA COM SISTEMA SRE. ESPECIFICAGCOES TECNICAS DE
ACORDO COM AS CLASSIFICAGOES DA NORMA NBR 13962. CLASSIFICACAO: CARACTERISTICAS
FISICAS: CADEIRA GIRATORIA CAIXA COM APOIA-BRAGOS. ASSENTO / ENCOSTO, EM CONCHA
DUPLA: ENCOSTO INJETADO EM POLIPROPILENO, COM FORMATO ANATOMICO, ESPUMA
INJETADA COM 40 MM DE ESPESSURA MEDIA E DENSIDADE 45 / 50 KG/ M3, SEM COSTURAS,
COM CONTRACAPA INJETADA EM POLIPROPILENO. ASSENTO EM COMPENSADO
MULTILAMINADO COM 12 MM DE ESPESSURA, MOLDADO A QUENTE, FORMATO ANATOMICO E
CURVATURA NA PARTE FRONTAL PARA EVITAR O ESTRANGULAMENTO DA CORRENTE
SANGUINEA, ESPUMA INJETADA ANATOMICAMENTE COM 45 MM DE ESPESSURA MEDIA E
DENSIDADE 45 / 50 KG/ M3, SEM COSTURAS. FIXAGAO DA BASE AO ASSENTO/ENCOSTO
ATRAVES DE PARAFUSOS SEXTAVADOS COM SISTEMA TRAVANTE, EM PORCA DE GARRAS
DUPLAS (AMBOS OS LADOS), ENCRAVADAS NA MADEIRA, EVITANDO QUE SE SOLTEM.
REVESTIMENTOS A ESCOLHA NO CATALOGO DO FABRICANTE. APOIA BRAGCO EM
POLIPROPILENO/POLIURETANO COPOLIMERO INJETADO COM ALMA DE AGO SAE 1020, PINTADO
NA COR PRETA, REGULAGEM DE ALTURA POR BOTAO TOTALIZANDO 07 POSIGOES E 85 MM DE
CURSO, CHAPA PARA FIXACAO NO ASSENTO COM DOIS FUROS OBLONGOS, PERMITINDO



http://www.juquia.sp.gov.br/
mailto:departamentoeducacao@gmail.com

Prefeitura Municipal de Juquia

RUA MOHAMAD SAID HEDJAZI, N° 42 — BAIRRO FLORESTA JUQUIA — SP —
CEP 11800-000 — TELEFAX (013) 3844-6111
CNPJ/MF 46.585.964/0001-40 — INSCR. ESTADUAL ISENTA
www.juquia.sp.gov.br
licitacao@juquia.sp.gpv.br

REGULAGEM HORIZONTAL POR PARAFUSOS: ESTRUTURA (OU BASE) GIRATORIA: ESTRUTURA
(OU BASE) GIRATORIA COM 05 PONTOS DE APOIO, TAMANHO PRESIDENTE, NO CENTRO TUBO
REDONDO ONDE SERA ACOPLADO PISTAO, AMBOS REVESTIDOS POR CAPA UNICA DE
POLIPROPILENO INJETADO, E APOIADOS SOBRE SAPATAS INJETADAS EM POLIPROPILENO NA
COR PRETA. PINOS QUE SUPORTAM AS SAPATAS, ENCRAVADOS POR PRESSAO NA
EXTREMIDADE DAS HASTES E SOLDADOS, SEM PRESENGA DE BUCHA PLASTICA, EVITANDO
DESGASTE E QUE SE SOLTEM, DEVIDO MOVIMENTO DA CADEIRA. PONTA DAS HASTES QUE SE
LIGAM AO TUBO REDONDO CENTRAL DEVERA APRESENTAR EXPANSAO, CORTE
ARREDONDADO PARA MELHOR ACOPLAMENTO AO TUBO CENTRAL REDONDO, SOLDADOS COM
SOLDA TIPO MIG EM LINHA CONTINUA E DE AMBOS OS LADOS, SUPERIOR E INFERIOR DAS
HASTES, SEM INTERRUPGOES. COLUNA CENTRAL DESMONTAVEL, RECOBERTA POR CAPA
TELESCOPICA EM POLIPROPILENO INJETADO TEXTURIZADO, FIXADA POR ENCAIXE CONICO,
COM MOLA A GAS PARA REGULAGEM DE ALTURA E AMORTECIMENTO DO IMPACTO NA COLUNA
VERTEBRAL, GERADO AO SENTAR NA CADEIRA. ACIONAMENTO DA REGULAGEM DE ALTURA DA
COLUNA ATRAVES DE ALAVANCA SITUADA NA LATERAL DIREITA DO MECANISMO SRE.
ARO DE APOIO PARA OS PES COM REGULADOR DE ALTURA COM SUPORTES DE TRAVAMENTO
INJETADO.

MECANISMO DO TIPO SRE, DE ESTRUTURA MONOBLOCO E ASSENTO FURAGAO COM DUPLA,
FIXO, TENDO 3° DE INCLINAGAO E FUROS COM DISTANCIA ENTRE CENTROS DE 125 X 125 E 160
X 200 MM. SUPORTE DO ENCOSTO COM REGULAGEM DE ALTURA ATRAVES EM ONZE POSIGOES
(80 MM DE CURSO) DESARME AUTOMATICO NA DECIMA SEGUNDA POSIGAO, SISTEMA DO TIPO
CATRACA, SEM PRESENGA DE MANIPULO. INCLINAGCAO DO ENCOSTO MEDIANTE ACIONAMENTO
DE UMA ALAVANCA NO LADO DIRETO, PODENDO-SE ASSIM OBTER INFINITAS POSIGOES.
POSSUI MOLAS PARA O RETORNO AUTOMATICO DO ENCOSTO, E O AJUSTE AUTOMATICO NA
FRENAGEM DO RECLINADOR. OS COMPONENTES METALICOS POSSUEM TRATAMENTO DE
SUPERFICIES INTERNA E EXTERNA COM FOSFATO DE ZINCO, PARA DAR MELHOR PROTEGCAO
CONTRA CORROSAO E UMA EXCELENTE ANCORAGEM DA TINTA. A TINTA UTILIZADA PARA
PINTURA E A PO, DO TIPO HIBRIDO (POLIESTER EPOXI), NA COR PRETA SEMIFOSCO LISA, COM
CAMADA DE 60 MICRONS E CURA EM ESTUFA A TEMPERATURA APROXIMADA DE 200° C; O
FABRICANTE DEVERA APRESENTAR: LAUDO DE CONFORMIDADE ERGONOMICA PARA COM A NR
17, POR PROFISSIONAL DE ERGONOMIA CERTIFICADO PELA ABERGO COM VALIDADE A
VENCER. CERTIFICAGAO DE PRODUTO PARA COM A NBR-13962 DA ABNT. CERTIFICADO DE
PINTURA ISENTA DE MATERIAIS PESADOS. CERTIFICACAO CERFLOR EM NOME DO
FABRICANTE. RELATORIO DE ENSAIO EM NEVOA SALINA ASTM B 117 NBR 8094, NBR 5841.
GARANTIA EXPRESSA DO FABRICANTE CONTRA 06 ANOS CONTRA DEFEITOS DE FABRICAGAO.
ETIQUETA COM DADOS COMPLETOS DO MESMO, TIPO DE REVESTIMENTO, GARANTIA E DATA
DE FABRICAGAO DO PRODUTO. MEDIDAS APROXIMADAS: LARGURA TOTAL DA CADEIRA: 690
MM. PROFUNDIDADE TOTAL DA CADEIRA: 680 MM. ALTURA MAX/MINIMA DA CADEIRA: 980-1180
MM. ALTURA DO ENCOSTO: 270 MM. LARGURA DO ENCOSTO: 365 MM. PROFUNDIDADE DO
ASSENTO: 395 MM. LARGURA DO ASSENTO: 440 MM. CONSTAR: MARCA, MODELO E
PROCEDENCIA.

18

40

UN

CADEIRA DE PLASTICO BRANCA. CADEIRA MONOBLOCO DE POLIPROPILENO NA COR BRANCA,
PESANDO APROXIMADAMENTE 2.150KG.

19

20

UN

CADEIRA FIXA APROXIMAGAO, UNIVERSITARIA COM PRANCHETA. ESPECIFICAGCOES TECNICAS
DE ACORDO COM AS CLASSIFICACOES DA NORMA NBR 13962. CARACTERISTICAS FiSICAS:
CADEIRA FIXA TIPO INTERLOCUTOR UNIVERSITARIO. ASSENTO / ENCOSTO: ENCOSTO
INJETADO EM POLIPROPILENO, COM FORMATO ANATOMICO, ESPUMA INJETADA COM 40 MM DE
ESPESSURA MEDIA E DENSIDADE 45 / 50 KG/ M3, COM CONTRACAPA DO ENCOSTO INJETADA EM
POLIPROPILENO. ASSENTO EM COMPENSADO MULTILAMINADO COM 13 MM DE ESPESSURA,
MOLDADO A QUENTE, FORMATO ANATOMICO E CURVATURA NA PARTE FRONTAL PARA EVITAR
O ESTRANGULAMENTO DA CORRENTE SANGUINEA, ESPUMA INJETADA ANATOMICAMENTE COM
50 MM DE ESPESSURA MEDIA E DENSIDADE 45 / 50 KG/ M?, COM CONTRACAPA NO ASSENTO
INJETADO EM POLIPROPILENO. REVESTIMENTOS A ESCOLHA NO CATALOGO DO FABRICANTE.
FIXACAO DA BASE AO ASSENTO/ENCOSTO ATRAVES DE PARAFUSOS SEXTAVADOS COM
SISTEMA TRAVANTE, EM PORCA DE GARRAS DUPLAS (AMBOS OS LADOS), ENCRAVADAS NA
MADEIRA, EVITANDO QUE SE SOLTEM. ESTRUTURA FIXA COM PES EM FORMA DE “P”, QUATRO
PES, EM TUDO INDUSTRIAL REDONDO SAE 1020 COM 20X20 MM DE DIAMETRO, PAREDE DO
TUBO COM 1,06 MM, LAMINA QUE LIGA ASSENTO/ENCOSTO COM 76,2 MM DE LARGURA E 6,35
MM DE ESPESSURA. GRADES EM BARRA DE ACO COM 4,76 MM DE DIAMETRO
(3/16”),SUSTENTADAS POR BORDAS EM TUBO DE ACO REDONDO COM 15,87 MM DE DIAMETRO
(5/8”), E PAREDE DE 1,06 MM. SAPATAS E PONTEIRAS INJETADAS EM POLIPROPILENO
COPOLIMERO DE ALTA RESISTENCIA. APOIA BRACOS EM POLIURETANO INTEGRAL SKIN COM
ALMA DE ACO SAE 1020, TRATADO QUIMICAMENTE, TIPO AMERICANO, PRANCHETA
ESCAMOTEAVEL CONFECCIONADO EM MDF 18 MM DE ESPESSURA, COM BORDAS ACABADOS
EM FITA ABS. OS COMPONENTES METALICOS POSSUEM TRATAMENTO DE SUPERFICIES
INTERNA E EXTERNA COM FOSFATO DE ZINCO, PARA DAR MELHOR PROTEGAO CONTRA
CORROSAO E UMA EXCELENTE ANCORAGEM DA TINTA. A TINTA UTILIZADA PARA PINTURA E A
PO, DO TIPO HIBRIDO (POLIESTER EPOXI), ATENDENDO NORMA ROHS, ISENTA DE METAIS
PESADOS, NA COR PRETA SEMI-FOSCA, LISA, COM CAMADA DE 60 MICRONS E CURA EM
ESTUFA A EMPERATURA APROXIMADA DE 200° C. O FABRICANTE DEVERA APRESENTAR: LAUDO
DE CONFORMIDADE ERGONOMICA PARA COM A NR 17, POR PROFISSIONAL DE ERGONOMIA
CERTIFICADO PELA ABERGO COM VALIDADE A ENCER.CERTIFICADO DE PINTURA ISENTA DE
MATERIAIS PESADOS. CERTIFICAGAO CERFLOR EM NOME DO FABRICANTE. GARANTIA
EXPRESSA DO FABRICANTE DE 06 ANOS CONTRA DEFEITOS DE FABRICAGAO. RELATORIO DE
ENSAIO POR EXPOSIGAO EM NEVOA SALINA STM B 117 NBR 8094/5841. ETIQUETA COM DADOS
COMPLETOS DO MESMO, TIPO DE REVESTIMENTO, GARANTIA E DATA DE FABRICACAO DO
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PRODUTO. DIMENSOES APROXIMADAS DA CADEIRA: LARGURA TOTAL DA CADEIRA: 545 MM.
PROFUNDIDADE TOTAL DA CADEIRA: 590 MM. ALTURA MAX/MINIMA DA CADEIRA: 870 MM.
ALTURA DO ENCOSTO: 350 MM. LARGURA DO ENCOSTO: 410 MM. PROFUNDIDADE DO ASSENTO:
420 MM. LARGURA DO ASSENTO: 460 MM. CONSTAR: MARCA, MODELO E PROCEDENCIA.

20

10

UN

CADEIRA FIXA APROXIMAGAO. ESPECIFICAGOES TECNICAS DE ACORDO COM AS
CLASSIFICACOES DA NORMA NBR 13962. CARACTERISTICAS FISICAS: CADEIRA FIXA TIPO
INTERLOCUTOR. ASSENTO / ENCOSTO: ENCOSTO INJETADO EM POLIPROPILENO, COM
FORMATO ANATOMICO, ESPUMA INJETADA COM 40 MM DE ESPESSURA MEDIA E DENSIDADE 45
/ 50 KG/ M?, COM CONTRACAPA DO ENCOSTO INJETADA EM OLIPROPILENO. ASSENTO EM
COMPENSADO MULTILAMINADO COM 13 MM DE ESPESSURA, MOLDADO A QUENTE, FORMATO
ANATOMICO E CURVATURA NA PARTE FRONTAL PARA EVITAR O ESTRANGULAMENTO DA
CORRENTE SANGUINEA, ESPUMA INJETADA ANATOMICAMENTE COM 50 MM DE ESPESSURA
MEDIA E DENSIDADE 45 / 50 KG/ M, COM RACAPA NO ASSENTO INJETADO EM POLIPROPILENO.
REVESTIMENTO EM TECIDO SINTETICO, VINIL, A ESCOLHA NO CATALOGO DO FABRICANTE.
APOIA BRACOS EM POLIURETANO INJETADO INTEGRAL SKIN, COM ESTRUTURA EM ACO,
MODELO STYLE. FIXAGAO DA BASE AO ASSENTO/ENCOSTO ATRAVES DE PARAFUSOS
SEXTAVADOS COM SISTEMA TRAVANTE, EM PORCA DE GARRAS DUPLAS (AMBOS OS LADOS),
ENCRAVADAS NA MADEIRA, EVITANDO QUE SE SOLTEM. ESTRUTURA FIXA COM PES EM FORMA
DE S, EM TUDO INDUSTRIAL REDONDO COM 25,40 MM DE DIAMETRO, PAREDE DO TUBO COM
2,25 MM, LAMINA QUE LIGA ASSENTO/ENCOSTO COM 76,2 MM DE LARGURA E 6,35 MM DE
SPESSURA. OS COMPONENTES METALICOS POSSUEM TRATAMENTO DE SUPERFICIES INTERNA
E EXTERNA COM FOSFATO DE ZINCO, PARA DAR MELHOR PROTEGAO CONTRA CORROSAO E
UMA EXCELENTE ANCORAGEM DA TINTA. A TINTA UTILIZADA PARA PINTURA E A PO, DO TIPO
HIBRIDO (POLIESTER EPOXI, ATENDENDO NORMA ROHS, ISENTA DE METAIS PESADOS, NA COR
PRETA SEMI-FOSCA, LISA, COM CAMADA DE 60 MICRONS E CURA EM ESTUFA A TEMPERATURA
APROXIMADA DE 200° C. O FABRICANTE DEVERA APRESENTAR: LAUDO DE CONFORMIDADE
ERGONOMICA PARA COM A NR 17, POR PROFISSIONAL DE ERGONOMIA CERTIFICADO PELA
ABERGO COM VALIDADE A VENCER. CERTIFICAGAO DE PRODUTO PARA COM A NBR-13962
ABNT. CERTIFICADO DE PINTURA ISENTA DE MATERIAIS PESADOS. CERTIFICAGAO CERFLOR
EM NOME DO FABRICANTE. RELATORIO DE ENSAIO EM NEVOA SALINA ASTM B 117 NBR 8094,
NBR 5841. GARANTIA EXPRESSA DO FABRICANTE DE 06 ANOS CONTRA DEFEITOS DE
FABRICACAO. ETIQUETA COM DADOS COMPLETOS DO MESMO, TIPO DE REVESTIMENTO,
GARANTIA E DATA DE FABRICAGAO DO PRODUTO. DIMENSOES APROXIMADAS DA CADEIRA:
LARGURA TOTAL DA CADEIRA: 520 MM. PROFUNDIDADE TOTAL DA CADEIRA: 550 MM. ALTURA
MAX/MINIMA DA CADEIRA: 800 MM. ALTURA DO ENCOSTO: 350 MM. LARGURA DO ENCOSTO: 410
MM. PROFUNDIDADE DO ASSENTO: 420 MM. LARGURA DO ASSENTO: 460 MM. CONSTAR:
MARCA, MODELO E PROCEDENCIA.

21

10

UN

CADEIRA FIXA CADEIRA FIXA TIPO 04 PES, EMPILHAVEL, COM ASSENTO ESTOFADO. ASSENTO:
MOLDADO DE FORMA ANATOMICA OBEDECENDO A NORMAS DE ERGONOMIA, CONCHA EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO DE ALTA ESISTENCIA, COM VINCOS LATERAIS, AMBOS A 50 MM
DAS LATERAIS DA CONCHA E ESTA COM FRONTAL LATERAL DE AMBOS OS LADOS DE 25 MM,
COM ESPESSURA DE 04 MM, 05 FUROS OBLONGOS MEDINDO NA SUA MAIOR EXTENSAO 16 X 08
MM. NA PARTE DE BAIXO DA CONCHA, 06 REFORCOS VERTICAIS E 06 VERTICAIS FUNDIDOS
ENTRE S| ASSEGURANDO RESISTENCIA MECANICA, EVITANDO QUE A CONCHA SE ROMPA AO
SENTAR, FIXADOS A ESTRUTURA DA LONGARINA POR 04 PARAFUSOS ESPECIAIS. ENCOSTO:
MOLDADO DE FORMA ANATOMICA OBEDECENDO A NORMAS DE RGONOMIA, CONCHA EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO DE ALTA RESISTENCIA, ESPESSURA 04 MM, NA PARTE DE CIMA,
DISPOSITIVO OVAL PARA MANUSEIO DA CADEIRA, MEDINDO 123 X 28 MM NAS SUAS MAIORES
EXTENSOES, VINCOS LATERAIS, AMBOS COM 36X170MM, MEDIDOS NA SUA MAIOR EXTENSAO,
COM FUROS PARA RECEBER TRAVAMENTO DA TRUTURA, (13 MM), DENTRO DELA 06 REFORCOS
VERTICAIS ESTRUTURADOS PARA ASSEGURAR RESISTENCIA MECANICA DO ENCOSTO A
ESTRUTURA, E REFORCO DE BORDA COM 05 MM EM TODA SUA EXTENSAO. SENTO/ENCOSTO:
NA COR A ESCOLHA NO CATALOGO DO FABRICANTE. ASSENTO COM ESPUMA INJETADA
ANATOMICAMENTE COM 15 MM DE ESPESSURA MEDIA E DENSIDADE DE 26 KG/M3. ENCOSTOS
COM ESPUMA INJETADA ANATOMICAMENTE COM 10 MM DE ESPESSURA MEDIA E DENSIDADE
DE 26 KG/M3. ESTRUTURA: TUBO EM ACO INDUSTRIAL OBLONGO 16 X 30 MM, PAREDE INTERNA
COM ESPESSURA DE 1,20 MM, QUE LIGA E ESTRUTURA OS PES DA CADEIRA. PONTEIRAS QUE
EVITAM O ATRITO COM O CHAO E NO MANUSEAR DA CADEIRA, SENDO ABAS QUE EVITAM O
CONTATO ENTRE OS PES NA SOBREPOSIGAO, CONFECCIONADAS EM POLIPROPILENO DE ALTA
RESISTENCIA NA COR PRETA. CHAPA DE AGO E TUBOS: TODOS OS COMPONENTES METALICOS
POSSUEM TRATAMENTO ANTICORROSIVO DE SUPERFICIES INTERNA E EXTERNA COM
FOSFATO DE ZINCO. PINTURA EM CROMO DE ALTA RESISTENCIA. O FABRICANTE DEVERA
APRESENTAR: DECLARAGCAO DE CONFORMIDADE DE PINTURA ISENTA DE MATERIAIS PESADO,
W-ECO. RELATORIO DE ENSAIO NEVOA SALINA ASTM B 117 NBR 8094/5841. CERTIFICACAO
CERFLOR EM NOME DO FABRICANTE. DIMENSOES APROXIMADAS: LARGURA TOTAL: 545 MM.
PROFUNDIDADE: 525 MM. ALTURA TOTAL DA CADEIRA: 825 MM. ALTURA DO ENCOSTO: 260 MM.
LARGURA DO ENCOSTO: 460 MM. PROFUNDIDADE DO ASSENTO: 400 MM. LARGURA DO
ASSENTO: 460 MM. ALTURA DO CHAO AO ASSENTO: 450 MM. CONSTAR: MARCA, MODELO E
PROCEDENCIA.
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CADEIRA PARA CRIANCA DE 2 A 4 ANOS: ASSENTO E ENCOSTO, EM MADEIRA COMPENSADA
MULTILAMINADA MOLDADA ANATOMICAMENTE COM ESPESSURA TOTAL DE 10MMM, CONTENDO
SETE LAMINAS INTERNAS COM ESPESSURA MAXIMA DE 1,5MM CADA, CAPAS EXTERNAS
FRAQUEADA ESPESSURA MAXIMA 0,9MM, ACABAMENTO NA PARTE SUPERIOR DO ASSENTO EM
FORMICA COLORIDA BRILHANTE E NAS DUAS FACES DO ENCOSTO, BORDAS DO ASSENTO E
ENCOSTO ENVERNIZADOS. FORMICAS COM OPGOES NAS CORES: VERDE CLARO, AZUL CLARO,
AZUL BIC, LARANJA, SALMAO, ROSA, BEGE, CINZA CLARO E BRANCO. ESTRUTURA FORMADA
POR DOIS PARES DE TUBO OBLONGO MEDINDO 20 MM X 48 MM COM ESPESSURA DE 1,5 MM.
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BASE DO ASSENTO E IANTERLIGAQAO AO ENCOSTO EM TUBO QUADRADO 20 MM X 20 MM COM
CURVATURA ERGONOMICA PARA ACOMODAGAO, DUAS BARRAS HORIZONTAIS PARA
SUSTENTAGAO SOB O ASSENTO EM TUBO 5/8. UMA BARRA HORIZONTAL DE REFORGO EM
TUDO QUADRADO MEDINDO 30 MM X 30MM COM ESPESSURA DE 1,5MM, PARA MAIOR REFORCO
DO MONOBLOCO, FIXADA ENTRE UMA DAS COLUNAS QUE LIGA A BASE DO ASSENTO AOS PES.
BASE DOS PES EM TUBOS OBLONGOS MEDINDO 20 MM X 48 MM COM ESPESSURA DE 1,5 MM
EM FORMA DE ARCO COM RAIO MEDINDO NO MAXIMO 600 MM. SAPATAS CALANDRADAS
ANTIDERRAPANTES ENVOLVENDO AS EXTREMIDADES, COBRINDO A SOLDA E TODA A
EXTENSAO DOS TUBOS QUE COMPOEM OS PES, DESEMPENHANDO A FUNGAO DE PROTEGAO
DA PINTURA PREVENINDO CONTRA FERRUGEM, ACOMPANHAM O FORMATO DOS PES EM
ARCO, MEDINDO 450 MM X 50 MM X 70 MM, INJETADAS EM POLIPROPILENO VIRGEM E PRESAS A
ESTRUTURA POR DE REBITES DE ALUMINIO. ESTRUTURA METALICA FABRICADA EM TUBO DE
ACO INDUSTRIAL TRATADOS POR CONJUNTOS DE BANHOS QUIMICOS PARA PROTE(;AO E
LONGEVIDADE DAS ESTRUTURAS INTERLIGADAS POR SOLDAS MIG E PINTADAS ATRAVES DO
SISTEMA EPOXI PO COM OPGCOES NAS CORES: BRANCA, PRETO, CINZA, AZUL, VERDE E
VERMELHO. MEDIDAS DAS CADEIRAS: ASSENTO 350 X 350 X 290(L X P X A) ENCOSTO 350 X 195
(L X P) GARANTIA DE NO MINIMO 03 ANOS CONTRA DEFEITO DE FABRICAGAQ; PARA ESTE ITEM
O LICITANTE DEVE APRESENTAR OS SEGUINTES DOCUMENTOS: REGISTRO OU INSCRIGCAO DA
EMPRESA FABRICANTE NO CONSELHO REGIONAL DE ENGENHARIA E ARQUITETURA (CREA)
ORGAO FISCALIZADOR DA ATIVIDADE PROFISSIONAL A QUE SUJEITA SEM O QUAL SERA
IMPEDIDA DE FUNCIONAR, CONFORME EXIGENCIA ESTABELECIDA NA LEI N° 5194 DE
24/12/1966, ESPECIALMENTE NO QUE DISPOE OS ARTS. 59 E 60, BEM COMO NA RESOLUGAO N°
417 DE 27/03/1998, EXPEDIDA PELO CONSELHO FEDERAL DE ENGENHARIA, ARQUITETURA E
AGRONOMIA, DEVIDAMENTE ATUALIZADA E DENTRO DA DATA DE VALIDADE. COMPROVANTE DE
QUE O FORNECEDOR DE MADEIRA ENCONTRA-SE INSCRITO NO CADASTRO TECNICO FEDERAL
(CTF) DO INSTITUTO BRASILEIRO DO MEIO AMBIENTE E DOS RECURSOS NATURAIS
RENOVAVEIS- IBAMA. DECLARAGAO DE QUE OS MOBILIARIOS OFERTADOS ATENDEM AS
NORMAS NR-17. A DECLARAGAO DEVERA SER ASSINADA POR ENGENHEIRO DE SEGURANGA
DO TRABALHO. APRESENTAR OS LAUDOS AUTENTICADOS. CONSTAR: MARCA, MODELO E
PROCEDENCIA.
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CADEIRA PARA CRIANGA DE 4 A 6 ANOS: ASSENTO E ENCOSTO, EM MADEIRA COMPENSADA
MULTILAMINADA MOLDADA ANATOMICAMENTE COM ESPESSURA TOTAL DE 10MMM, CONTENDO
SETE LAMINAS INTERNAS COM ESPESSURA MAXIMA DE 1,5MM CADA, CAPAS EXTERNAS
FRAQUEADA ESPESSURA MAXIMA 0,9MM, ACABAMENTO NA PARTE SUPERIOR DO ASSENTO EM
FORMICA COLORIDA BRILHANTE E NAS DUAS FACES DO ENCOSTO, BORDAS DO ASSENTO E
ENCOSTO ENVERNIZADOS. FORMICAS COM OPCOES NAS CORES: VERDE CLARO, AZUL CLARO,
AZUL BIC, LARANJA, SALMAO, ROSA, BEGE, CINZA CLARO E BRANCO. ESTRUTURA FORMADA
POR DOIS PARES DE TUBO OBLONGO MEDINDO 20 MM X 48 MM COM ESPESSURA DE 1,5 MM.
BASE DO ASSENTO E INTERLIGAGAO AO ENCOSTO EM TUBO QUADRADO 20 MM X 20 MM COM
CURVATURA ERGONOMICA PARA ACOMODACAO, DUAS BARRAS HORIZONTAIS PARA
SUSTENTACAO SOB O ASSENTO EM TUBO 5/8. UMA BARRA HORIZONTAL DE REFORCO EM
TUDO QUADRADO MEDINDO 30 MM X 30MM COM ESPESSURA DE 1,5MM, PARA MAIOR REFORGCO
DO MONOBLOCO, FIXADA ENTRE UMA DAS COLUNAS QUE LIGA A BASE DO ASSENTO AOS PES.
BASE DOS PES EM TUBOS OBLONGOS MEDINDO 20 MM X 48 MM COM ESPESSURA DE 1,5 MM
EM FORMA DE ARCO COM RAIO MEDINDO NO MAXIMO 600 MM. SAPATAS CALANDRADAS
ANTIDERRAPANTES ENVOLVENDO AS EXTREMIDADES, COBRINDO A SOLDA E TODA A
EXTENSAO DOS TUBOS QUE COMPOEM OS PES, DESEMPENHANDO A FUNGAO DE PROTEGAO
DA PINTURA PREVENINDO CONTRA FERRUGEM, ACOMPANHAM O FORMATO DOS PES EM
ARCO, MEDINDO 450 MM X 50 MM X 70 MM, INJETADA EM POLIPROPILENO VIRGEM E PRESA A
ESTRUTURA POR DE REBITES DE ALUMINIO. ESTRUTURA METALICA FABRICADA EM TUBO DE
ACO INDUSTRIAL TRATADOS POR CONJUNTOS DE BANHOS QUIMICOS PARA PROTECAO E
LONGEVIDADE DA ESTRUTURA INTERLIGADA POR SOLDA MIG E PINTADA ATRAVES DO SISTEMA
EPOXI PO COM OPCOES NAS CORES: BRANCA, PRETO, CINZA, AZUL, VERDE E VERMELHO.
MEDIDAS DAS CADEIRAS: ASSENTO 350 X 350 X 320(L X P X A) ENCOSTO 350 X 195 (L X P)
GARANTIA DE NO MINIMO 03 ANOS CONTRA DEFEITO DE FABRICAGAO; PARA ESTE ITEM O
LICITANTE DEVE APRESENTAR OS SEGUINTES DOCUMENTOS: REGISTRO OU INSCRIGAO DA
EMPRESA FABRICANTE NO CONSELHO REGIONAL DE ENGENHARIA E ARQUITETURA (CREA)
ORGAO FISCALIZADOR DA ATIVIDADE PROFISSIONAL A QUE SUJEITA SEM O QUAL SERA
IMPEDIDA DE FUNCIONAR, CONFORME EXIGENCIA ESTABELECIDA NA LEI N° 5194 DE
24/12/1966, ESPECIALMENTE NO QUE DISPOE OS ARTS. 59 E 60, BEM COMO NA RESOLUGAO N°
417 DE 27/03/1998, EXPEDIDA PELO CONSELHO FEDERAL DE ENGENHARIA, ARQUITETURA E
AGRONOMIA, DEVIDAMENTE ATUALIZADA E DENTRO DA DATA DE VALIDADE. COMPROVANTE DE
QUE O FORNECEDOR DE MADEIRA ENCONTRA-SE INSCRITO NO CADASTRO TECNICO FEDERAL
(CTF) DO INSTITUTO BRASILEIRO DO MEIO AMBIENTE E DOS RECURSOS NATURAIS
RENOVAVEIS- IBAMA. DECLARACAO DE QUE OS MOBILIARIOS OFERTADOS ATENDEM AS
NORMAS NR-17. A DECLARACAO DEVERA SER ASSINADA POR ENGENHEIRO DE SEGURANGCA
DO TRABALHO. APRESENTAR OS LAUDOS AUTENTICADOS. CONSTAR: MARCA, MODELO E
PROCEDENCIA.

24
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CADEIRA SECRETARIA COM SISTEMA S.R.E. (SISTEMA REGULADO DO ENCOSTO).
ESPECIFICACOES TECNICAS DE ACORDO COM AS CLASSIFICAQOES DA NORMA NBR 13962.
CARACTERISTICAS FISICAS: CADEIRA GIRATORIA SEM APOIA-BRAGCOS E ESPALDAR
SECRETARIA. ASSENTO / ENCOSTO, EM CONCHA DUPLA: ENCOSTO ESTRUTURA INJETADA EM
POLIPROPILENO, COM FORMATO ANATOMICO, ESPUMA INJETADA COM 40 MM DE ESPESSURA E
DENSIDADE 45 / 50 KG/ M®. ASSENTO EM COMPENSADO MULTILAMINADO COM 12 MM DE
ESPESSURA, MOLDADO A QUENTE COM FORMATO ANATOMICO E CURVATURA NA PARTE
FRONTAL PARA EVITAR O ESTRANGULAMENTO DA CORRENTE SANGUINEA, ESPUMA INJETADA
COM 45 MM DE ESPESSURA E DENSIDADE 45 / 50 KG/ M*. REVESTIMENTOS A ESCOLHA NO
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CATALOGO DO FABRICANTE. FIXAGAO DA BASE AO ASSENTO ATRAVES DE PARAFUSOS
SEXTAVADOS COM SISTEMA TRAVANTE, EM PORCA GARRA ENCRAVADA NA MADEIRA, COM
TRAVAMENTO DE AMBOS OS LADOS (DUPLAS). CONTRACAPAS DE ENCOSTO EM
POLIPROPILENO INJETADO NA COR PRETO.ESTRUTURA (OU BASE) GIRATORIA:
ESTRUTURA (OU BASE) GIRATORIA COM 05 PONTOS DE APOIO, NO CENTRO TUDO REDONDO
ONDE SERA ACOPLADO PISTAO, AMBOS REVESTIDOS POR CAPA UNICA DE POLIPROPILENO
INJETADO, E APOIADOS SOBRE RODIZIOS DE NYLON, ACABAMENTO EM POLIURETANO, COM
ESFERAS DE ACO TEMPERADO QUE FACILITAM O GIRO. PINOS QUE SUPORTAM OS RODiZIOS,
ENCRAVADOS POR PRESSAO NA EXTREMIDADE DAS HASTES E SOLDADOS, SEM PRESENGA DE
BUCHA PLASTICA, EVITANDO DESGASTE E QUE SE SOLTEM, DEVIDO MOVIMENTO DA CADEIRA.
PONTA DAS HASTES QUE SE LIGAM AO TUBO REDONDO CENTRAL DEVERA APRESENTAR
EXPANSAO, CORTE ARREDONDADO PARA MELHOR ACOPLAMENTO AO TUBO CENTRAL
REDONDO, SOLDADOS COM SOLDA TIPO MIG EM LINHA CONTINUA E DE AMBOS OS LADOS,
SUPERIOR E INFERIOR DAS HASTES, SEM INTERRUPGOES. COLUNA CENTRAL DESMONTAVEL,
RECOBERTA POR CAPA TELESCOPICA EM POLIPROPILENO INJETADO, FIXADA POR ENCAIXE
CONICO, COM MOLA A GAS PARA REGULAGEM DE ALTURA E AMORTECIMENTO DO IMPACTO NA
COLUNA VERTEBRAL GERADO AO SENTAR NA CADEIRA. ACIONAMENTO DA REGULAGEM DE
ALTURA DA COLUNA ATRAVES DE ALAVANCA SITUADA NA LATERAL DIREITA DO MECANISMO.
MECANISMO DO TIPO S.R.E, DE ESTRUTURA MONOBLOCO, COM ASSENTO FIXO TENDO 3° DE
INCLINAGAO E FUROS COM DISTANCIA ENTRE CENTROS DE 125 X 125 E 160 X 200 MM.
SUPORTE DO ENCOSTO COM REGULAGEM DE ALTURA ATRAVES EM ONZE POSIGOES, SISTEMA
TIPO CATRACA, SEM PRESENGCA DE MANIPULO. INCLINAGAO DO ENCOSTO MEDIANTE
ACIONAMENTO DE UMA ALAVANCA NO LADO DIREITO, PERMITINDO ASSIM OBTER INFINITAS
POSICOES. POSSUI MOLAS PARA O RETORNO AUTOMATICO DO ENCOSTO, E O AJUSTE
AUTOMATICO NA FRENAGEM DO RECLINADOR. OS COMPONENTES METALICOS POSSUEM
TRATAMENTO DE SUPERFICIES INTERNA E EXTERNA COM FOSFATO DE ZINCO, PARA DAR
MELHOR PROTEGAO CONTRA CORROSAO E UMA EXCELENTE ANCORAGEM DA TINTA. A TINTA
UTILIZADA PARA PINTURA E A PO, DO TIPO HIBRIDO (POLIESTER EPOXI), NA COR PRETA
SEMIFOSCO LISA, COM CAMADA DE 60 MICRONS E CURA EM ESTUFA A TEMPERATURA
APROXIMADA DE 200° C; O FABRICANTE DEVERA APRESENTAR: LAUDO DE CONFORMIDADE
ERGONOMICA PARA COM A NR-17, ASSINADO POR ERGONOMISTA CERTIFICADO PELA ABERGO,
COM VALIDADE A VENCER. CERTIFICADO DE PINTURA ISENTA DE MATERIAIS PESADOS.
CERTIFICAGAO CERFLOR EM NOME DO FABRICANTE. RELATORIO DE ENSAIO POR EXPOSICAO
EM NEVOA SALINA STM B 117 NBR 8094/5841.GARANTIA EXPRESSA DO FABRICANTE DE 06 ANOS
CONTRA DEFEITOS DE FABRICAGAO. ETIQUETA PARA CADA PRODUTO, COM DADOS
COMPLETOS DO FABRICANTE, TIPO DE REVESTIMENTO, GARANTIA E DATA DE FABRICAGAO DO
PRODUTO.DIMENSOES DA CADEIRA:LARGURA TOTAL DA CADEIRA: 700 MM. PROFUNDIDADE
TOTAL DA CADEIRA: 700 MM. ALTURA TOTAL DA CADEIRA: 820/1015 MM.ALTURA DO ENCOSTO:
270 MM. LARGURA DO ENCOSTO: 365 MM. PROFUNDIDADE DO ASSENTO: 395 MM. LARGURA DO
ASSENTO: 440 MM. CONSTAR: MARCA, MODELO E PROCEDENCIA.
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CADEIRA SECRETARIA MODELO EXECUTIVA COM SISTEMA SITEMA DE REGULAGEM DO
ENCOSTO - SRE. CARACTERISTICAS FISICAS: CADEIRA GIRATORIA COM APOIA-BRACOS EM
POLIURETANO E ESPALDAR (OU ENCOSTO) MEDIO. ASSENTO/ENCOSTO: ENCOSTO INJETADO
EM POLIPROPILENO COM FORMATO ANATOMICO, ESPUMA INJETADA ANATOMICAMENTE COM
40 MM DE ESPESSURA E DENSIDADE 45 / 50 KG/ M?, REVESTIDO EM TECIDO DE POLIESTER, A
ESCOLHA NO CATALOGO DO FABRICANTE CONTRACAPA DO ENCOSTO EM DESENHO PROPRIO,
OBEDECENDO A NORMAS ERGONOMICAS, INJETADA EM POLIPROPILENO NA COR PRETA.
ASSENTO EM COMPENSADO MULTILAMINADO COM 13 MM DE ESPESSURA, MOLDADO A
QUENTE COM FORMATO ANATOMICO E CURVATURA NA PARTE FRONTAL PARA EVITAR O
ESTRANGULAMENTO DA CORRENTE SANGUINEA, ESPUMA INJETADA COM 50 MM DE
ESPESSURA E DENSIDADE 45 / 50 KG/ M?, REVESTIDO EM TECIDO DE POLIESTER A ESCOLHA
NO CATALOGO DO FABRICANTE. CONTRACAPA DO ASSENTO INJETADA EM POLIPROPILENO
INJETADO NA COR PRETA. FIXACAO DA BASE AO ASSENTO/ENCOSTO, ATRAVES DE
PARAFUSOS SEXTAVADOS COM SISTEMA TRAVANTE E PORCA GARRA DE DUPLA,
ENCRAVADOS NA MADEIRA, EVITANDO QUE SE SOLTEM. RECOMENDAMOS ATE 110 KILOS POR
USUARIO. ESTRUTURA (OU BASE) GIRATORIA: ESTRUTURA (OU BASE) GIRATORIA COM 05
PONTOS DE APOIO, NO CENTRO TUDO REDONDO ONDE SERA ACOPLADO PISTAO, AMBOS
REVESTIDOS POR CAPA UNICA DE POLIPROPILENO INJETADO, E APOIADOS SOBRE RODIZIOS
DE NYLON, COM ESFERAS DE ACO TEMPERADO QUE FACILITAM O GIRO. PINOS QUE
SUPORTAM OS RODIZIOS, ENCRAVADOS POR PRESSAO NA EXTREMIDADE DAS HASTES E
SOLDADOS, SEM PRESENCA DE BUCHA PLASTICA, EVITANDO DESGASTE E QUE SE SOLTEM,
DEVIDO MOVIMENTO DA CADEIRA. PONTA DAS HASTES QUE SE LIGAM AO TUBO REDONDO
CENTRAL DEVERA APRESENTAR EXPANSAO E CORTE ARREDONDADO PARA MELHOR
ACOPLAMENTO AO TUBO CENTRAL REDONDO, SOLDADOS COM SOLDA TIPO MIG EM LINHA
CONTINUA E DE AMBOS OS LADOS, SUPERIOR E INFERIOR DAS HASTES, SEM INTERRUPCOES.
COLUNA CENTRAL DESMONTAVEL, RECOBERTA POR CAPA TELESCOPICA EM POLIPROPILENO
INJETADO, FIXADA POR ENCAIXE CONICO, COM MOLA A GAS PARA REGULAGEM DE ALTURA E
AMORTECIMENTO DO IMPACTO NA COLUNA VERTEBRAL GERADO AO SENTAR NA CADEIRA.
ACIONAMENTO DA REGULAGEM DE ALTURA DA COLUNA ATRAVES DE ALAVANCA SITUADA NA
LATERAL DIREITA DO MECANISMO SRE.MECANISMO DO TIPO SRE, DE ESTRUTURA
MONOBLOCO, COM ASSENTO FIXO TENDO 3° DE INCLINAGAO E FUROS COM DISTANCIA ENTRE
CENTROS DE 125 X 125 E 160 X 200 MM. SUPORTE DO ENCOSTO COM REGULAGEM DE ALTURA
ATRAVES EM ONZE POSICOES, UMA EXTRA PARA DESARME, SISTEMA TIPO CATRACA,
TOTALIZANDO 80 MM DE CURSO, SEM PRESENGCA DE MANIPULO. INCLINACAO DO ENCOSTO
MEDIANTE ACIONAMENTO DE UMA ALAVANCA NO LADO DIREITO, DE FORMA ANATOMICA,
PODENDO-SE ASSIM OBTER INFINITAS POSICOES. POSSUI MOLAS PARA O RETORNO
AUTOMATICO DO ENCOSTO, E O AJUSTE AUTOMATICO NA FRENAGEM DO RECLINADOR. OS



http://www.juquia.sp.gov.br/
mailto:departamentoeducacao@gmail.com

Prefeitura Municipal de Juquia

RUA MOHAMAD SAID HEDJAZI, N° 42 — BAIRRO FLORESTA JUQUIA — SP —
CEP 11800-000 — TELEFAX (013) 3844-6111
CNPJ/MF 46.585.964/0001-40 — INSCR. ESTADUAL ISENTA
www.juquia.sp.gov.br
licitacao@juquia.sp.gpv.br

COMPONENTES METALICOS POSSUEM TRATAMENTO DE SUPERFICIES INTERNA E EXTERNA
COM FOSFATO DE ZINCO, PARA DAR MELHOR PROTEGAO CONTRA CORROSAO E UMA
EXCELENTE ANCORAGEM DA TINTA. A TINTA UTILIZADA PARA PINTURA E A PO, DO TIPO
HIBRIDO (POLIESTER EPOXI), COR PRETA SEMIFOSCO LISA, COM CAMADA DE 60 MICRONS E
CURA EM ESTUFA A TEMPERATURA APROXIMADA DE 200° C. APOIA BRACOS EM POLIURETANO
COPOLIMERO INJETADO, COM ALMA DE AGO SAE 1020, PINTADO NA COR PRETA, REGULAGEM
DE ALTURA POR BOTAO TOTALIZANDO 07 POSICOES E 85 MM DE CURSO, CHAPA PARA
FIXACAO NO ASSENTO COM DOIS FUROS OBLONGOS, PERMITINDO REGULAGEM HORIZONTAL
POR PARAFUSOS. O FABRICANTE DEVERA APRESENTAR: LAUDO DE CONFORMIDADE
ERGONOMICA PARA COM A NR 17, POR PROFISSIONAL DE ERGONOMIA CERTIFICADO PELA
ABERGO COM VALIDADE A VENCER. CERTIFICAGAO DE PRODUTO PARA COM A NBR-13962 DA
ABNT. CERTIFICADO DE PINTURA ISENTA DE MATERIAIS PESADOS. CERTIFICAGAO CERFLOR
EM NOME DO FABRICANTE GARANTIA EXPRESSA DO FABRICANTE DE 06 ANOS CONTRA
DEFEITOS DE FABRICAGAO. RELATORIO DE ENSAIO POR EXPOSIGCAO EM NEVOA SALINA STM B
117 NBR 8094/5841.
ETIQUETA COM DADOS COMPLETOS DO MESMO, TIPO DE REVESTIMENTO, GARANTIA E DATA
DE FABRICACAO DO PRODUTO. MEDIDAS APROXIMADAS: LARGURA TOTAL DA CADEIRA: 700
MM. PROFUNDIDADE TOTAL DA CADEIRA: 700 MM. ALTURA TOTAL DA CADEIRA: 820 -1020 MM.
ALTURA DO ENCOSTO: 350 MM. LARGURA DO ENCOSTO: 410 MM. PROFUNDIDADE DO ASSENTO:
420 MM. LARGURA DO ASSENTO: 460 MM. CONSTAR: MARCA, MODELO E PROCEDENCIA.

26
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CAIXA ACUSTICA - MINIMO DE 100W; BLUETOOTH; MINIMO 2 ENTRADAS USB; OPCIONAL RADIO
FM - AM; PREFERENCIALMENTE ENTRADAS PARA GUITARRA E AUXILIAR, BATERIA; AUTONOMIA
APROXIMADA DE 4H

27

UN

CAMA ELASTICA; PREFERENCIALMENTE COLORIDA; APROXIMADAMENTE 2,44M

28

UN

CAMA ELASTICA; PREFERENCIALMENTE COLORIDA; APROXIMADAMENTE 3,05M

29

UN

CAMERA DIGITAL; MiNJMO 20.1 MP; LCD 2.7"; ZOOM OPTICO MINIMO 5X; ESTABILIZADOR DE
IMAGEM, FOTO PANORAMICA; VIDEO HD

30

UN

CAMERA E FILMADORA; MIiNIMO 8MP; FULL HD; COM WI-FI.
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CARRO FUNCIONAL PARA LIMPEZA, CORPO EM POLIPROPILENO EXTREMAMENTE DURAVEL E
FACIL DE HIGIENIZAR APOS AS TAREFAS

32
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CONJUNTO CADEIRAS EM LONGARINAS. CARACTERISTICAS FiSICAS: CADEIRA FIXA TIPO
LONGARINA, 02/03/04 LUGARES SEM APOIA BRACOS, CROMADA. ASSENTO: MOLDADO DE
FORMA ANATOMICA OBEDECENDO A NORMAS DE ERGONOMIA, CONCHA EM POLIPROPILENO
DE ALTA RESISTENCIA, COM VINCOS LATERAIS, AMBOS A 50 MM DAS LATERAIS DA CONCHA E
ESTA COM FRONTAL LATERAL DE AMBOS OS LADOS DE 25 MM, COM ESPESSURA DE 40 MM.NA
PARTE DE BAIXO DA CONCHA, 06 REFORCOS VERTICAIS E 06 VERTICAIS FUNDIDOS ENTRE SI
ASSEGURANDO RESISTENCIA MECANICA, EVITANDO QUE A CONCHA SE ROMPA AO SENTAR,
FIXADOS A ESTRUTURA DA LONGARINA POR 04 PARAFUSOS ESPECIAIS. ENCOSTO: MOLDADO
DE FORMA ANATOMICA OBEDECENDO A NORMAS DE ERGONOMIA, CONCHA EM
POLIPROPILENO DE ALTA RESISTENCIA, COM LOCAL PARA MANUSEIO DO PRODUTO, DE FORMA
OVAL, COM VINCOS LATERAIS, AMBOS COM 36X170MM, MEDIDOS N SUA MAIOR EXTENSAO,
COM FUROS PARA RECEBER TRAVAMENTO DA ESTRUTURA, (13 MM), DENTRO DELA 06
REFORGOS VERTICAIS ESTRUTURADOS PARA ASSEGURAR RESISTENCIA MECANICA DO
ENCOSTO A ESTRUTURA DA LONGARINA, E REFORCO DE BORDA COM 5 MM EM TODA SUA
EXTENSAO. ESTRUTURA: TUBO EM AGO INDUSTRIAL QUADRADO 50X50 MM, PAREDE INTERNA
COM ESPESSURA DE 1,20 MM, QUE LIGA E ESTRUTURA OS PES DA LONGARINA. PES EM TUDO
DE ACO INDUSTRIAL REDONDO 31,75 MM, COM PAREDE INTERNA DE 1,50 MM E ACABAMENTO
COM PONTEIRAS DE POLIPROPILENO INJETADO NA COR PRETA. SUPORTE DO ENCOSTO, TUDO
INDUSTRIAL OBLONGO, 16 X 30 MM, PAREDE DE 1,50 MM. CHAPA DE ACO E TUBOS: TODOS OS
COMPONENTES METALICOS POSSUEM TRATAMENTO ANTICORROSIVO DE SUPERFICIES
INTERNA E EXTERNA COM FOSFATO DE ZINCO. ACABAMENTO EM BANHO DE CROMO COM
BASE NIQUELADA SOBRE ACO POLIDO, TRATADO QUIMICAMENTE, COM ESPESSURA DE
CAMADA QUE ATENDE A REQUISITOS DE RESISTENCIA E DURABILIDADE, ISENTA DE METAIS
PESADOS. O FABRICANTE DEVERA APRESENTAR: LAUDO DE CONFORMIDADE ERGONOMICA
PARA COM A NR 17, POR PROFISSIONAL DE ERGONOMIA CERTIFICADO PELA ABERGO COM
VALIDADE A VENCER. CERTIFICADO DE PINTURA ISENTA DE MATERIAIS PESADOS. LAUDO DE
CONFORMIDADE PARA COM A NBR-116031 DA ABNT.CERTIFICAGAO CERFLOR EM NOME DO
FABRICANTE. GARANTIA EXPRESSA DO FABRICANTE DE 06 ANOS CONTRA DEFEITOS DE
FABRICACAO. RELATORIO DE ENSAIO POR EXPOSICAO EM NEVOA SALINA STM B 117 NBR
8094/5841.ETIQUETA COM DADOS COMPLETOS DO MESMO, TIPO DE REVESTIMENTO, GARANTIA
E DATA DE FABRICAGAO DO PRODUTO. DIMENSOES COM 03/04 LUGARES: LARGURA TOTAL DA
LONGARINA: 1415/1890 MM. PROFUNDIDADE: 525 MM.ALTURA TOTAL DA LONGARINA: 815 MM.
ALTURA DO ENCOSTO: 260 MM. LARGURA DO ENCOSTO: 460 MM. 72PROFUNDIDADE DO
ASSENTO: 400 MM. LARGURA DO ASSENTO: 460 MM. ALTURA DO CHAO AO ASSENTO: 420
MM.CONSTAR: MARCA, MODELO E PROCEDENCIA.
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CONJUNTO DE MESA COM 04 CADEIRAS - EM ACO TUBULAR - PARA COZINHA, COM AS
SEGUINTES ESPECIFICAGOES: ESTRUTURA EM TUBOS DE AGCO, COM SOLDAGEM EM
TECNOLOGIA MIG, COM TRATAMENTO ANTICORROSAO POR FOSFATIZAGAO EM ZINCO,
PINTURA ELETROSTATICA COM RESINA EPOXI EM PO, COR BRANCA; TAMPO EM GRANITO,
ASSENTO DAS CADEIRAS EM ESPUMA REVESTIDO EM COURINO NA COR AZUL. MEDIDAS
APROXIMADAS (LXAXP): BASE: 68,5X75X100,5CM; TAMPO: 75X25X120CM; CADEIRAS:
37X90X48,5CM - ALTURA DO ASSENTO: 45CM. CONSTAR: MARCA, MODELO E PROCEDENCIA.
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CORTADOR DE GRAMA; COM RECOLHEDOR; MiNIMO 1000W
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ESTAGAO DE TRABALHO PARA MICRO - CONJUNTO DE 03 LUGARES: TAMPOS UNICO
CONFECCIONADO COM CHAPAS DE PARTICULAS DE MADEIRA DE MEDIA DENSIDADE (MDP),
SELECIONADAS DE EUCALIPTO E PINUS REFLORESTADOS, AGLUTINADAS E CONSOLIDADAS
COM RESINA SINTETICA E TERMO-ESTABILIZADAS SOB PRESSAO, COM 25 MM DE ESPESSURA,
REVESTIDO EM AMBAS AS FACES COM FILME TERMO-PRENSADO DE MELAMINICO COM
ESPESSURA DE 0,2 MM, TEXTURIZADO, SEMI-FOSCO, E ANTI - REFLEXO. AS CHAPAS POSSUEM
DENSIDADE MINIMA DE 565 KGF/M?, RESISTENCIA A TRAGAO PERPENDICULAR KGF/CM? = 3,1,
RESISTENCIA A FLEXAO ESTATICA KGF/CM? = 143, RESISTENCIA A TRAGAO SUPERFICIAL
KGF/CM? = 10,2 DE ACORDO COM AS NORMAS NBR 14810-1 - TERMINOLOGIA, NBR 14810-2 -
REQUISITOS E NBR 14810-3 - METODOS DE ENSAIO. O BORDO DE CONTATO COM O USUARIO
ENCABEGADO EM PERFIL FLEXIVEL MACIGO 180° ACOPLADO SOB PRESSAO E COLA VINILICA, E
OS DEMAIS BORDOS SAO ENCABEGCADOS EM FITA DE POLIESTIRENO COM 2,5 MM DE
ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT. COM ARESTAS ARREDONDADAS COM
RAIO ERGONOMICO DE 2,5 MM DE ACORDO COM AS NORMAS ABNT. FIXACAO SOBRE LATERAIS
EM FUNDO COM SISTEMA DE CAVILHAS ENTRE O MESMO E LATERAIS, SOB O TAMPO
CANTONEIRAS 40 X 40 1.5 MM E PARAFUSOS AUTO CORTANTE CHIP BORD CABECA PANELA
PHILIPS. TECLADO C/ TRILHO TELESCOPICO, SUPORTE PARA SPU COM QUATRO RODIzIO
LATERAIS CONFECCIONADAS COM CHAPAS DE PARTICULAS DE MADEIRA DE MEDIA
DENSIDADE (MDP), SELECIONADAS DE EUCALIPTO E PINUS REFLORESTADOS, AGLUTINADAS E
CONSOLIDADAS COM RESINA SINTETICA E TERMO-ESTABILIZADAS SOB PRESSAO, COM 18 MM
DE ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS AS FACES COM FILME TERMO-PRENSADO DE
MELAMINICO COM ESPESSURA DE 0,2 MM, TEXTURIZADO, SEMI-FOSCO, E ANTIRREFLEXO. AS
CHAPAS POSSUEM DENSIDADE MINIMA DE 575 KGF/M?, RESISTENCIA A TRAGAO
PERPENDICULAR KGF/CM? = 3,6, RESISTENCIA A FLEXAO ESTATICA KGF/CM?* = 163,
RESISTENCIA A TRAGCAO SUPERFICIAL KGF/CM? = 10,2 DE ACORDO COM AS NORMAS NBR
14810-1 - TERMINOLOGIA, NBR 14810-2 - REQUISITOS E NBR 14810-3 - METODOS DE ENSAIO. O
BORDO SUPERIOR E FRONTAL E ENCABEGADO EM FITA DE POLIESTIRENO COM 2 MM DE
ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT, COM ARESTAS ARREDONDADAS COM
RAIO ERGONOMICO DE 2 MM DE ACORDO COM AS NORMAS DE ERGONOMIA NR-17, SENDO O
BORDO INFERIOR E POSTERIOR COM ENCABECAMENTO EM FITA DE POLIESTIRENO DE
ESPESSURA 0,45 MM, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT A 200°. A LATERAL EM UM CANTO
SUPERIOR COM RAIO 300 MM DANDO DESIGN DE FORMATO SUAVE, COM FURAGAO PARA
PARAFUSOS OCULTOS TIPO MINIFIX. E BASE DE FIXAGAO DE SAPATAS REGULADORA EM AGCO
COM ROSCA 1/4 CUJA FUNGAO SERA CONTORNAR EVENTUAIS DESNIVEIS DE PISO. FUNDO
CONFECCIONADO COM CHAPAS DE PARTICULAS DE MADEIRA DE MEDIA DENSIDADE (MDP), DE
18 MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS AS FACES COM FILME TERMO-PRENSADO DE
MELAMINICO COM ESPESSURA DE 0,2 MM, TEXTURIZADO, SEMI-FOSCO, E ANTI - REFLEXO. AS
CHAPAS POSSUEM DENSIDADE MINIMA DE 575 KGF/M®, RESISTENCIA A TRAGAO
PERPENDICULAR KGF/CM? = 3,6, RESISTENCIA A FLEXAO ESTATICA KGF/CM? = 163,
RESISTENCIA A TRACAO SUPERFICIAL KGF/CM? = 10,2 DE ACORDO COM AS NORMAS NBR
14810-1 - TERMINOLOGIA, NBR 14810-2 - REQUISITOS E NBR 14810-3 - METODOS DE ENSAIO. O
BORDO SUPERIOR E ENCABEGCADO EM FITA DE POLIESTIRENO COM 2 MM DE ESPESSURA
MINIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT, COM ARESTAS ARREDONDADAS COM RAIO
ERGONOMICO DE 2 MM DE ACORDO COM AS NORMAS DE ERGONOMIA NR-17, SENDO OS
BORDOS LATERAIS E O BORDO POSTERIOR COM ENCABECAMENTO EM FITA DE POLIESTIRENO
DE ESPESSURA 0,45 MM, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT A 200°, DOTADO DE FUROS COM
DIAMETRO DE 15 E 8 MM COM ACABAMENTO EM POLIESTIRENO COM TAMPA SACAVEL E
ADESIVO AUTO COLANTE. PARTE INFERIOR COM FURO DE ALINHAMENTO PARA ADAPTAR O
SUPORTE EM CHAPA DE AGO PARA FIXAGAO, CHAPAS “U” FIXA POR 2 PARAFUSOS CHIP BORD
AUTO CORTANTE, CHAPA “U” COM ROSCA PARA ADAPTAR SAPATAS NIVELADORAS ROSCA Y4
CUJA FUNGCAO SERA CONTORNAR EVENTUAIS DESNIVEIS DE PISO. CONECTORES EM TUBO DE
AGO 20 X 20 X 1,2 MM, PARA CONEXOES ENTRE LATERAL E FUNDO, SENDO QUE O SISTEMA DE
MONTAGEM DEVERA SER FEITA POR MEIO DE PARAFUSOS OCULTOS TIPO MINIFIX. ACABADOS
COM TAMPO EM POLIESTIRENO DE PVC RIGIDO NA BASE SUPERIOR E INFERIOR ELIMINANDO
RISCOS DE ABAS CORTANTES. MEDIDA POR GABINETE: MESA: L 900 X P 700 X H 740 MM
LATERAIS: L 1000 X H 1200 X 18 MM FUNDO: L 905 X H 1200 X 18 MM. CONSTAR: MARCA, MODELO
E PROCEDENCIA.
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ESTACAO DE TRABALHO, COR CINZA PADRAO, COM AS SEGUINTES MEDIDAS APROXIMADAS
1,40 X 1,40 X 0,75, TIPO PENINSULA EM TAMPO UNICO, EM MELAMINA TEXTURIZADA EM AMBAS
AS FACES., COM 25MM DE ESPESSURA, COM BORDAS ARREDONDADAS EM PERFIL DE PVC
180°, NA CURVA, E ACABAMENTO EM FITA DE PVC DE 2MM DE ESPESSURA, NOS DEMAIS
LADOS, NA COR CINZA, FIXADOS A ESTRUTURA POR PARAFUSOS M6X12 E BUCHA METALICA.
ESTRUTURA METALICA TUBULAR NA PARTE INFERIOR MEDINDO 29X58X1,20MM COM 540 DE
COMPRIMENTO. EXTREMIDADE SUPERIOR DA ESTRUTURA CONSTITUIDA POR BARRA CHATA
DE 1/4" DE ESPESSURA C/ COMPRIMENTO DE 450MM E LARGURA DE 38 MM. O CORPO DA
ESTRUTURA E CONFECCIONADO EM CHAPA DE ACO DE 1,2MM DE ESPESSURA DOBRADA E
ESTAMPADA DE FORMA TAL QUE FORME UM CORPO UNICO COM 260MM DE LARGURA, UMA
ESPESSURA DE 38MM E UMA ALTURA DE 669MM. PERMITINDO A PASSAGEM DE FIACAO
ELETRICA, LOGICA E TELEFONICA, POR MEIO DE CALHA COM ALMOFADA DE SAGUE FRONTAL
ESTAMPADA, COM LARGURA DE 140MM. PE DE CANTO TORRE VERTICAL CONFECCIONADA EM
CHAPA DE ACO SAE 1006 A 1008 DE 1,2MM DE ESPESSURA, EM FORMA DE TF\"IANGULO
REGULAR, COM TAMPA DESTACAVEL, FIXADA POR MEIO DE DISPOSITIVO METALICO DE
PRESSAO. RECORTE TIPO CANOA NA PARTE SUPERIOR E INFERIOR PARA POSSIBILITAR A A
PASSAGEM DE FIAGAO ELETRICA/LOGICA/TELEFONICA. ESTRUTURA EM AGO NA COR PRETA,
COM TRATAMENTO ANTIFERRUGEM DE DECAPAGEM E FOSFATIZACAO, SEGUIDO PELO
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PROCESSO DE PINTURA ELETROSTATICA COM TINTA HIBRIDA DE EPOXI COM POLIESTER EM
PO, COM SECAGEM EM ESTUFA. DEVERAO POSSUIR DUAS GAVETAS COM RODIZIOS EM METAL,
E TRAVAMENTO LATERAL PARA SEGREDO. BANDEIRAS FRONTAIS EM MELAMINA PLATINA COM
ALTURA FINAL DE 50CM, COM BORDAS ARREDONDADAS EM PERFIL DE PVC 180°, NA CURVA, E
ACABAMENTO EM FITA DE PVC, NOS DEMAIS LADOS, NA COR PRETA.
PARA GARANTIR TODAS AS CARACTERISTICAS SOLICITADAS DEVEM SER APRESENTADOS OS
SEGUINTES LAUDOS:

- CERTIFICADO ABNT 13961/2010

« CERTIFICADO CERFLOR: ABNT NBR 14790/2010

« CERTIFICADO DE MADEIRA REFLORESTADA FSC

- LAUDO ATENDENDO A NORMA REGULAMENTADORA NR 17 DO MININSITERIO DO TRABALHO
(ERGONOMIA - PORTARIA N° 3751, DO MINISTERIO DO TRABALHO E DA PREVIDENCIA SOCIAL,
DE 23 DE NOVEMBRO DE 1990), DEVIDO LAUDO DEVERA SER EMITIDO POR PROFISSIONAL
CREDENCIADO NA ABERGO ( ASSOCIACAO BRASILEIRA DE ERGONOMIA).
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ESTANTE EM ACO: (MED. APROX. 1980X900X450MM-AXLXP) COM 6 PRATELEIRAS. ESTANTE
CONFECCIONADAS EM CHAPAS DE ACO SAE 1008. COM 4 (QUATRO) COLUNAS SEGCAO EM L
COM ABAS DE 30MM PERFURADAS EM PASSO DE 50MM PARA AJUSTE DE ALTURA DAS
PRATELEIRAS, ABERTA NAS LATERAIS E NO FUNDO, COLUNAS CONFECCIONADAS EM CHAPA
DE ACO COM ESPESSURA DE NO MINIMO 1,90MM (#14), 06 PRATELEIRAS REMOVIVEIS ( PARA
REGULAGEM DE ALTURA), CONFECCIONADAS EM CHAPA DE ACO COM ESPESSURA DE
0,75MM(#22), COM REFORGO OMEGA UNIDO POR SOLDA PONTO NA PARTE INFERIOR DE CADA
PRATELEIRA, A PARTE FRONTAL E POSTERIOR DE CADA PRATELEIRA DEVERA CONTER 3
DOBRAS PARA PROPORCIONAR MAIOR RESISTENCIA E MENOR RISCO DE ACIDENTE, AS
PRATELEIRAS SERAO UNIDAS AS COLUNAS ATRAVES DE 08 PARAFUSOS SEXTAVADOS COM
PORCAS. AS CHAPAS DE ACO DEVEM PASSAR POR UM PROCESSO DE TRATAMENTO ANTI-
FERRUGINOSO POR FOSFATIZAGAO NO SISTEMA DE SPRAY E PINTURA HIBRIDA PO POR
PROCESSO ELETROSTATICO NA COR CINZA. CERTIFICADO PELA ABNT COM CERTIFICADO NBR
13961 « CERTIFICADO DE ANALISE DO FORNECEDOR DO AGO COMPROVANDO QUE O AGO E O
TIPO SAE 1012 ACOMPANHADO DE NF DE COMPRA; « LAUDO EMITIDO POR LABORATORIO
CREDENCIADO PELO INMETRO DE RESISTENCIA A NEVOA SALINA, MINIMO 500 HORAS
CONFORME NBR ABNT 8094:1983; + LAUDO EMITIDO POR LABORATORIO DE RESISTENCIA
ATMOSFERA UMIDA, MINIMO DE 500 HORAS CONFORME NBR ABNT 8095:1983; « LAUDO EMITIDO
POR LABORATORIO DE RESISTENCIA POR DUREZA A LAPIS COM RESULTADO MINIMO DE 6H
CONFORME ASTM D 3359:2009; « LAUDO EMITIDO POR LABORATORIO DE ADERENCIA COM
RESULTADO MINIMO DE 5B CONFORME ASTM D 3363:2005; « LAUDO EMITIDO POR LABORATORIO
DE RESISTENCIA A CORROSAO POR EXPOSIGAO AO DIOXIDO DE ENXOFRE COM RESULTADO
MINIMO DE 10 CICLOS CONFORME NBR 8096:1983;

+ APRESENTAR LAUDO POR PROFISSIONAL HABILITADO QUE O MOVEL ATENDE AS
ESPECIFICACOES DA NR24. CONSTAR: MARCA, MODELO E PROCEDENCIA.
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ESTANTE EM CHAPA DE ACO PARA BIBLIOTECA - DUPLA FACE: ESTANTE BIBLIOTECA TIPO
DUPLA FACE COM MEDIDAS APROXIMADAS 1040 X 580 X 1980 (LXPXH) MM. TODOS OS
COMPONENTES DA ESTANTE (PRATELEIRAS, COLUNAS E REFORCOS) DEVEM SER
CONFECCIONADOS EM CHAPAS DE ACO SAE 1008 A 1012. BASE INFERIOR ABERTA EM FORMA
DE T, COM DOIS PES NIVELADORES, CONTENDO: 02 (DUAS) COLUNAS LATERAIS DE
SUSTENTAGAO CONFECCIONADAS EM CHAPA #14, PERMITINDO ENCAIXE DAS PRATELEIRAS EM
PASSOS DE 60 MM PELO SISTEMA DE CREMALHEIRA. COM 01 (UMA) TRAVESSA SUPERIOR
HORIZONTAL (CHAPEU) CONFECCIONADO EM CHAPA #20 DOBRADO EM “U", FIXADOS AS
COLUNAS ATRAVES DE 04 (QUATRO) PARAFUSOS COM PORCAS EM CADA LADO. 10 (DEZ)
PRATELEIRAS COM DIMENSOES DE 1000 MM DE COMPRIMENTO E 250 MM DE PROFUNDIDADE,
CONFECCIONADAS EM CHAPA # 24 COM REFORGO, FIXADO ATRAVES DE SOLDA PONTO, NO
SENTIDO DA LARGURA DA PRATELEIRA, 20 (VINTE) MAO FRANCESAS, FIXADAS POR
PARAFUSOS COM PORCAS AS LATERAIS DAS PRATELEIRAS, COM DUAS GARRAS QUE
VIABILIZEM O ENCAIXE DO CONJUNTO AS COLUNAS (SEM PARAFUSOS). REFORGCO EM X FIXADO
ENTRE AS DUAS COLUNAS ATRAVES DE 04 (QUATRO) PARAFUSOS COM PORCAS. SISTEMA DE
TRATAMENTO ANTI-FERRUGINOSO POR MEIO DE TUNEIS A SPRAY, RECEBENDO CAMADA DE
PROTEGAO FOSFATICA, LINHA SPRAY COM DESENGRAXE E FOSFATIZAGAO EM FOSFATO DE
FERRO QUENTE, ENXAGUE EM TEMPERATURA AMBIENTE E POSTERIOR APLICAGCAO DE
PASSIVADOR INORGANICO O QUE LHE GARANTE CAMADAS DE FOSFATO DISTRIBUIDAS DE
MANEIRA UNIFORME SOBRE O AGO E MAIOR RESISTENCIA A INTEMPERIES. O PROCESSO DE
PINTURA, NO SISTEMA ELETROSTATICO A PO, DEVE OCORRER EM EQUIPAMENTOS QUE
GARANTAM A HOMOGENEIDADE DA PINTURA E CAMADA MEDIA MINIMA DE 50 MICRA. A TINTA
UTILIZADA DEVE SER DO TIPO HIBRIDA (EPOXI-POLIESTER) NA COR BEGE E ACABAMENTO
TEXTURIZADO, A POLIMERIZAGAO DEVE OCORRER EM ESTUFAS COM A PEGCA ALCANGANDO
MINIMO DE 200 °C POR UM PERIODO DE 10 MINUTOS, OU MAIS, GARANTINDO ASSIM A
POLIMERIZAGAO TOTAL DO FILME, GARANTINDO MAIOR ADERENCIA E RESISTENCIA AO
DESGASTE. PARA GARANTIR TODAS AS CARACTERISTICAS SOLICITADAS DEVEM SER
APRESENTADOS OS SEGUINTES LAUDOS: * LAUDO EMITIDO POR LABORATORIO CREDENCIADO
PELO INMETRO DE RESISTENCIA A NEVOA SALINA, MINIMO 500 HORAS CONFORME NBR ABNT
8094:1983; « LAUDO EMITIDO POR LABORATORIO RESISTENCIA ATMOSFERA UMIDA, MINIMO DE
500 HORAS CONFORME NBR ABNT 8095:1983;

+ LAUDO EMITIDO POR LABORATORIO DE RESISTENCIA POR DUREZA A LAPIS COM RESULTADO
MiNIMQ DE 6H CONFORME ASTM D 3359:2009; LAUDO EMITIDO POR LABORATORIO DE
ADERENCIA COM RESULTADO MINIMO DE 5B CONFORME ASTM D 3363:2005; « APRESENTAR
LAUDO POR PROFISSIONAL HABILITADO QUE O MOVEL ATENDE AS ESPECIFICAGOES DA NR17; «
LAUDO EMITIDO POR LABORATORIO DE RESISTENCIA A CORROSAO POR EXPOSIGAO AO
DIOXIDO DE ENXOFRE COM RESULTADO MINIMO DE 10 CICLOS CONFORME NBR 8096:1983; «
LAUDO EMITIDO POR LABORATORIO DE CONTROLE DE ATIVIDADE ANTIMICROBIANA
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CONFORME NORMA JIS-Z 2801:2010; « APRESENTAR CERTIFICACAO ABNT NBR 13961/2010.
CONSTAR: MARCA, MODELO E PROCEDENCIA.
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GAVETEIRO VOLANTE COM DUAS GAVETAS E UM GAVETAO PARA PASTA SUSPENSA -
DIMENSOES: 400 X 470 X 692 MM (L X P X H). TAMPO SUPERIOR CONFECCIONADO COM CHAPAS
DE (MDP), COM 25 MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS AS FACES COM FILME TERMO
PRENSADO DE MELAMINICO COM ESPESSURA DE 0,2 MM, TEXTURIZADO, SEMI-FOSCO, E ANTI-
REFLEXO. O BORDO QUE ACOMPANHA TODO O CONTORNO DO TAMPO E ENCABECADO COM
FITA DE POLIESTIRENO COM 2,5 MM DE ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT
MELT, COM ARESTAS ARREDONDADAS E RAIO ERGONOMICO DE 2,5 MM DE ACORDO COM AS
NORMAS ABNT. GAVETAS (02 GAVETAS) COM ALTURA INTERNA UTIL DE 80 MM CADA, EM CHAPA
METALICA DOBRADA COM ESPESSURA DE 045 MM, COM PRE-TRATAMENTO POR
FOSFATIZAQ;’:\O A BASE DE ZINCO (LAVAGEM - DECAPAGEM - FOSFATIZAGAO) E PINTURA
ELETROSTATICA EM TINTA EPOXI EM PO TEXTURIZADA, POLIMERIZADA EM ESTUFA A 200° C.
SAO APOIADAS LATERALMENTE ENTRE PAR DE CORREDIGAS TELESCOPICAS DE 02 ESTAGIOS,
COM DESLIZAMENTO POR ESFERAS DE AGO. CORREDIGAS TELESCOPICAS MEDINDO APROX. P
400 X H 45 MM EM ACO RELAMINADO COM ACABAMENTO EM ZINCO ELETROLITICO
CROMATIZADO, DE ABERTURA TOTAL E PROLONGAMENTO DE CURSO EM 27 MM DO
COMPRIMENTO NOMINAL. FIXAGAO LATERAL, SISTEMA 32 MM, COM 04 PARAFUSOS CABEGA 3,5
DE CADA LADO. AUTO TRAVANTE FIM DE CURSO ABERTO E TRAVAS FIM DE CURSO QUE
PERMITEM A RETIRADA DA GAVETA. CAPACIDADE DE PESO: 35 KG POR GAVETA. GAVETAO
PARA PASTA SUSPENSA (01 GAVETA) EM CHAPA METALICA DOBRADA COM ESPESSURA DE 0,45
MM, COM PRE-TRATAMENTO POR FOSFATIZAGAO A BASE DE ZINCO (LAVAGEM - DECAPAGEM -
FOSFATIZAGAO) E PINTURA ELETROSTATICA EM TINTA EPOXI EM PO TEXTURIZADA,
POLIMERIZADA EM ESTUFA A 200° C. SAO APOIADAS LATERALMENTE ENTRE PAR DE
CORREDIGAS TELESCOPICAS DE 02 ESTAGIOS, COM DESLIZAMENTO POR ESFERAS DE AGO.
CORREDIGAS TELESCOPICAS MEDINDO APROX. P 400 X H 45 MM EM AGCO RELAMINADO COM
ACABAMENTO EM ZINCO ELETROLITICO CROMATIZADO, DE ABERTURA TOTAL E
PROLONGAMENTO DE CURSO EM 27 MM DO COMPRIMENTO NOMINAL. FIXAGAO LATERAL,
SISTEMA 32 MM, COM 04 PARAFUSOS CABECA 3,5 DE CADA LADO. AUTO TRAVANTE FIM DE
CURSO ABERTO E TRAVAS FIM DE CURSO QUE PERMITEM A RETIRADA DA GAVETA.
CAPACIDADE DE PESO: 35 KG POR GAVETA. FRENTES DAS GAVETAS E CORPO (02 LATERAIS,
01 FUNDO E 1 TAMPO INFERIOR CONFECCIONADAS COM CHAPAS DE (MDP), COM 18 MM DE
ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS AS FACES COM FILME TERMO PRENSADO DE MELAMINICO
COM ESPESSURA DE 0,2 MM, TEXTURIZADO, SEMI-FOSCO, E ANTI-REFLEXO. O BORDO QUE
ACOMPANHA TODO O CONTORNO DAS FRENTES E ENCABEGCADO EM FITA DE POLIESTIRENO
COM 2 MM DE ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT COM ARESTAS
ARREDONDADAS COM RAIO ERGONOMICO DE 2 MM DE ACORDO COM AS NORMAS DE
ERGONOMIA NR-17. AS FRENTES SAO DOTADAS DE PUXADORES TIPO "ALGA", INJETADOS, COM
ROSCA INTERNA COM ACABAMENTO NIQUEL FOSCO. A FIXAGAO DOS MESMOS DEVE SER FEITA
POR DOIS PARAFUSOS, A RAZAO DE 96 MM. O GAVETEIRO E DOTADO DE FECHADURA FRONTAL
COM TRAVA SIMULTANEA DAS GAVETAS. A ROTAGCAO 180° DA CHAVE ACIONA HASTE EM AGO
CONDUZIDA POR GUIAS, COM GANCHOS PARA TRAVAMENTO SIMULTANEO DAS GAVETAS.
ACOMPANHAM 02 CHAVES (PRINCIPAL E RESERVA) COM CORPOS ESCAMOTEAVEIS
(DOBRAVEIS) COM ACABAMENTO NIQUELADO E CAPA PLASTICA. A MONTAGEM DAS PECAS
DEVE SER FEITA POR MEIO DE ACESSORIOS INTERNOS, COMO CAVILHAS E PARAFUSOS
OCULTOS TIPO MINIFIX. ACOMPANHAM 05 RODIZIOS DE DUPLO GIRO, COM ALTURA DE 50 MM,
EM POLIPROPILENO, SENDO 4 RODIZIOS NO CORPO DO GAVETEIRO, E O QUINTO RODIZIO
FIXADO NO GAVETAO PARA PASTA, EVITANDO O TOMBAMENTO. PARA A ESTE ITEM O
LICITANTE DEVE APRESENTAR OS SEGUINTES DOCUMENTOS: APRESENTAR RELATORIO DE
ADERENCIA, EMITIDO POR LABORATORIO TECNICO, EM CONFORMIDADE COM A NBR
11.003:2009 — TINTAS — DETERMINACAO DE ADERENCIA — COM RESULTADO GR 0 (ISENTO DE
DESTACAMENTO), APOS PERIODO MINIMO DE EXPOSIGAO A NEVOA SALINA DE 300 HORAS;
CERTIFICADO AMBIENTAL DE CADEIA DE CUSTODIA (FSC) OU (CERFLOR) DO RESPECTIVO
FABRICANTE; DECLARAGAO DE GARANTIA EMITIDA EXCLUSIVAMENTE PELO FABRICANTE COM
PERIODO MINIMO DE 05 ANOS; CATALOGO TECNICO ILUSTRATIVO E ESPECIFICO DO ITEM,;
CERTIFICADO DE CONFORMIDADE EMITIDO PELA ABNT OU ENTIDADE CREDENCIADA, EM
CONFORMIDADE COM A NBR 13.961/2010 — MOVEIS PARA ESCRITORIO - ARMARIOS (NAO
SERAO ACEITOS LAUDOS EMITIDOS POR LABORATORIOS); APRESENTAR
RELATORIO/LAUDO/CERTIFICADO, EM CONFORMIDADE A NR-17, EMITIDO POR PROFISSIONAL
DEVIDAMENTE HABILITADO (ENGENHEIRO DE SEGURANGA DO TRABALHO E MEDICO DO
TRABALHO), ATESTANDO QUE O FABRICANTE ATENDE AOS REQUISITOS DA NORMA
REGULAMENTADORA NR-17 (ERGONOMIA) DO MINISTERIO DO TRABALHO. CONSTAR: MARCA,
MODELO E PROCEDENCIA.

40

UN

GAVETEIRO VOLANTE COM QUATRO GAVETAS - DIMENSOES: 400 X 470 X 692 MM (L X P X H).
TAMPO SUPERIOR CONFECCIONADO COM CHAPAS DE PARTICULAS DE MADEIRA DE MEDIA
DENSIDADE (MDP), SELECIONADAS DE EUCALIPTO E PINUS REFLORESTADOS, AGLUTINADAS E
CONSOLIDADAS COM RESINA SINTETICA E TERMO-ESTABILIZADAS SOB PRESSAO, COM 25 MM
DE ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS AS FACES COM FILME TERMO-PRENSADO DE
MELAMINICO COM ESPESSURA DE 0,2 MM, TEXTURIZADO, SEMI-FOSCO, E ANTI-REFLEXO. AS
CHAPAS POSSUEM DENSIDADE MINIMA DE 565 KGF/M?, RESISTENCIA A TRAGAO
PERPENDICULAR KGF/CM? = 3,1, RESISTENCIA A FLEXAO ESTATICA KGF/CM? = 143,
RESISTENCIA A TRACAO SUPERFICIAL KGF/CM? = 10,2 DE ACORDO COM AS NORMAS NBR
14810-1 - TERMINOLOGIA, NBR 14810-2 - REQUISITOS E NBR 14810-3 - METODOS DE ENSAIO. O
BORDO QUE ACOMPANHA TODO O CONTORNO DO TAMPO E ENCABEGADO COM FITA DE
POLIESTIRENO COM 2,5 MM DE ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT, COM
ARESTAS ARREDONDADAS E RAIO ERGONOMICO DE 2,5 MM DE ACORDO COM AS NORMAS
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ABNT. GAVETAS (03 GAVETAS) COM ALTURA INTERNA UTIL DE 80 MM CADA, EM CHAPA
METALICA DOBRADA COM ESPESSURA DE 045 MM, COM PRE-TRATAMENTO POR
FOSFATIZAGAO A BASE DE ZINCO (LAVAGEM - DECAPAGEM - FOSFATIZAGAO) E PINTURA
ELETROSTATICA EM TINTA EPOXI EM PO TEXTURIZADA, POLIMERIZADA EM ESTUFA A 200° C.
SAO APOIADAS LATERALMENTE ENTRE PAR DE CORREDIGAS TELESCOPICAS DE 02 ESTAGIOS,
COM DESLIZAMENTO POR ESFERAS DE AGO. CORREDIGAS TELESCOPICAS MEDINDO APROX. P
400 X H 45 MM EM AGCO RELAMINADO COM ACABAMENTO EM ZINCO ELETROLITICO
CROMATIZADO, DE ABERTURA TOTAL E PROLONGAMENTO DE CURSO EM 27 MM DO
COMPRIMENTO NOMINAL. FIXAGAO LATERAL, SISTEMA 32 MM, COM 04 PARAFUSOS CABEGCA
PANELA PHS AA 3,5 DE CADA LADO. AUTO TRAVANTE FIM DE CURSO ABERTO E TRAVAS FIM DE
CURSO QUE PERMITEM A RETIRADA DA GAVETA. CAPACIDADE DE PESO: 35 KG POR GAVETA.
FRENTES DAS GAVETAS CONFECCIONADAS COM CHAPAS DE PARTICULAS DE MADEIRA DE
MEDIA DENSIDADE (MDP), SELECIONADAS DE EUCALIPTO E PINUS REFLORESTADOS,
AGLUTINADAS E CONSOLIDADAS COM RESINA SINTETICA E TERMO-ESTABILIZADAS SOB
PRESSAO, COM 18 MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS AS FACES COM FILME TERMO-
PRENSADO DE MELAMINICO COM ESPESSURA DE 0,2 MM, TEXTURIZADO, SEMI-FOSCO, E ANTI-
REFLEXO. AS CHAPAS POSSUEM DENSIDADE MINIMA DE 575 KGF/M?, RESISTENCIA A TRAGAO
PERPENDICULAR KGF/CM? = 3,6, RESISTENCIA A FLEXAO ESTATICA KGF/CM? = 163,
RESISTENCIA A TRACAO SUPERFICIAL KGF/CM? = 10,2 DE ACORDO COM AS NORMAS NBR
14810-1 - TERMINOLOGIA, NBR 14810-2 - REQUISITOS E NBR 14810-3 - METODOS DE ENSAIO. O
BORDO QUE ACOMPANHA TODO O CONTORNO DAS FRENTES E ENCABEGCADO EM FITA DE
POLIESTIRENO COM 2 MM DE ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT COM
ARESTAS ARREDONDADAS COM RAIO ERGONOMICO DE 2 MM DE ACORDO COM AS NORMAS DE
ERGONOMIA NR-17. AS FRENTES SAO DOTADAS DE PUXADORES TIPO "ALGA", INJETADOS EM
ZAMAK, COM ROSCA INTERNA M4 COM ACABAMENTO NIQUEL FOSCO. A FIXAGAO DOS MESMOS
DEVE SER FEITA POR DOIS PARAFUSOS, A RAZAO DE 96 MM. O GAVETEIRO E DOTADO DE
FECHADURA FRONTAL COM TRAVA SIMULTANEA DAS GAVETAS. A ROTAGAO 180° DA CHAVE
ACIONA HASTE EM ACO CONDUZIDA POR GUIAS, COM GANCHOS PARA TRAVAMENTO
SIMULTANEO DAS GAVETAS. ACOMPANHAM 02 CHAVES (PRINCIPAL E RESERVA) COM CORPOS
ESCAMOTEAVEIS (DOBRAVEIS) COM ACABAMENTO NIQUELADO E CAPA PLASTICA. CORPO (02
LATERAIS, 01 FUNDO E 1 TAMPO INFERIOR) CONFECCIONADO COM CHAPAS DE PARTICULAS DE
MADEIRA DE MEDIA DENSIDADE (MDP), SELECIONADAS DE EUCALIPTO E PINUS
REFLORESTADOS, AGLUTINADAS E CONSOLIDADAS COM RESINA SINTETICA E TERMO-
ESTABILIZADAS SOB PRESSAO, COM 18 MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS AS FACES
COM FILME TERMO-PRENSADO DE MELAMINICO COM ESPESSURA DE 0,2 MM, TEXTURIZADO,
SEMI-FOSCO, E ANTI-REFLEXO. AS CHAPAS POSSUEM DENSIDADE MINIMA DE 575 KGF/M?,
RESISTENCIA A TRAGAO PERPENDICULAR KGF/CM? = 3,6, RESISTENCIA A FLEXAO ESTATICA
KGF/CM? = 163, RESISTENCIA A TRAGAO SUPERFICIAL KGF/CM? = 10,2 DE ACORDO COM AS
NORMAS NBR 14810-1 - TERMINOLOGIA, NBR 14810-2 - REQUISITOS E NBR 14810-3 - METODOS
DE ENSAIO. OS BORDOS APARENTES DO CONJUNTO SAO ENCABEGCADOS COM FITA DE
POLIESTIRENO COM 2 MM DE ESPESSURA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT COM ARESTAS
ARREDONDADAS COM RAIO ERGONOMICO DE 2 MM DE ACORDO COM AS NORMAS DE
ERGONOMIA NR-17, E OS BORDOS NAO APARENTES DO CONJUNTO SAO ENCABEGADOS EM
FITA DE POLIESTIRENO COM 0,45 MM DE ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT
MELT. A MONTAGEM DAS PEGCAS DEVE SER FEITA POR MEIO DE ACESSORIOS INTERNOS, COMO
CAVILHAS E PARAFUSOS OCULTOS TIPO MINIFIX. ACOMPANHAM 04 RODIZIOS DE DUPLO GIRO,
COM ALTURA DE 50 MM, EM POLIPROPILENO. PARA A ESTE ITEM O LICITANTE DEVE
APRESENTAR OS SEGUINTES DOCUMENTOS: APRESENTAR RELATORIO DE ADERENCIA,
EMITIDO POR LABORATORIO TECNICO, EM CONFORMIDADE COM A NBR 11.003:2009 — TINTAS —
DETERMINAGAO DE ADERENCIA — COM RESULTADO GR 0 (ISENTO DE DESTACAMENTO), APOS
PERIODO MINIMO DE EXPOSIGAO A NEVOA SALINA DE 300 HORAS; CERTIFICADO AMBIENTAL DE
CADEIA DE CUSTODIA (FSC) OU (CERFLOR) DO RESPECTIVO FABRICANTE; DECLARACAO DE
GARANTIA EMITIDA EXCLUSIVAMENTE PELO FABRICANTE COM PERIODO MINIMO DE 05 ANOS;
CATALOGO TECNICO ILUSTRATIVO E ESPECIFICO DO ITEM; CERTIFICADO DE CONFORMIDADE
EMITIDO PELA ABNT OU ENTIDADE CREDENCIADA, EM CONFORMIDADE COM A NBR 13.961/2010
- MOVEIS PARA ESCRITORIO - ARMARIOS (NAO SERAO ACEITOS LAUDOS EMITIDOS POR
LABORATORIOS); APRESENTAR RELATORIO/LAUDO/CERTIFICADO, EM CONFORMIDADE A NR-17,
EMITIDO POR PROFISSIONAL DEVIDAMENTE HABILITADO (ENGENHEIRO DE SEGURANCA DO
TRABALHO E MEDICO DO TRABALHO), ATESTANDO QUE O FABRICANTE ATENDE AOS
REQUISITOS DA NORMA REGULAMENTADORA NR-17 (ERGONOMIA) DO MINISTERIO DO
TRABALHO. CONSTAR: MARCA, MODELO E PROCEDENCIA.

HD EXTERNO; 1TB

41 UN

HOME THEATER; APROXIMADAMENTE 5.1 CANAIS; OPCIONAL DVD, KARAOKE, RADIO FM
42 UN DIGITAL; CONEXAO USB

IMPRESSORA MULTIFUNCIONAL; JATO DE TINTA; RESOLUGCAO DE APROXIMADO 5760 X 1440
43 UN DPI
44 UN LAVADORA DE ROUPAS - MINIMO 10KG
45 UN LIQUIDIFICADOR 900W- MiNIMO 10 VELOCIDADES - COM FILTRO

MESA AUXILIAR RETA - pIMENS()ES: 1000 X 600 X 740 MM (L X P X H). TAMPO CONFECCIONADO
46 UN COM CHAPAS DE PARTICULAS DE MADEIRA DE MEDIA DENSIDADE (MDP), SELECIONADAS DE

EUCALIPTO E PINUS REFLORESTADOS, AGLUTINADAS E CONSOLIDADAS COM RESINA
SINTETICA E TERMO-ESTABILIZADAS SOB PRESSAO, COM 25 MM DE ESPESSURA, REVESTIDO



http://www.juquia.sp.gov.br/
mailto:departamentoeducacao@gmail.com

Prefeitura Municipal de Juquia

RUA MOHAMAD SAID HEDJAZI, N° 42 — BAIRRO FLORESTA JUQUIA — SP —
CEP 11800-000 — TELEFAX (013) 3844-6111
CNPJ/MF 46.585.964/0001-40 — INSCR. ESTADUAL ISENTA
www.juquia.sp.gov.br
licitacao@juquia.sp.gpv.br

EM AMBAS AS FACES COM FILME TERMO-PRENSADO DE MELAMINICO COM ESPESSURA DE 0,2
MM, TEXTURIZADO, SEMI-FOSCO, E ANTI-REFLEXO. AS CHAPAS POSSUEM DENSIDADE MiNIMA
DE 565 KGF/M?, RESISTENCIA A TRACAO PERPENDICULAR KGF/CM? = 3,1, RESISTENCIA A
FLEXAO ESTATICA KGF/CM2 = 143, RESISTENCIA A TRACAO SUPERFICIAL KGF/CM? = 10,2 DE
ACORDO COM AS NORMAS NBR 14810-1 - TERMINOLOGIA, NBR 14810-2 - REQUISITOS E NBR
14810-3 - METODOS DE ENSAIO. O BORDO QUE ACOMPANHA TODO O CONTORNO DO TAMPO E
ENCABECADO COM FITA DE POLIESTIRENO COM 2,5 MM DE ESPESSURA MINIMA, COLADAS
COM ADESIVO HOT MELT, COM ARESTAS ARREDONDADAS E RAIO ERGONOMICO DE 2,5 MM DE
ACORDO COM AS NORMAS ABNT. A FIXACAO DO TAMPO /ESTRUTURA DEVERA SER FEITA POR
MEIO DE PARAFUSOS MAQUINA M6, FIXADOS POR MEIO DE BUCHAS METALICAS
CONFECCIONADAS EM ZAMAK CRAVADAS NA FACE INFERIOR DO TAMPO. PAINEL FRONTAL:
ESTRUTURAL E DE PRIVACIDADE, CONFECCIONADOS COM CHAPAS DE PARTICULAS DE
MADEIRA DE MEDIA DENSIDADE (MDP), SELECIONADAS DE EUCALIPTO E PINUS
REFLORESTADOS, AGLUTINADAS E CONSOLIDADAS COM RESINA SINTETICA E TERMO-
ESTABILIZADAS SOB PRESSAO, COM 18 MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS AS FACES
COM FILME TERMO-PRENSADO DE MELAMINICO COM ESPESSURA DE 0,2 MM, TEXTURIZADO,
SEMI-FOSCO, E ANTI-REFLEXO. AS CHAPAS POSSUEM DENSIDADE MINIMA DE 575 KGF/M?,
RESISTENCIA A TRAGAO PERPENDICULAR KGF/CM? = 3,6, RESISTENCIA A FLEXAO ESTATICA
KGF/CM? = 163, RESISTENCIA A TRACAO SUPERFICIAL KGF/CM2 = 10,2 DE ACORDO COM AS
NORMAS NBR 14810-1 - TERMINOLOGIA, NBR 14810-2 - REQUISITOS E NBR 14810-3 - METODOS
DE ENSAIO. O BORDO QUE ACOMPANHA TODO O CONTORNO DO PAINEL E ENCABECADO EM
FITA DE POLIESTIRENO COM 0,45 MM DE ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT
MELT. A FIXACAO PAINEL/ESTRUTURA DEVERA SER FEITA POR MEIO DE PARAFUSOS OCULTOS
TIPO MINIFIX. ESTRUTURAS LATERAIS METALICAS CONSTITUIDAS POR CHAPAS METALICAS
CONFORMADAS, CUJA COMPOSIGAO SE DIVIDE EM PATA, COLUNA, E SUPORTE DO TAMPO.
PATA FABRICADA EM CHAPA DE AGO COM ESPESSURA DE 3 MM, ESTAMPADA E REPUXADA,
MEDINDO 60 X 520 X 70 MM, COM FUROS SUPERIORES PARA CONEXAQO COM A COLUNA.
COLUNA DUPLA, FABRICADA EM CHAPA DE AGO COM ESPESSURA DE 0,9 MM, DOBRADA EM
FORMA DE MEIA CANA; UNIDAS PELO PROCESSO DE SOLDA MIG POR CHAPAS DE FORMATO
OVULADO COM ESPESSURA MINIMA DE 3 MM, SENDO ESTAS CHAPAS DISPOSTAS EM AMBAS AS
EXTREMIDADES DA COLUNA, NA POSIGAO HORIZONTAL, PROPORCIONANDO DESTA FORMA
UMA INTERLIGACAO PERFEITA (ENTRE PATA-COLUNA-SUPORTE DO TAMPO) POR MEIO DE
SOLDA MIG; E UMA NA POSICAO VERTICAL, PROPORCIONANDO A FIXACAO DE UMA POSSIVEL
CALHA ESTRUTURAL SOB O TAMPO, POR MEIO DE PARAFUSOS TIPO M6. PARALELA A COLUNA,
E ACOPLADA UMA CALHA DE SAQUE LATERAL, CUJA FUNCAO E PROPORCIONAR A SUBIDA DE
CABOS DO PISO AO TAMPO DE FORMA DISCRETA E FUNCIONAL. SUPORTE DO TAMPO
FABRICADO EM CHAPA DE AGO COM ESPESSURA MINIMA DE 3 MM, ESTAMPADA E REPUXADA,
FIXADA A COLUNA POR MEIO DE SOLDA MIG. TODAS AS PARTES METALICAS DEVERAO SER
SUBMETIDAS A UM PRE-TRATAMENTO POR FOSFATIZACAO A BASE DE ZINCO (LAVAGEM -
DECAPAGEM - FOSFATIZACAO) E PINTURA ELETROSTATICA EM TINTA EPOXI EM PO
TEXTURIZADA, POLIMERIZADA EM ESTUFA A 200° C. ACABAMENTO COM SAPATAS EM PVC
RIGIDO COM DIAMETRO DE 63 MM, CUJA FUNGAO SERA CONTORNAR EVENTUAIS DESNIVEIS DE
PISO. PARA A ESTE ITEM O LICITANTE DEVE APRESENTAR OS SEGUINTES DOCUMENTOS:
APRESENTAR RELATORIO DE ADERENCIA, EMITIDO POR LABORATORIO TECNICO, EM
CONFORMIDADE COM A NBR 11003:2009 — TINTAS — DETERMINAGAO DE ADERENCIA — COM
RESULTADO GR 0 (ISENTO DE DESTACAMENTO), APOS PERIODO MINIMO DE EXPOSICAO A
NEVOA SALINA DE 300 HORAS; CERTIFICADO AMBIENTAL DE CADEIA DE CUSTODIA (FSC) OU
(CERFLOR) DO RESPECTIVO FABRICANTE; DECLARAGAO DE GARANTIA EMITIDA
EXCLUSIVAMENTE PELO FABRICANTE COM PERIODO MiNIMO DE 05 ANOS; CATALOGO TECNICO
ILUSTRATIVO E ESPECIFICO DO ITEM; CERTIFICADO DE CONFORMIDADE EMITIDO PELA ABNT
OU ENTIDADE CREDENCIADA, EM CONFORMIDADE COM A NBR 13.966/2008 — MOVEIS PARA
ESCRITORIO - MESAS DE TRABALHO (NAO SERAO ACEITOS LAUDOS EMITIDOS POR
LABORATORIOS); APRESENTAR RELATORIO / LAUDO / CERTIFICADO, EM CONFORMIDADE A NR-
17, EMITIDO POR PROFISSIONAL DEVIDAMENTE HABILITADO (ENGENHEIRO DE SEGURANGA DO
TRABALHO E MEDICO DO TRABALHO), ATESTANDO QUE O FABRICANTE ATENDE AOS
REQUISITOS DA NORMA REGULAMENTADORA NR-17 (ERGONOMIA) DO MINISTERIO DO
TRABALHO. CONSTAR: MARCA, MODELO E PROCEDENCIA.
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MESA DE PLASTICO BRANCA. MESA DE POLIPROPILENO NA COR BRANCA, PESANDO
APROXIMADAMENTE 3.700KG.

48

UN

MESA DE REUNIAO RETANGULAR. DIMENSOES: 2000 X 1050 X 740 MM (L X P X H). TAMPO
INTEIRICO, COM FORMATO RETANGULAR, CONFECCIONADO COM CHAPAS DE PARTICULAS DE
MADEIRA DE MEDIA DENSIDADE (MDP) SELECIONADAS DE EUCALIPTO E PINUS
REFLORESTADOS, AGLUTINADAS E CONSOLIDADAS COM RESINA SINTETICA E TERMO-
ESTABILIZADAS SOB PRESSAO, COM 25 MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS AS FACES
COM FILME TERMO-PRENSADO DE MELAMINICO COM ESPESSURA DE 0,2 MM, TEXTURIZADO,
SEMI-FOSCO, E ANTI-REFLEXO. AS CHAPAS POSSUEM DENSIDADE MINIMA DE 565 KGF/M?,
RESISTENCIA A TRAGAO PERPENDICULAR KGF/CM? = 3,1, RESISTENCIA A FLEXAO ESTATICA
KGF/CM? = 143, RESISTENCIA A TRAGAO SUPERFICIAL KGF/CM? = 10,2 DE ACORDO COM AS
NORMAS NBR 14810-1 - TERMINOLOGIA, NBR 14810-2 - REQUISITOS E NBR 14810-3 - METODOS
DE ENSAIO. O BORDO QUE ACOMPANHA TODO O CONTORNO DO TAMPO E ENCABEGADO COM
FITA DE POLIESTIRENO COM 2,5 MM DE ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT
MELT, COM ARESTAS ARREDONDADAS E RAIO ERGONOMICO DE 2,5 MM DE ACORDO COM AS
NORMAS ABNT. A FIXACAO DO TAMPO/ESTRUTURA DEVERA SER FEITA POR MEIO DE
PARAFUSOS MAQUINA M6, FIXADOS POR MEIO DE BUCHAS METALICAS CONFECCIONADAS EM
ZAMAK CRAVADAS NA FACE INFERIOR DO TAMPO. PAINEIS FRONTAIS DUPLOS E PARALELOS,
UM EM CADA COLUNA VERTICAL DA ESTRUTURA, ESTRUTURAL E DE PRIVACIDADE,
CONFECCIONADOS COM CHAPAS DE PARTICULAS DE MADEIRA DE MEDIA DENSIDADE
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(MDP),SELECIONADAS DE EUCALIPTO E PINUS REFLORESTADOS, AGLUTINADAS E
CONSOLIDADAS COM RESINA SINTETICA E TERMO-ESTABILIZADAS SOB PRESSAO, COM 18 MM
DE ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS AS FACES COM FILME TERMO-PRENSADO DE
MELAMINICO COM ESPESSURA DE 0,2 MM, TEXTURIZADO, SEMI-FOSCO, E ANTI-REFLEXO. AS
CHAPAS POSSUEM DENSIDADE MINIMA DE 575 KGF/M?, RESISTENCIA A TRAGAO
PERPENDICULAR KGF/CM? = 3,6, RESISTENCIA A FLEXAO ESTATICA KGF/CM?* = 163,
RESISTENCIA A TRAGAO SUPERFICIAL KGF/CM? = 10,2 DE ACORDO COM AS NORMAS NBR
14810-1 - TERMINOLOGIA, NBR 14810-2 - REQUISITOS E NBR 14810-3 - METODOS DE ENSAIO. O
BORDO QUE ACOMPANHA TODO O CONTORNO DO PAINEL E ENCABEGADO EM FITA DE
POLIESTIRENO COM 0,45 MM DE ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT. A
FIXAGAO PAINEL/ESTRUTURA DEVERA SER FEITA POR MEIO DE PARAFUSOS OCULTOS TIPO
MINIFIX. ESTRUTURAS LATERAIS METALICAS CONSTITUIDAS POR CHAPAS METALICAS
CONFORMADAS, CUJA COMPOSIGCAO SE DIVIDE EM PATA, COLUNA, E SUPORTE DO TAMPO.
PATA FABRICADA EM CHAPA DE ACO COM ESPESSURA DE 3 MM, ESTAMPADA E REPUXADA,
MEDINDO 60 X 720 X 70 MM, COM FUROS SUPERIORES PARA CONEXAO COM A COLUNA.
COLUNA DUPLA, CENTRALIZADA NA PATA, FABRICADA EM CHAPA DE ACO COM ESPESSURA DE
0,9 MM, DOBRADA EM FORMA DE MEIA CANA; UNIDAS PELO PROCESSO DE SOLDA MIG POR
CHAPAS DE FORMATO OVALADO COM ESPESSURA MINIMA DE 3 MM, SENDO ESTAS CHAPAS
DISPOSTAS EM AMBAS AS EXTREMIDADES DA COLUNA, NA POSICAO HORIZONTAL,
PROPORCIONANDO DESTA FORMA UMA INTERLIGAGAO PERFEITA (ENTRE PATA-COLUNA-
SUPORTE DO TAMPO) POR MEIO DE SOLDA MIG; E UMA NA POSICAO VERTICAL,
PROPORCIONANDO A FIXAGAO DE UMA POSSIVEL CALHA ESTRUTURAL SOB O TAMPO, POR
MEIO DE PARAFUSOS TIPO M6. PARALELA A COLUNA, E ACOPLADA UMA CALHA DE SAQUE
LATERAL, CUJA FUNGAO E PROPORCIONAR A SUBIDA DE CABOS DO PISO AO TAMPO DE
FORMA DISCRETA E FUNCIONAL. SUPORTE DO TAMPO FABRICADO EM CHAPA DE ACO COM
ESPESSURA MINIMA DE 3 MM, ESTAMPADA E REPUXADA, FIXADA A COLUNA POR MEIO DE
SOLDA MIG. TODAS AS PARTES METALICAS DEVERAO SER SUBMETIDAS A UM PRE-
TRATAMENTO POR FOSFATIZAGAO A BASE DE ZINCO (LAVAGEM - DECAPAGEM -
FOSFATIZAGCAO) E PINTURA ELETROSTATICA EM TINTA EPOXI EM PO TEXTURIZADA,
POLIMERIZADA EM ESTUFA A 200° C. ACABAMENTO COM SAPATAS EM PVC RIGIDO COM
DIAMETRO DE 63 MM, CUJA FUNGAO SERA CONTORNAR EVENTUAIS DESNIVEIS DE PISO. PARA
A ESTE ITEM O LICITANTE DEVE APRESENTAR OS SEGUINTES DOCUMENTOS: APRESENTAR
RELATORIO DE ADERENCIA, EMITIDO POR LABORATORIO TECNICO, EM CONFORMIDADE COM A
NBR 11003:2009 — TINTAS — DETERMINAGAO DE ADERENCIA — COM RESULTADO GR 0 (ISENTO
DE DESTACAMENTO), APOS PERIODO MINIMO DE EXPOSIGAO A NEVOA SALINA DE 300 HORAS;
CERTIFICADO AMBIENTAL DE CADEIA DE CUSTODIA (FSC) OU (CERFLOR) DO RESPECTIVO
FABRICANTE; DECLARAGAO DE GARANTIA EMITIDA EXCLUSIVAMENTE PELO FABRICANTE COM
PERIODO MINIMO DE 05 ANOS. CATALOGO TECNICO ILUSTRATIVO E ESPECIFICO DO ITEM.
CERTIFICADO DE CONFORMIDADE EMITIDO PELA ABNT OU ENTIDADE CREDENCIADA, EM
CONFORMIDADE COM A NBR 13.966/2008 — MOVEIS PARA ESCRITORIO — MESAS DE TRABALHO
(NAO SERAO ACEITOS LAUDOS EMITIDOS POR LABORATORIOS). APRESENTAR
RELATORIO/LAUDO/CERTIFICADO, EM CONFORMIDADE A NR-17, EMITIDO POR PROFISSIONAL
DEVIDAMENTE HABILITADO (ENGENHEIRO DE SEGURANGA DO TRABALHO E MEDICO DO
TRABALHO), ATESTANDO QUE O FABRICANTE ATENDE AOS REQUISITOS DA NORMA
REGULAMENTADORA NR-17 (ERGONOMIA) DO MINISTERIO DO TRABALHO. CONSTAR: MARCA,
MODELO E PROCEDENCIA.
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MESA DE TRABALHO RETA - DIMENSOES: 1200 X 600 X 740 MM (L X P X H). TAMPO
CONFECCIONADO COM CHAPAS DE PARTICULAS DE MADEIRA DE MEDIA DENSIDADE (MDP —
MEDIUM DENSITY PARTICLEBOARD), SELECIONADAS DE EUCALIPTO E PINUS REFLORESTADOS,
AGLUTINADAS E CONSOLIDADAS COM RESINA SINTETICA E TERMO-ESTABILIZADAS SOB
PRESSAO, COM 25 MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS AS FACES COM FILME TERMO-
PRENSADO DE MELAMINICO COM ESPESSURA DE 0,2 MM, TEXTURIZADO, SEMI-FOSCO, E ANTI-
REFLEXO. AS CHAPAS POSSUEM DENSIDADE MINIMA DE 565 KGF/M?, RESISTENCIA A TRAGAO
PERPENDICULAR KGF/CM? = 3,1, RESISTENCIA A FLEXAO ESTATICA KGF/CM? = 143,
RESISTENCIA A TRACAO SUPERFICIAL KGF/CM? = 10,2 DE ACORDO COM AS NORMAS NBR
14810-1 - TERMINOLOGIA, NBR 14810-2 - REQUISITOS E NBR 14810-3 - METODOS DE ENSAIO. O
BORDO QUE ACOMPANHA TODO O CONTORNO DO TAMPO E ENCABEGADO COM FITA DE
POLIESTIRENO COM 2,5 MM DE ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT, COM
ARESTAS ARREDONDADAS E RAIO ERGONOMICO DE 2,5 MM DE ACORDO COM AS NORMAS
ABNT. A FIXAGAO DO TAMPO /ESTRUTURA DEVERA SER FEITA POR MEIO DE PARAFUSOS
MAQUINA M6, FIXADOS POR MEIO DE BUCHAS METALICAS CONFECCIONADAS EM ZAMAK
CRAVADAS NA FACE INFERIOR DO TAMPO. PAINEL FRONTAL: ESTRUTURAL E DE PRIVACIDADE,
CONFECCIONADOS COM CHAPAS DE PARTICULAS DE MADEIRA DE MEDIA DENSIDADE (MDP —
MEDIUM DENSITY PARTICLEBOARD), SELECIONADAS DE EUCALIPTO E PINUS REFLORESTADOS,
AGLUTINADAS E CONSOLIDADAS COM RESINA SINTETICA E TERMO-ESTABILIZADAS SOB
PRESSAO, COM 18 MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS AS FACES COM FILME TERMO-
PRENSADO DE MELAMINICO COM ESPESSURA DE 0,2 MM, TEXTURIZADO, SEMI-FOSCO, E ANTI-
REFLEXO. AS CHAPAS POSSUEM DENSIDADE MiNIMA DE 575 KGF/M?, RESISTENCIA A TRAGAO
PERPENDICULAR KGF/CM? = 3,6, RESISTENCIA A FLEXAO ESTATICA KGF/CM?* = 163,
RESISTENCIA A TRAGAO SUPERFICIAL KGF/CM? = 10,2 DE ACORDO COM AS NORMAS NBR
14810-1 - TERMINOLOGIA, NBR 14810-2 - REQUISITOS E NBR 14810-3 - METODOS DE ENSAIO. O
BORDO QUE ACOMPANHA TODO O CONTORNO DO PAINEL E ENCABEGADO EM FITA DE
POLIESTIRENO COM 0,45 MM DE ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT. A
FIXAGAO PAINEL/ESTRUTURA DEVERA SER FEITA POR MEIO DE PARAFUSOS OCULTOS TIPO
MINIFIX. ESTRUTURAS LATERAIS METALICAS CONSTITUIDAS POR CHAPAS METALICAS
CONFORMADAS, CUJA COMPOSIGCAO SE DIVIDE EM PATA, COLUNA, E SUPORTE DO TAMPO.
PATA FABRICADA EM CHAPA DE ACO COM ESPESSURA DE 3 MM, ESTAMPADA E REPUXADA,
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MEDINDO 60 X 520 X 70 MM, COM FUROS SUPERIORES PARA CONEXAO COM A COLUNA.
COLUNA DUPLA, FABRICADA EM CHAPA DE AGO COM ESPESSURA DE 0,9 MM, DOBRADA EM
FORMA DE MEIA CANA; UNIDAS PELO PROCESSO DE SOLDA MIG POR CHAPAS DE FORMATO
OVULADO COM ESPESSURA MINIMA DE 3 MM, SENDO ESTAS CHAPAS DISPOSTAS EM AMBAS AS
EXTREMIDADES DA COLUNA, NA POSIGAO HORIZONTAL, PROPORCIONANDO DESTA FORMA
UMA INTERLIGACAO PERFEITA (ENTRE PATA-COLUNA-SUPORTE DO TAMPO) POR MEIO DE
SOLDA MIG; E UMA NA POSICAO VERTICAL, PROPORCIONANDO A FIXACAO DE UMA POSSIVEL
CALHA ESTRUTURAL SOB O TAMPO, POR MEIO DE PARAFUSOS TIPO M6. PARALELA A COLUNA,
E ACOPLADA UMA CALHA DE SAQUE LATERAL, CUJA FUNCAO E PROPORCIONAR A SUBIDA DE
CABOS DO PISO AO TAMPO DE FORMA DISCRETA E FUNCIONAL. SUPORTE DO TAMPO
FABRICADO EM CHAPA DE ACO COM ESPESSURA MINIMA DE 3 MM, ESTAMPADA E REPUXADA,
FIXADA A COLUNA POR MEIO DE SOLDA MIG. TODAS AS PARTES METALICAS DEVERAO SER
SUBMETIDAS A UM PRE-TRATAMENTO POR FOSFATIZAGAO A BASE DE ZINCO (LAVAGEM -
DECAPAGEM - FOSFATIZAGAO) E PINTURA ELETROSTATICA EM TINTA EPOXI EM PO
TEXTURIZADA, POLIMERIZADA EM ESTUFA A 200° C. ACABAMENTO COM SAPATAS EM PVC
RIGIDO COM DIAMETRO DE 63 MM, CUJA FUNGAO SERA CONTORNAR EVENTUAIS DESNIVEIS DE
PISO. PARA A ESTE ITEM O LICITANTE DEVE APRESENTAR OS SEGUINTES DOCUMENTOS:
APRESENTAR RELATORIO DE ADERENCIA, EMITIDO POR LABORATORIO TECNICO, EM
CONFORMIDADE COM A NBR 11003:2009 — TINTAS — DETERMINACAO DE ADERENCIA — COM
RESULTADO GR 0 (ISENTO DE DESTACAMENTO), APOS PERIODO MINIMO DE EXPOSICAO A
NEVOA SALINA DE 300 HORAS; CERTIFICADO AMBIENTAL DE CADEIA DE CUSTODIA (FSC) OU
(CERFLOR) DO RESPECTIVO FABRICANTE; DECLARACAO DE GARANTIA EMITIDA
EXCLUSIVAMENTE PELO FABRICANTE COM PERIODO MINIMO DE 05 ANOS; CATALOGO TECNICO
ILUSTRATIVO E ESPECIFICO DO ITEM; CERTIFICADO DE CONFORMIDADE EMITIDO PELA ABNT
OU ENTIDADE CREDENCIADA, EM CONFORMIDADE COM A NBR 13.966/2008 — MOVEIS PARA
ESCRITORIO - MESAS DE TRABALHO (NAO SERAO ACEITOS LAUDOS EMITIDOS POR
LABORATORIOS); APRESENTAR RELATORIO / LAUDO / CERTIFICADO, EM CONFORMIDADE A NR-
17, EMITIDO POR PROFISSIONAL DEVIDAMENTE HABILITADO (ENGENHEIRO DE SEGURANCA DO
TRABALHO E MEDICO DO TRABALHO), ATESTANDO QUE O FABRICANTE ATENDE AOS
REQUISITOS DA NORMA REGULAMENTADORA NR-17 (ERGONOMIA) DO MINISTERIO DO
TRABALHO. CONSTAR: MARCA, MODELO E PROCEDENCIA.
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MESA DE TRABALHO RETA - DIMENSOES: 1400 X 600 X 740 MM (L X P X H). TAMPO
CONFECCIONADO COM CHAPAS DE PARTICULAS DE MADEIRA DE MEDIA DENSIDADE (MDP),
SELECIONADAS DE EUCALIPTO E PINUS REFLORESTADOS, AGLUTINADAS E CONSOLIDADAS
COM RESINA SINTETICA E TERMO-ESTABILIZADAS SOB PRESSAO, COM 25 MM DE ESPESSURA,
REVESTIDO EM AMBAS AS FACES COM FILME TERMO-PRENSADO DE MELAMINICO COM
ESPESSURA DE 0,2 MM, TEXTURIZADO, SEMI-FOSCO, E ANTI-REFLEXO. AS CHAPAS POSSUEM
DENSIDADE MINIMA DE 565 KGF/M?, RESISTENCIA A TRAGAO PERPENDICULAR KGF/CM? = 3,1,
RESISTENCIA A FLEXAO ESTATICA KGF/CM? = 143, RESISTENCIA A TRAGAO SUPERFICIAL
KGF/CM? = 10,2 DE ACORDO COM AS NORMAS NBR 14810-1 - TERMINOLOGIA, NBR 14810-2 -
REQUISITOS E NBR 14810-3 - METODOS DE ENSAIO. O BORDO QUE ACOMPANHA TODO O
CONTORNO DO TAMPO E ENCABEGADO COM FITA DE POLIESTIRENO COM 2,5 MM DE
ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT, COM ARESTAS ARREDONDADAS E
RAIO ERGONOMICO DE 2,5 MM DE ACORDO COM AS NORMAS ABNT. A FIXAGCAO DO
TAMPO/ESTRUTURA DEVERA SER FEITA POR MEIO DE PARAFUSOS MAQUINA M6, FIXADOS POR
MEIO DE BUCHAS METALICAS CONFECCIONADAS EM ZAMAK CRAVADAS NA FACE INFERIOR DO
TAMPO. PAINEL FRONTAL: ESTRUTURAL E DE PRIVACIDADE, CONFECCIONADOS COM CHAPAS
DE PARTICULAS DE MADEIRA DE MEDIA DENSIDADE (MDP - MEDIUM DENSITY
PARTICLEBOARD), SELECIONADAS DE EUCALIPTO E PINUS REFLORESTADOS, AGLUTINADAS E
CONSOLIDADAS COM RESINA SINTETICA E TERMO-ESTABILIZADAS SOB PRESSAO, COM 18 MM
DE ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS AS FACES COM FILME TERMO-PRENSADO DE
MELAMINICO COM ESPESSURA DE 0,2 MM, TEXTURIZADO, SEMI-FOSCO, E ANTI-REFLEXO. AS
CHAPAS POSSUEM DENSIDADE MINIMA DE 575 KGF/M?, RESISTENCIA A TRAGAO
PERPENDICULAR KGF/CM? = 3,6, RESISTENCIA A FLEXAO ESTATICA KGF/CM? = 163,
RESISTENCIA A TRACAO SUPERFICIAL KGF/CM? = 10,2 DE ACORDO COM AS NORMAS NBR
14810-1 - TERMINOLOGIA, NBR 14810-2 - REQUISITOS E NBR 14810-3 - METODOS DE ENSAIO. O
BORDO QUE ACOMPANHA TODO O CONTORNO DO PAINEL E ENCABEGADO EM FITA DE
POLIESTIRENO COM 0,45 MM DE ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT. A
FIXAGAO PAINEL/ESTRUTURA DEVERA SER FEITA POR MEIO DE PARAFUSOS OCULTOS TIPO
MINIFIX. ESTRUTURAS LATERAIS METALICAS CONSTITUIDAS POR CHAPAS METALICAS
CONFORMADAS, CUJA COMPOSIGAO SE DIVIDE EM PATA, COLUNA, E SUPORTE DO TAMPO.
PATA FABRICADA EM CHAPA DE ACO COM ESPESSURA DE 3 MM, ESTAMPADA E REPUXADA,
MEDINDO 60 X 520 X 70 MM, COM FUROS SUPERIORES PARA CONEXAO COM A COLUNA.
COLUNA DUPLA, FABRICADA EM CHAPA DE ACO COM ESPESSURA DE 0,9 MM, DOBRADA EM
FORMA DE MEIA CANA; UNIDAS PELO PROCESSO DE SOLDA MIG POR CHAPAS DE FORMATO
OVULADO COM ESPESSURA MINIMA DE 3 MM, SENDO ESTAS CHAPAS DISPOSTAS EM AMBAS AS
EXTREMIDADES DA COLUNA, NA POSIGAO HORIZONTAL, PROPORCIONANDO DESTA FORMA
UMA INTERLIGAGAO PERFEITA (ENTRE PATA-COLUNA-SUPORTE DO TAMPO) POR MEIO DE
SOLDA MIG; E UMA NA POSICAO VERTICAL, PROPORCIONANDO A FIXAGAO DE UMA‘POSSiVEL
CALHA ESTRUTURAL SOB O TAMPO, POR MEIO DE PARAFUSOS TIPO M6. PARALELA A COLUNA,
E ACOPLADA UMA CALHA DE SAQUE LATERAL, CUJA FUNGAO E PROPORCIONAR A SUBIDA DE
CABOS DO PISO AO TAMPO DE FORMA DISCRETA E FUNCIONAL. SUPORTE DO TAMPO
FABRICADO EM CHAPA DE ACO COM ESPESSURA MINIMA DE 3 MM, ESTAMPADA E REPUXADA,
FIXADA A COLUNA POR MEIO DE SOLDA MIG. TODAS AS PARTES METALICAS DEVERAO SER
SUBMETIDAS A UM PRE-TRATAMENTO POR FOSFATIZACA'O A BASE DE ZINCO (LAVAGEM -
DECAPAGEM - FOSFATIZAGAO) E PINTURA ELETROSTATICA EM TINTA EPOXI EM PO
TEXTURIZADA, POLIMERIZADA EM ESTUFA A 200° C. ACABAMENTO COM SAPATAS EM PVC
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RIGIDO COM DIAMETRO DE 63 MM, CUJA FUNCAO SERA CONTORNAR EVENTUAIS DESNIVEIS DE
PISO. PARA A ESTE ITEM O LICITANTE DEVE APRESENTAR OS SEGUINTES DOCUMENTOS:
APRESENTAR RELATORIO DE ADERENCIA, EMITIDO POR LABORATORIO TECNICO, EM
CONFORMIDADE COM A NBR 11003:2009 — TINTAS — DETERMINACAO DE ADERENCIA — COM
RESULTADO GR 0 (ISENTO DE DESTACAMENTO), APOS PERIODO MiNIMO DE EXPOSIGAO A
NEVOA SALINA DE 300 HORAS; CERTIFICADO AMBIENTAL DE CADEIA DE CUSTODIA (FSC) OU
(CERFLOR) DO RESPECTIVO FABRICANTE; DECLARACAO DE GARANTIA EMITIDA
EXCLUSIVAMENTE PELO FABRICANTE COM PERIODO MINIMO DE 05 ANOS; CATALOGO TECNICO
ILUSTRATIVO E ESPECIFICO DO ITEM; CERTIFICADO DE CONFORMIDADE EMITIDO PELA ABNT
OU ENTIDADE CREDENCIADA, EM CONFORMIDADE COM A NBR 13.966/2008 — MOVEIS PARA
ESCRITORIO - MESAS DE TRABALHO (NAO SERAO ACEITOS LAUDOS EMITIDOS POR
LABORATORIOS); APRESENTAR RELATORIO / LAUDO / CERTIFICADO, EM CONFORMIDADE A NR-
17, EMITIDO POR PROFISSIONAL DEVIDAMENTE HABILITADO (ENGENHEIRO DE SEGURANGA DO
TRABALHO E MEDICO DO TRABALHO), ATESTANDO QUE O FABRICANTE ATENDE AOS
REQUISITOS DA NORMA REGULAMENTADORA NR-17 (ERGONOMIA) DO MINISTERIO DO
TRABALHO. CONSTAR: MARCA, MODELO E PROCEDENCIA.
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MESA DIRETOR COM COMPLEMENTO ESQUERDO. DIMENSOES: L 1800 X P 1800 X H 740 MM:
MESA PRINCIPAL: TAMPO CONFECCIONADO COM CHAPAS DE PARTICULAS DE MADEIRA DE
MEDIA DENSIDADE (MDP — MEDIUM DENSITY PARTICLEBOARD), SELECIONADAS DE EUCALIPTO
E PINUS REFLORESTADOS, AGLUTINADAS E CONSOLIDADAS COM RESINA SINTETICA E TERMO-
ESTABILIZADAS SOB PRESSAO, COM 26 MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS AS FACES
COM LAMINA DE MADEIRA PRE-COMPOSTA. AS CHAPAS POSSUEM DENSIDADE MEDIA DE 565
KGF/M?, RESISTENCIA A TRAGCAO PERPENDICULAR KGF/CM? = 3.1, RESISTENCIA A FLEXAO
ESTATICA KGF/CM? = 143, RESISTENCIA A TRAGAO SUPERFICIAL KGF/CM? = 10,2 DE ACORDO
COM AS NORMAS NBR 14810-1 - TERMINOLOGIA, NBR 14810-2 - REQUISITOS E NBR 14810-3 -
METODOS DE ENSAIO. O BORDO QUE ACOMPANHA TODO O CONTORNO DO TAMPO E
ENCABEGCADO COM FITA DE BORDO EM LAMINA DE MADEIRA PRE-COMPOSTA ESPESSURA 2,5
MM DE ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT, COM ARESTAS
ARREDONDADAS E RAIO ERGONOMICO DE 2,5 MM DE ACORDO COM AS NORMAS ABNT, TENDO
UMA BARRA CHATA DE ALUMINIO DE 3,0 MM DE ESPESSURA, INSERIDO NA FACE INFERIOR DO
TAMPO EM TODO O PERIMETRO, PARA PROTECAO E REQUINTE ESTETICO. O TAMPO POSSUI
UM RECORTE RETANGULAR DO LADO DIREITO PARA ACOPLAMENTO DE UMA CAIXA ELETRICA.
CAIXA ELETRICA CONFECCIONADA EM DUAS PARTES (TAMPA E PORTA TOMADAS), SENDO A
TAMPA CONFECCIONADA EM ALUMINIO MODELO BASCULANTE COM ABERTURA 105° FIXADA AO
TAMPO POR MEIO 2 CHAPINHAS DE ACO MOLA E PARAFUSO AUTO-ATARRAXANTE 3,5 X 16 MM,
E A PORTA TOMADA CONFECCIONADA EM CHAPA DE ACO DOBRADA COM ESPESSURA MINIMA
0,95 MM EMBUTIDO COM 03 ORIFICIOS REDONDOS, 03 ORIFICIOS RETANGULARES AMBOS
ORIFICIOS PARA COLOCAGAO DE TOMADAS ELETRICAS (NOVO PADRAO ABNT), 03 ORIFICIOS
QUADRADOS PARA COLOCACAO DE RECEPTORES PARA PLUG RJ45 E ABERTURAS PARA
PASSAGEM DE CABEAMENTO, E FIXADA AO TAMPO POR MEIO DE PARAFUSOS AUTO-
ATARRAXANTE 48 X 13 MM. A FIXACAO DO TAMPO/ESTRUTURA DEVERA SER FEITA POR MEIO
DE PARAFUSOS OCULTOS TIPO MINIFIX, FIXADOS POR MEIO DE BUCHAS METALICAS
CONFECCIONADAS EM ZAMAK CRAVADAS NA FACE INFERIOR DO TAMPO. PAINEL FRONTAL
ESTRUTURAL E DE PRIVACIDADE, CONFECCIONADOS COM CHAPAS DE PARTICULAS DE
MADEIRA DE MEDIA DENSIDADE (MDP — MEDIUM DENSITY PARTICLEBOARD), SELECIONADAS DE
EUCALIPTO E PINUS REFLORESTADOS, AGLUTINADAS E CONSOLIDADAS COM RESINA
SINTETICA E TERMO-ESTABILIZADAS SOB PRESSAO, COM 19 MM DE ESPESSURA, REVESTIDO
EM AMBAS AS FACES COM LAMINA DE MADEIRA PRE-COMPOSTA. AS CHAPAS POSSUEM
DENSIDADE MINIMA DE 575 KGF/M®, RESISTENCIA A TRACAO PERPENDICULAR KGF/CM? = 3,6,
RESISTENCIA A FLEXAO ESTATICA KGF/CM? = 163, RESISTENCIA A TRACAO SUPERFICIAL
KGF/CM? = 10,2 DE ACORDO COM AS NORMAS NBR 14810-1 - TERMINOLOGIA, NBR 14810-2 -
REQUISITOS E NBR 14810-3 - METODOS DE ENSAIO. O BORDO QUE ACOMPANHA TODO O
CONTORNO DO PAINEL E ENCABEGADO COM FITA DE BORDO EM LAMINA DE MADEIRA PRE-
COMPOSTA ESPESSURA 0,45 MM EM TODO CONTORNO. CHANFRO DE 45° NAS DUAS
EXTREMIDADES LATERAIS SUPERIORES, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT. A FIXACAO
PAINEL/ESTRUTURA DEVERA SER FEITA POR MEIO DE PARAFUSOS OCULTOS TIPO MINIFIX.
ESTRUTURAS LATERAIS COMPOSTA DE DUAS PARTES, SENDO INFERIOR VERTICAL E
SUPERIOR INCLINADA, UNIDAS POR PARAFUSOS OCULTOS TIPO MINIFIX ARTICULAVEL,
CONFECCIONADO COM CHAPAS DE PARTICULAS DE MADEIRA DE MEDIA DENSIDADE (MDP —
MEDIUM DENSITY PARTICLEBOARD), SELECIONADAS DE EUCALIPTO E PINUS REFLORESTADOS,
AGLUTINADAS E CONSOLIDADAS COM RESINA SINTETICA E TERMO-ESTABILIZADAS SOB
PRESSAO, COM 26 MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS AS FACES COM LAMINA DE
MADEIRA PRE-COMPOSTA. AS CHAPAS POSSUEM DENSIDADE MEDIA DE 565 KGF/M?,
RESISTENCIA A TRACAO PERPENDICULAR KGF/CM? = 3.1, RESISTENCIA A FLEXAO ESTATICA
KGF/CM? = 143, RESISTENCIA A TRAGAO SUPERFICIAL KGF/CM? = 10,2 DE ACORDO COM AS
NORMAS NBR 14810-1 - TERMINOLOGIA, NBR 14810-2 - REQUISITOS E NBR 14810-3 - METODOS
DE ENSAIO. O BORDO QUE ACOMPANHA TODO O CONTORNO DA ESTRUTURA LATERAL E
ENCABEGCADO COM FITA DE BORDO EM LAMINA DE MADEIRA PRE-COMPOSTA ESPESSURA 0,45
MM DE ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT. PERFIL DE ALUMINIO
EXTRUDADO ANODIZADO EM ANGULO 135° NA JUNGAO DAS DUAS PARTES DAS BASES E UMA
BARRA CHATA DE ALUMINIO NA BORDA INFERIOR DA MESMA, JUNTO AO PISO PARA PROTECAO
E REQUINTE ESTETICO. ACABAMENTO COM REGULADORES DE NiVEL EM AGO CROMADO COM
@ 45 MM CUJA FUNGAO SERA CONTORNAR EVENTUAIS DESNIVEIS DE PISO E DUTO EM
ALUMINIO SOBREPOSTO A FACE INTERNA PARA A PASSAGEM DE CABOS. PROCESSO DE
ACABAMENTO PARA FOLHA DE LAMINA PRE-COMPOSTA DE TODAS AS PEGAS QUE SAO DELA
REVESTIDA, EM PROCESSOS INTERCALADOS, O MATERIAL PASSA POR:

- 7 LIXAMENTOS DAS BORDAS E FACES COM LIXA GRANA 120, 180 E 320;
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- 6 APLICACOES DE FUNDO UV;

- 2 APLICACOES DE VERNIZ NAS BORDAS E FACES EM CABINE PRESSURIZADA,;

- 6 SECAGENS EM TUNEL UV.

MESA AUXILIAR: TAMPO CONFECCIONADO COM CHAPAS DE PARTICULAS DE MADEIRA DE
MEDIA DENSIDADE (MDP — MEDIUM DENSITY PARTICLEBOARD), SELECIONADAS DE EUCALIPTO
E PINUS REFLORESTADOS, AGLUTINADAS E CONSOLIDADAS COM RESINA SINTETICA E TERMO-
ESTABILIZADAS SOB PRESSAO, COM 26 MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS AS FACES
COM LAMINA DE MADEIRA PRE-COMPOSTA. AS CHAPAS POSSUEM DENSIDADE MEDIA DE 565
KGF/M?, RESISTENCIA A TRAGAO PERPENDICULAR KGF/CM? = 3.1, RESISTENCIA A FLEXAO
ESTATICA KGF/CM? = 143, RESISTENCIA A TRAGAO SUPERFICIAL KGF/CM? = 10,2 DE ACORDO
COM AS NORMAS NBR 14810-1 - TERMINOLOGIA, NBR 14810-2 - REQUISITOS E NBR 14810-3 -
METODOS DE ENSAIO. O BORDO QUE ACOMPANHA TODO O CONTORNO DO TAMPO E
ENCABECADO COM FITA DE BORDO EM LAMINA DE MADEIRA PRE-COMPOSTA ESPESSURA 2,5
MM DE ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT, COM ARESTAS
ARREDONDADAS E RAIO ERGONOMICO DE 2,5 MM DE ACORDO COM AS NORMAS ABNT, TENDO
UMA BARRA CHATA DE ALUMINIO DE 3,0 MM DE ESPESSURA, INSERIDO NA FACE INFERIOR DO
TAMPO EM TODO O PERIMETRO, PARA PROTEGAO E REQUINTE ESTETICO. A FIXAGAO DO
TAMPO/ESTRUTURA DEVERA SER FEITA POR MEIO DE PARAFUSOS OCULTOS TIPO MINIFIX,
FIXADOS POR MEIO DE BUCHAS METALICAS CONFECCIONADAS EM ZAMAK CRAVADAS NA FACE
INFERIOR DO TAMPO. ESTRUTURA LATERAL ESQUERDA EM L COMPOSTA DE TRES PARTES,
SENDO INFERIOR VERTICAL, SUPERIOR INCLINADA E COLUNA DE APOIO VERTICAL COM 1 DOS
CANTOS SUPERIORES INCLINADO A 45°, UNIDAS POR PARAFUSOS OCULTOS TIPO MINIFIX
ARTICULAVEL, CONFECCIONADO COM CHAPAS DE PARTICULAS DE MADEIRA DE MEDIA
DENSIDADE (MDP — MEDIUM DENSITY PARTICLEBOARD), SELECIONADAS DE EUCALIPTO E
PINUS REFLORESTADOS, AGLUTINADAS E CONSOLIDADAS COM RESINA SINTETICA E TERMO-
ESTABILIZADAS SOB PRESSAO, COM 26 MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS AS FACES
COM LAMINA DE MADEIRA PRE-COMPOSTA. AS CHAPAS POSSUEM DENSIDADE MEDIA DE 565
KGF/M?, RESISTENCIA A TRAGAO PERPENDICULAR KGF/CM? = 3.1, RESISTENCIA A FLEXAO
ESTATICA KGF/CM? = 143, RESISTENCIA A TRACAO SUPERFICIAL KGF/CM? = 10,2 DE ACORDO
COM AS NORMAS NBR 14810-1 - TERMINOLOGIA, NBR 14810-2 - REQUISITOS E NBR 14810-3 -
METODOS DE ENSAIO. O BORDO QUE ACOMPANHA TODO O CONTORNO DA ESTRUTURA
LATERAL E ENCABEGADO COM FITA DE BORDO EM LAMINA DE MADEIRA PRE-COMPOSTA
ESPESSURA 0,45 MM DE ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT. PERFIL DE
ALUMINIO EXTRUDADO ANODIZADO EM ANGULO 135° NA JUNGCAO DE DUAS DAS TRES PARTES
E UMA BARRA CHATA DE ALUMINIO NA BORDA INFERIOR DA MESMA, JUNTO AO PISO PARA
PROTEGCAO E REQUINTE ESTETICO. ACABAMENTO COM REGULADORES DE NIVEL EM ACO
CROMADO COM @ 45 MM CUJA FUNGCAO SERA CONTORNAR EVENTUAIS DESNIVEIS DE PISO E
DUTO EM ALUMINIO SOBREPOSTO A FACE INTERNA PARA A PASSAGEM DE CABOS. PROCESSO
DE ACABAMENTO PARA FOLHA DE LAMINA PRE-COMPOSTA DE TODAS AS PEGCAS QUE SAO
DELA REVESTIDA, EM PROCESSOS INTERCALADOS, O MATERIAL PASSA POR:

- 7 LIXAMENTOS DAS BORDAS E FACES COM LIXA GRANA 120, 180 E 320;

- 6 APLICAGOES DE FUNDO UV;

- 2 APLICACOES DE VERNIZ NAS BORDAS E FACES EM CABINE PRESSURIZADA,;

- 6 SECAGENS EM TUNEL UV.

PARA A ESTE ITEM O LICITANTE DEVE APRESENTAR OS SEGUINTES DOCUMENTOS:
A) APRESENTAR RELATORIO DE ADERENCIA, EMITIDO POR LABORATORIO TECNICO, EM
CONFORMIDADE COM A NBR 11003:2009 — TINTAS — DETERMINAGCAO DE ADERENCIA — COM
RESULTADO GR 0 (ISENTO DE DESTACAMENTO), APOS PERIODO MINIMO DE EXPOSICAO A
NEVOA SALINA DE 300 HORAS;

B) CERTIFICADO AMBIENTAL DE CADEIA DE CUSTODIA (FSC) OU (CERFLOR) DO RESPECTIVO
FABRICANTE;

C) DECLARACAO DE GARANTIA EMITIDA EXCLUSIVAMENTE PELO FABRICANTE COM PERIODO
MINIMO DE 05 ANOS.

D) CATALOGO TECNICO ILUSTRATIVO E ESPECIFICO DO ITEM.

E) CERTIFICADO DE CONFORMIDADE EMITIDO PELA ABNT OU ENTIDADE CREDENCIADA, EM
CONFORMIDADE COM A NBR 13.966/2008 — MOVEIS PARA ESCRITORIO — MESAS DE TRABALHO
(NAO SERAO ACEITOS LAUDOS EMITIDOS POR LABORATORIOS).

F) APRESENTAR RELATORIO/LAUDO/CERTIFICADO, EM CONFORMIDADE A NR-17, EMITIDO POR
PROFISSIONAL DEVIDAMENTE HABILITADO (ENGENHEIRO DE SEGURANCA DO TRABALHO E
MEDICO DO TRABALHO), ATESTANDO QUE O FABRICANTE ATENDE AOS REQUISITOS DA NORMA
REGULAMENTADORA NR-17 (ERGONOMIA) DO MINISTERIO DO TRABALHO.
G) COMPROVAGCAO DA PROCEDENCIA DA MADEIRA POR MEIO DE APRESENTAGCAO DE
CERTIFICADO FLORESTAL DE CADEIA DE CUSTODIA (FSC040-004), EMITIDA PELO FABRICANTE.
DOCUMENTO EM NOME DO FABRICANTE QUE COMPROVE A DESTINAGAO DOS RESIDUOS
INDUSTRIAIS DE ACORDO COM AS EXIGENCIAS NO AMBITO FEDERAL, ESTADUAL E MUNICIPAL,
EMITIDO PELO ORGAO COMPETENTE DA JURISDIGAO DA SEDE DA FABRICA (CADRI). CONSTAR:
MARCA, MODELO E PROCEDENCIA
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MESA QUADRADA COLETIVA (4 A 6 ANOS): MESA - TAMPO EM MDF DE 18 MM DE ESPESSURA,
MEDINDO 800 X 800 X 580 (L X A), REVESTIMENTO EM FORMICA BRILHANTE NAS CORES
VARIADAS, BORDAS COM ACABAMENTO BOLEADO 180° ENVERNIZADO. ESTRUTURA
COMPOSTA POR 06 TUBOS OBLONGO 40 X 20 NA ESPESSURA 1,50MM, TRAVESSA INFERIOR EM
TUBO SEMI - OBLONGO 20X 40 COM PORTA MOCHILAS EM POLIPROPILENO RETRATIL E
ESCAMOTEAVEL, ALTURA DE 580. ESTRUTURA COM OPGOES NAS CORES: BRANCA, PRETO,
CINZA, AZUL, VERDE E VERMELHO. FORMICAS COM OPGOES NAS CORES: VERDE CLARO, AZUL
CLARO, AZUL BIC, LARANJA, SALMAO, ROSA, BEGE, CINZA CLARO E BRANCO. APRESENTAR:
REGISTRO OU INSCRICAO DA EMPRESA FABRICANTE NO CONSELHO REGIONAL DE
ENGENHARIA E ARQUITETURA (CREA) ORGAO FISCALIZADOR DA ATIVIDADE PROFISSIONAL A
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QUE SUJEITA SEM O QUAL SERA IMPEDIDA DE FUNCIONAR, CONFORME EXIGENCIA
ESTABELECIDA NA LEI N° 5.194 DE 24/12/1966, ESPECIALMENTE NO QUE DISPOE OS ARTS., 59 E
60, BEM COMO NA RESOLUGAO N° 417 DE 27/03/1998, EXPEDIDA PELO CONSELHO FEDERAL DE
ENGENHARIA, ARQUITETURA E AGRONOMIA, DEVIDAMENTE ATUALIZADA E DENTRO DA DATA
DE VALIDADE. COMPROVANTE DE QUE O FORNECEDOR DE MADEIRA ENCONTRA-SE INSCRITO
NO CADASTRO TECNICO FEDERAL (CTF) DO INSTITUTO BRASILEIRO DO MEIO AMBIENTE E DOS
RECURSOS NATURAIS RENOVAVEIS- IBAMA. DECLARACAO DE QUE OS MOBILIARIOS
OFERTADOS ATENDEM AS NORMAS NR-17. A DECLARAGAO DEVERA SER ASSINADA POR
ENGENHEIRO DE SEGURANGA DO TRABALHO. LAUDO TECNICO DE CONFORMIDADE DO
PRODUTO COM AS ESPECIFICAGOES TECNICA SOLICITADAS NO EDITAL, FORNECIDO POR UM
ORGAO OU LABORATORIO DE CONTROLE DE QUALIDADE ACREDITADO PELO INMETRO.
APRESENTAR OS LAUDOS AUTENTICADOS. CONSTAR: MARCA, MODELO E PROCEDENCIA.
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MESAS DE TRABALHO DELTA. DIMENSOES: 1400 X 1400 X 600 X 740 MM (L X L X P X H). TAMPO
CONFECCIONADO COM CHAPAS DE PARTICULAS DE MADEIRA DE MEDIA DENSIDADE (MDP),
SELECIONADAS DE EUCALIPTO E PINUS REFLORESTADOS, AGLUTINADAS E CONSOLIDADAS
COM RESINA SINTETICA E TERMO-ESTABILIZADAS SOB PRESSAO, COM 25 MM DE ESPESSURA,
REVESTIDO EM AMBAS AS FACES COM FILME TERMO-PRENSADO DE MELAMINICO COM
ESPESSURA DE 0,2 MM, TEXTURIZADO, SEMI-FOSCO, E ANTI-REFLEXO. AS CHAPAS POSSUEM
DENSIDADE MINIMA DE 565 KGF/M?, RESISTENCIA A TRACAO PERPENDICULAR KGF/CM? = 3,1,
RESISTENCIA A FLEXAO ESTATICA KGF/CM? = 143, RESISTENCIA A TRAGAO SUPERFICIAL
KGF/CM? = 10,2 DE ACORDO COM AS NORMAS NBR 14810-1 - TERMINOLOGIA, NBR 14810-2 -
REQUISITOS E NBR 14810-3 - METODOS DE ENSAIO. O BORDO QUE ACOMPANHA TODO O
CONTORNO DO TAMPO E ENCABECADO COM FITA DE POLIESTIRENO COM 2,5 MM DE
ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT, COM ARESTAS ARREDONDADAS E
RAIO ERGONOMICO DE 25 MM DE ACORDO COM AS NORMAS ABNT. O ACESSO DO
CABEAMENTO AO TAMPO E FEITO POR MEIO DE TRES PASSA-CABOS OVALADOS EM PVC
RIGIDO, COM DIAMETRO INTERNO MINIMO DE 80 MM, COM TAMPA REMOVIVEL, E ABERTURA
PARA PASSAGEM DE CABOS. A FIXACAO TAMPO/ESTRUTURA DEVERA SER FEITA POR MEIO DE
PARAFUSOS MAQUINA M6, FIXADOS POR MEIO DE BUCHAS METALICAS CONFECCIONADAS EM
ZAMAK CRAVADAS NA FACE INFERIOR DO TAMPO. PAINEIS FRONTAIS: ESTRUTURAL E DE
PRIVACIDADE, CONFECCIONADOS COM CHAPAS DE PARTICULAS DE MADEIRA DE MEDIA
DENSIDADE (MDP),SELECIONADAS DE EUCALIPTO E PINUS REFLORESTADOS, AGLUTINADAS E
CONSOLIDADAS COM RESINA SINTETICA E TERMO-ESTABILIZADAS SOB PRESSAO, COM 18 MM
DE ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS AS FACES COM FILME TERMO-PRENSADO DE
MELAMINICO COM ESPESSURA DE 0,2 MM, TEXTURIZADO, SEMI-FOSCO, E ANTI-REFLEXO. AS
CHAPAS POSSUEM DENSIDADE MINIMA DE 575 KGF/M?, RESISTENCIA A TRAGAO
PERPENDICULAR KGF/CM? = 3,6, RESISTENCIA A FLEXAO ESTATICA KGF/CM? = 163,
RESISTENCIA A TRAGAO SUPERFICIAL KGF/CM? = 10,2 DE ACORDO COM AS NORMAS NBR
14810-1 - TERMINOLOGIA, NBR 14810-2 - REQUISITOS E NBR 14810-3 - METODOS DE ENSAIO. O
BORDO QUE ACOMPANHA TODO O CONTORNO DO PAINEL E ENCABECADO EM FITA DE
POLIESTIRENO COM 0,45 MM DE ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT. A
FIXACAO PAINEL/ESTRUTURA DEVERA SER FEITA POR MEIO DE PARAFUSOS OCULTOS TIPO
MINIFIX. ESTRUTURAS LATERAIS METALICAS CONSTITUIDAS POR CHAPAS METALICAS
CONFORMADAS, CUJA COMPOSICAO SE DIVIDE EM PATA, COLUNA, E SUPORTE DO TAMPO.
PATA FABRICADA EM CHAPA DE ACO COM ESPESSURA DE 3 MM, ESTAMPADA E REPUXADA,
MEDINDO 60 X 520 X 70 MM, COM FUROS SUPERIORES PARA CONEXAO COM A COLUNA.
COLUNA DUPLA, FABRICADA EM CHAPA DE AGO COM ESPESSURA DE 0,9 MM, DOBRADA EM
FORMA DE MEIA CANA; UNIDAS PELO PROCESSO DE SOLDA MIG POR CHAPAS DE FORMATO
OVALADO COM ESPESSURA MINIMA DE 3 MM, SENDO ESTAS CHAPAS DISPOSTAS EM AMBAS AS
EXTREMIDADES DA COLUNA, NA POSIGAO HORIZONTAL, PROPORCIONANDO DESTA FORMA
UMA INTERLIGACAO PERFEITA (ENTRE PATA-COLUNA-SUPORTE DO TAMPO) POR MEIO DE
SOLDA MIG; E UMA NA POSICAO VERTICAL, PROPORCIONANDO A FIXACAO DE UMA POSSIVEL
CALHA ESTRUTURAL SOB O TAMPO, POR MEIO DE PARAFUSOS TIPO M6. PARALELA A COLUNA,
E ACOPLADA UMA CALHA DE SAQUE LATERAL, CUJA FUNCAO E PROPORCIONAR A SUBIDA DE
CABOS DO PISO AO TAMPO DE FORMA DISCRETA E FUNCIONAL. SUPORTE DO TAMPO
FABRICADO EM CHAPA DE ACO COM ESPESSURA MINIMA DE 3 MM, ESTAMPADA E REPUXADA,
FIXADA A COLUNA POR MEIO DE SOLDA MIG. TODAS AS PARTES METALICAS DEVERAO SER
SUBMETIDAS A UM PRE-TRATAMENTO POR FOSFATIZACAO A BASE DE ZINCO (LAVAGEM —
DECAPAGEM - FOSFATIZACAO) E PINTURA ELETROSTATICA EM TINTA EPOXI EM PO
TEXTURIZADA, POLIMERIZADA EM ESTUFA A 200° C. ACABAMENTO COM SAPATAS EM PVC
RIGIDO COM DIAMETRO DE 63 MM, CUJA FUNCAO SERA CONTORNAR EVENTUAIS DESNIVEIS DE
PISO. ESTRUTURA DE SUSTENTACAO CENTRAL: FORMADA POR CHAPAS METALICAS
DOBRADAS EM FORMATO PENTAGONAL, COM SUA QUINA FRONTAL ARREDONDADA, FUNDINDO
DESTA FORMA DUAS ARESTAS DO PENTAGONO EM UMA UNICA FACE REDONDA, CONFERINDO
A ESTRUTURA BELEZA E ROBUSTEZ; TENDO UMA CALHA INTERNA PASSAGEM PARA
CABEAMENTO, COM TAMPA REMOVIVEL, E COM 05 FUROS PARA ACOPLAMENTO DE TOMADAS
DE ELETRICA, TELEFONIA E DADOS. TODAS AS PARTES METALICAS DEVERAO SER
SUBMETIDAS A UM PRE-TRATAMENTO POR FOSFATIZAGAO A BASE DE ZINCO (LAVAGEM -
DECAPAGEM - FOSFATIZAGAO) E PINTURA ELETROSTATICA EM TINTA EPOXI EM PO
TEXTURIZADA, POLIMERIZADA EM ESTUFA A 200° C. ACABAMENTO COM SAPATAS EM PVC
RIGIDO, CUJA FUNGAO SERA CONTORNAR EVENTUAIS DESNIVEIS DE PISO. PARA A ESTE ITEM
O LICITANTE DEVE APRESENTAR OS SEGUINTES DOCUMENTOS: APRESENTAR RELATORIO DE
ADERENCIA, EMITIDO POR LABORATORIO TECNICO, EM CONFORMIDADE COM A NBR 11003:2009
— TINTAS - DETERMINACAO DE ADERENCIA — COM RESULTADO GR 0 (ISENTO DE
DESTACAMENTO), APOS PERIODO MINIMO DE EXPOSIGAO A NEVOA SALINA DE 300 HORAS;
CERTIFICADO AMBIENTAL DE CADEIA DE CUSTODIA (FSC) OU (CERFLOR) DO RESPECTIVO
FABRICANTE; DECLARACAO DE GARANTIA EMITIDA EXCLUSIVAMENTE PELO FABRICANTE COM
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PERIODO MINIMO DE 05 ANOS. CATALOGO TECNICO ILUSTRATIVO E ESPECIFICO DO ITEM.
CERTIFICADO DE CONFORMIDADE EMITIDO PELA ABNT OU ENTIDADE CREDENCIADA, EM
CONFORMIDADE COM A NBR 13.966/2008 — MOVEIS PARA ESCRITORIO — MESAS DE TRABALHO
(NAO SERAO ACEITOS LAUDOS EMITIDOS POR LABORATORIOS). APRESENTAR
RELATORIO/LAUDO/CERTIFICADO, EM CONFORMIDADE A NR-17, EMITIDO POR PROFISSIONAL
DEVIDAMENTE HABILITADO (ENGENHEIRO DE SEGURANCA DO TRABALHO E MEDICO DO
TRABALHO), ATESTANDO QUE O FABRICANTE ATENDE AOS REQUISITOS DA NORMA
REGULAMENTADORA NR-17 (ERGONOMIA) DO MINISTERIO DO TRABALHO. CONSTAR: MARCA,
MODELO E PROCEDENCIA.

54

UN

MICROFONE SEM FIO; OPCIONAL DUPLO HEADSET E LAPELA
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MICROFONE; CABO P10
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MICROONDAS - APROXIMADAMENTE 30L (OPCIONAL FUNGAO ADIAR PREPARO)
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MINI SYSTEM ENTRADA USB E SD; RADIOS AM E FM; FORMATOS E MIDIAS COMPATIVEIS: MP3,
WMA, CD DA, CD-R E CD-RW
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NOBREAK MINIMO 1200VA; BIVOLT

59
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POLTRONA GIRATORIA COM RELAX SINCRONIZADO, APOIA-BRAGCOS REGULAVEIS E
ESPALDAR ALTO DIRETOR.
BASE GIRATORIA DESMONTAVEL COM ARANHA DE 05 HASTES EM AGO, APOIADAS SOBRE
RODIZIOS DE NYLON, ACABAMENTO EM POLIURETANO, COM ESFERAS DE AGCO QUE FACILITAM
O GIRO. NA PONTA DAS HASTES ENCONTRAM-SE PINOS REDONDOS CRAVADOS E SOLDADOS
POR SOLDA DO TIPO MIG, EVITANDO QUEBRAS E JOGOS. AO CENTRO DAS HASTES, CONE
ONDE SE FIXA O PISTAO A GAS, CAPA DE POLIPROPILENO COMO TAMBEM NAS HASTES.
COLUNA CENTRAL DESMONTAVEL FIXADA POR ENCAIXE CONICO, COM ROLAMENTO AXIAL DE
GIRO POSSUINDO ARRUELAS DE AGO TEMPERADO DE ALTA RESISTENCIA, BUCHA MANCAL DE
GIRO INJETADO EM POM E RECALIBRADA, RECOBERTA POR CAPA TELESCOPICA INJETADA EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO NA COR PRETA; SISTEMA DE REGULAGEM DE ALTURA DA
CADEIRA POR COLUNA DE MOLA A GAS, PARA REGULAGEM E MORTECIMENTO DE IMPACTOS
AO SENTAR, ALIVIANDO O IMPACTO NA COLUNA VERTEBRAL, ATRAVES DE MANIPULO
INDIVIDUAL. MECANISMO FLANGE DE APOIO DA CADEIRA COM SISTEMA DE RELAX
SINCRONIZADO, COM TRAVA EM QUATRO POSICOES, MANIPULO DE AJUSTE DA TENSAO DA
MOLA, COM BUCHAS DE GIRO E TRAVA INJETADA EM POM E COMPONENTES UNIDOS POR
SOLDA DO TIPO MIG, EM CHAPAS DE ACO SAE 1020 FQD COM 03 MM DE ESPESSURA,
FORMANDO CONJUNTO PARA POSTERIOR MONTAGEM POR PARAFUSOS. ASSENTO, EM
COMPENSADO MULTILAMINADO, RESINADO, 14 MM DE ESPESSURA, OLDADO A QUENTE,
CURVATURA NA PARTE FRONTAL, ESPUMA INJETADA ANATOMICAMENTE EM POLIURETANO
FLEXIVEL MICROCELULAR DE ALTA RESISTENCIA, ISENTO DE CFC, DENSIDADE CONTROLADA
DE 45/50 KG/M3, COM 60 MM DE ESPESSURA MEDIA, PORCA DE GARRAS DUPLAS EM NUMERO
DE ONZE, PARAFUSOS SEXTAVADOS LANGEADOS E CONTRACAPA EM POLIPROPILENO
INJETADO. ENCOSTO, EM COMPENSADO MULTILAMINADO, RESINADO, 14 MM DE ESPESSURA,
MOLDADO A QUENTE, CURVATURA NO ENCOSTO ANATOMICA DE FORMA A PERMITIR
ACOMODAGAO DAS REGIOES DORSAL E LOMBAR, DA COLUNA VERTEBRAL, ESPUMA INJETADA
ANATOMICAMENTE EM POLIURETANO FLEXIVEL MICROCELULAR DE ALTA RESISTENCIA,
ISENTO DE CFC, DENSIDADE CONTROLADA DE 45/50 KG/M3, COM 60 MM DE ESPESSURA MEDIA,
PORCA DE GARRAS DUPLAS EM NUMERO DE TRES, PARAFUSOS SEXTAVADOS FLANGEADOS E
CONTRACAPA EM POLIPROPILENO INJETADO E MECANISMO DE REGULAGEM DE ALTURA
AUTOMATICO DO ENCOSTO, SISTEMA TIPO CATRACA, COM 07 POSIGOES, TOTALIZANDO 70 MM
DE CURSO. REVESTIMENTO EM TECIDO SINTETICO A ESCOLHA NO CATALOGO DO FABRICANTE.
FIXACAO DO ASSENTO/ENCOSTO AOS COMPONENTES METALICOS, ATRAVES DE MOLA
SUPORTE EM ACO COM 76,20 MM DE LARGURA POR 6,35 MM DE ESPESSURA, POR PARAFUSOS
SEXTAVADOS FLANGEADOS COM TRAVA, NA BITOLA %2"X 20FPP E PORCAS DE GARRA DUPLAS,
ENCRAVADAS NA MADEIRA, COM TRAVAMENTO FRONTAL, PORTANTO AMBOS OS LADOS,
EVITANDO QUE SE SOLTEM”. APOIA BRAGOS EM POLIPROPILENO INJETADO, COM ALMA DE AGO
SAE 1020, PINTADO, REGULAGEM DE ALTURA POR BOTAO, MEDINDO 3X5 CM, TOTALIZANDO 07
POSICOES E 85 MM DE CURSO, PULMAO DO BRACO MEDINDO 245X65 MM, CHAPA DE AGO DO
“L” DO BRAGO MEDINDO 05 CM X 0,6 CM DE ESPESSURA. OS COMPONENTES METALICOS
POSSUEM TRATAMENTO DE SUPERFICIE COM FOSFATO DE ZINCO, EXECUTADO EM LINHA
AUTOMATICA DE OITO TANQUES, SEM USO DE PRODUTOS CLORADOS PARA DESENGRAXE, E
COM POSTERIOR TRATAMENTO DE EFLUENTES, DE ACORDO COM AS NORMAS AMBIENTAIS,
PARA DAR MELHOR PROTEGAO CONTRA CORROSAO E UMA EXCELENTE ANCORAGEM DA
TINTA. A TINTA UTILIZADA PARA PINTURA E EM PO, DO TIPO HIBRIDO (POLIESTER EPOXI),
ATENDENDO NORMA ROHS, ISENTA DE METAIS PESADOS; NA COR PRETA, COM CAMADA DE 60
MICRONS. TODAS AS PECAS SAO CURADAS EM ESTUFA TEMPERATURA DE 200° C. O
FABRICANTE DEVERA APRESENTAR: LAUDO DE CONFORMIDADE ERGONOMICA PARA COM A NR
17, POR PROFISSIONAL DE ERGONOMIA CERTIFICADO PELA ABERGO COM VALIDADE A
VENCER. CERTIFICAGAO DE PRODUTO PARA COM A NBR-13962 DA ABNT. CERTIFICADO DE
PINTURA ISENTA DE MATERIAIS PESADOS. CERTIFICACAO CERFLOR EM NOME DO
FABRICANTE. GARANTIA EXPRESSA DO FABRICANTE DE 06 ANOS CONTRA DEFEITOS DE
FABRICAGAO. RELATORIO DE ENSAIO POR EXPOSICAO EM NEVOA SALINA STM B 117 NBR
8094/5841. ETIQUETA COM DADOS COMPLETOS DO MESMO, TIPO DE REVESTIMENTO,
GARANTIA E DATA DE FABRICAGAO DO PRODUTO. DIMENSOES APROXIMADAS: LARGURA DA
CADEIRA: 700 MM. PROFUNDIDADE DA CADEIRA: 700 MM. ALTURA TOTAL DA CADEIRA: 900/1020
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MM. ALTURA DO ENCOSTO: 450 MM. LARGURA DO ENCOSTO: 450 MM.
PROFUNDIDADE DO ASSENTO: 450 MM. LARGURA DO ASSENTO: 480 MM. CONSTAR: MARCA,
MODELO E PROCEDENCIA.
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POLTRONA SECRETARIA EXECUTIVA COM SISTEMA S.R.E. (SISTEMA REGULADO DO
ESCOSTO). ESPECIFICACOES TECNICAS DE ACORDO COM AS CLASSIFICAGOES DA NORMA NBR
13962. CARACTERISTICAS FIiSICAS: CADEIRA GIRATORIA COM APOIA-BRAGCOS E ESPALDAR (OU
ENCOSTO) MEDIO. POLTRONA OPERACIONAL. ASSENTO / ENCOSTO: ENCOSTO EM
COMPENSADO MULTILAMINADO A QUENTE, COM ESPESSURA DE 14 MM, COM FORMATO
ANATOMICO, ESPUMA INJETADA ANATOMICAMENTE COM 44 MM DE ESPESSURA E DENSIDADE
48 KG/ M°. CONTRACAPA DO ENCOSTO EM DESENHO PROPRIO, OBEDECENDO A NORMAS
ERGONOMICAS, INJETADA EM POLIPROPILENO NA COR PRETA. ASSENTO EM COMPENSADO
MULTILAMINADO COM 14 MM DE ESPESSURA, MOLDADO A QUENTE COM FORMATO ANATOMICO
E CURVATURA NA PARTE FRONTAL PARA EVITAR O ESTRANGULAMENTO DA CORRENTE
SANGUINEA, ESPUMA INJETADA COM 50 MM DE ESPESSURA E DENSIDADE / 50 KG/ M3
RECOBERTA POR ESPUMA EXPANDIDA COM ESPESSURA 7 MM, DENSIDADE DE 23 KG/M3.
CONTRACAPA DO ASSENTO INJETADA EM POLIPROPILENO INJETADO NA COR PRETA. FIXACAO
DA BASE AO ASSENTO/ENCOSTO, ATRAVES DE PARAFUSOS SEXTAVADOS COM SISTEMA
TRAVANTE E PORCA GARRA DE DUPLA, ENCRAVADOS NA MADEIRA, EVITANDO QUE SE
SOLTEM. REVESTIMENTO A ESCOLHA NO CATALOGO DO FABRICANTE. ESTRUTURA (OU BASE)
GIRATORIA: ESTRUTURA (OU BASE) GIRATORIA COM 05 PONTOS DE APOIO, EM NYLON
INJETADO AO CENTRO SERA ACOPLADA PISTAO, APOIADOS SOBRE RODIZIOS DE NYLON, COM
ESFERAS DE AGO TEMPERADO QUE FACILITAM O GIRO. PINOS QUE SUPORTAM OS RODIzZIOS,
NCRAVADOS POR PRESSAO NA EXTREMIDADE DAS HASTES, EVITANDO DESGASTE E QUE SE
SOLTEM, DEVIDO MOVIMENTO DA CADEIRA. COLUNA CENTRAL DESMONTAVEL, RECOBERTA
POR CAPA TELESCOPICA EM POLIPROPILENO INJETADO, FIXADA POR ENCAIXE CONICO, COM
MOLA A GAS PARA REGULAGEM DE ALTURA E AMORTECIMENTO DO IMPACTO NA COLUNA
VERTEBRAL GERADO AO SENTAR NA CADEIRA. ACIONAMENTO DA REGULAGEM DE ALTURA DA
COLUNA ATRAVES DE ALAVANCA SITUADA NA LATERAL DIREITA DO MECANISMO SRE.
MECANISMO DO TIPO SRE, DE ESTRUTURA MONOBLOCO, COM ASSENTO FIXO TENDO 3° DE
INCLINAGAO E FUROS COM DISTANCIA ENTRE CENTROS DE 125 X 125 E 160 X 200 MM.
SUPORTE DO ENCOSTO COM REGULAGEM DE ALTURA ATRAVES EM ONZE POSIGOES, UMA
EXTRA PARA DESARME, SISTEMA TIPO CATRACA, TOTALIZANDO 80 MM DE CURSO, SEM
PRESENGCA DE MANIPULO. INCLINAGAO DO ENCOSTO MEDIANTE ACIONAMENTO DE UMA
ALAVANCA NO LADO DIREITO, DE FORMA ANATOMICA, PODENDO-SE ASSIM OBTER INFINITAS
POSICOES. POSSUI MOLAS PARA O RETORNO AUTOMATICO DO ENCOSTO, E O AJUSTE
AUTOMATICO NA FRENAGEM DO RECLINADOR. OS COMPONENTES METALICOS POSSUEM
TRATAMENTO DE SUPERFICIES INTERNA E EXTERNA COM FOSFATO DE ZINCO, PARA DAR
MELHOR PROTEGCAO CONTRA CORROSAO E UMA EXCELENTE ANCORAGEM DA TINTA. A TINTA
UTILIZADA PARA PINTURA E A PO, DO TIPO HIBRIDO (POLIESTER EPOXI), NA COR PRETA
SEMIFOSCO LISA, COM CAMADA DE 60 MICRONS E CURA EM ESTUFA A TEMPERATURA
APROXIMADA DE 200° C; APOIA BRAGOS EM POLIPROPILENO INTEGRAL SKIM, COM ALMA DE
ACO SAE 1020, 245 MM DE LARGURA E 65 MM DE ESPESSURA, PINTADA NA COR PRETA,
REGULAGEM DE ALTURA POR BOTAO TOTALIZANDO 07 POSICOES E 85 MM DE CURSO, CHAPA
PARA FIXACAO NO ASSENTO COM DOIS FUROS OBLONGOS, PERMITINDO REGULAGEM
HORIZONTAL POR PARAFUSOS. O FABRICANTE DEVERA APRESENTAR: CERTIFICAGAO DE
PRODUTO PARA COM A NBR-13962 DA ABNT. LAUDO DE CONFORMIDADE ERGONOMICA PARA
COM A NR-17, ASSINADO POR UM ERGONOMISTA, CERTIFICADO PELA ABERGO, COM VALIDADE
A VENCER. CERTIFICADO DE PINTURA ISENTA DE MATERIAIS PESADOS.
CERFLOR EM NOME DO FABRICANTE. RELATORIO DE ENSAIO POR EXPOSIGAO EM NEVOA
SALINA STM B 117 NBR 8094/5841. ETIQUETA COM DADOS COMPLETOS DO MESMO, TIPO DE
REVESTIMENTO, GARANTIA E DATA DE FABRICACAO DO PRODUTO. DIMENSOES APROXIMADAS
DO PRODUTO: LARGURA TOTAL DA CADEIRA: 700 MM. PROFUNDIDADE TOTAL DA CADEIRA:
700/770 MM. ALTURA TOTAL DA CADEIRA: 860-1060 MM. ALTURA DO ENCOSTO: 420 MM.
LARGURA DO ENCOSTO: 450 MM. PROFUNDIDADE DO ASSENTO: 470 MM. LARGURA DO
ASSENTO: 480 MM. REGULAGEM DO BRACO: 180-265 CONSTAR: MARCA, MODELO E
PROCEDENCIA.
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PROCESSADOR DE ALIMENTOS LAMINA; MULTIPROCESSADOR; MINIMO 6 DISCOS
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PURIFICADOR DE AGUA. CONFECCIONADO EM POLIPROPILENO ATOXICO, COM SISTEMA COM
NO MINIMO 10 ESTAGIOS DE PURIFICAGAO, ESTERILIZA BACTERIAS, VIRUS, FUNGOS E
ADICIONA NATURALMENTE SAIS MINERAIS, FILTRAGEM DE IMPUREZAS DE APROXIMADAMENTE
DE 0,5 MICRONS. OFERECE AGUA NATURAL E GELADA ATRAVES DE REFRIGERACAO
ELETRONICA, FILTRAGEM ATRAVES NO MINIMO 2 FILTROS COM 5 ESTAGIOS E A UNIDADE DE
ESTERILIZAGAO, LIGADO DIRETAMENTE A REDE DE AGUA, COM UMA TORNEIRA MOVEL, O
CONTROLE DE TEMPERATURA ATRAVES DE VALVULA MISTURADORA, ALTURA PARA COPOS
GRANDES, BANDEJA REMOVIVEL, INDICADOR LUMINOSO, SISTEMA DE TROCA DE FILTRO
SIMPLES E RAPIDO, COM BAIXO CONSUMO DE ENERGIA, ALIMENTAGAO BIVOLT. ACOMPANHA
MANUAL DE INSTALAGCAO, UMA UNIDADE DE PURIFICAGAO E UM MINERALIZADOR E KIT DE
INSTALAGCAO DIMENSOES APROXIMADAS: 30X 47X 32,5 CM (LXAXP). APROVADO PELO INMETRO.
GARANTIA MINIMA DE 12 MESES. CONSTAR: MARCA, MODELO E PROCEDENCIA.
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QUADRO DE AVISOS (CORTICA). QUADRO DE AVISOS REVESTIDO COM CORTICA. TOTALIZANDO
11 MM PARA ALFINETAR. MOLDURA EM ALUMINIO ANODIZADO. MEDIDAS: 120 CM X 90 CM.
CONTENDO ACESSORIOS (PARAFUSOS E BUCHAS) PARA FIXAR NA PAREDE. CONSTAR: MARCA,
MODELO E PROCEDENCIA.
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QUADRO DE AVISOS (LOUSA BRANCA) FABRICADO EM MADEIRA MDF DE 12MM DE ESPESSURA,
REVESTIDO COM LAMINADO MELAMINICO BRANCO BRILHANTE, CONTORNO EM ALUMINIO
ANODIZADO COM ESPESSURA TOTAL DE 20MM E SUPORTE DE APAGADOR EM ALUMINIO
REMOVIVEL E DESLIZANTE, PODENDO SER POSICIONADO EM QUALQUER PARTE NA EXTENSAO
DO QUADRO. MEDIDAS: 120 CM X 90 CM. CONTENDO ACESSORIOS (PARAFUSOS E BUCHAS)
PARA FIXAR NA PAREDE. CONSTAR: MARCA, MODELO E PROCEDENCIA.
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QUADRO DE AVISOS REVESTIDO COM FELTRO NA COR VERDE. TOTALIZANDO 11MM PARA
ALFINETAR. MOLDURA EM ALUMINIO ANODIZADO. MEDIDAS: 120 CM X 90 CM. CONTENDO
ACESSORIOS (PARAFUSOS E BUCHAS) PARA FIXAR NA PAREDE. CONSTAR: MARCA, MODELO E
PROCEDENCIA.
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QUADRO DE AVISOS, EM CORTICA COM MOLDURA EM ALUMINIO, MEDINDO APROX. 200 CM X
90 CM. COM PARAFUSOS E BUCHAS. CONSTAR: MARCA, MODELO E PROCEDENCIA.
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RETROPROJETOR MINIMO 2200 LUMENS; BIVOLT; ENTRADAS MINIMAS HDMI, VGA, AV-RCA,
YCBCR, USB, ETC

68

UN

SMART TV LED 60"; FULL HD; COM CONVERSOR DIGITAL; ENTRADAS MINIMAS 3 HDMI, 3 USB;
OPCIONAL WI-FI
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SUPORTE PARA CPU E ESTABILIZADOR — DIMENSOES: 250 X 504 X 460 MM (L X P X A).
SUPORTE PARA CPU E ESTABILIZADOR TIPO *H’, CONFECCIONADO COM CHAPAS DE
PARTICULAS DE MADEIRA DE MEDIA DENSIDADE (MDP — MEDIUM DENSITY PARTICLEBOARD),
SELECIONADAS DE EUCALIPTO E PINUS REFLORESTADOS, AGLUTINADAS E CONSOLIDADAS
COM RESINA SINTETICA E TERMO-ESTABILIZADAS SOB PRESSAO, COM 18 MM DE ESPESSURA,
REVESTIDO EM AMBAS AS FACES COM FILME TERMO-PRENSADO DE MELAMINICO COM
ESPESSURA DE 0,2 MM, TEXTURIZADO, SEMI-FOSCO, E ANTI-REFLEXO. AS CHAPAS POSSUEM
DENSIDADE MINIMA DE 575 KGF/M®, RESISTENCIA A TRAGAO PERPENDICULAR KGF/CM? = 3,6,
RESISTENCIA A FLEXAO ESTATICA KGF/CM? = 163, RESISTENCIA A TRACAO SUPERFICIAL
KGF/CM? = 10,2 DE ACORDO COM AS NORMAS NBR 14810-1 - TERMINOLOGIA, NBR 14810-2 -
REQUISITOS E NBR 14810-3 - METODOS DE ENSAIO. OS BORDOS APARENTES DO CONJUNTO
SAO ENCABEGCADOS COM FITAS DE POLIESTIRENO COM 2 MM DE ESPESSURA MINIMA,
COLADAS COM ADESIVO HOT MELT, COM ARESTAS ARREDONDADAS E RAIO ERGONOMICO DE
2 MM DE ACORDO COM AS NORMAS DE ERGONOMIA NR-17, E OS BORDOS NAO APARENTES DO
CONJUNTO SAO ENCABEGADOS COM FITAS DE POLIESTIRENO COM 0,45 MM DE ESPESSURA
MINIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT. AS LATERAIS SAO DOTADAS DE RODIZIOS DUPLOS
DE 30 MM EM POLIPROPILENO PVC INJETADOS, COM PINO EM ACO INTRODUZIDO EM BUCHAS
DE POLIESTIRENO FIXADO POR PRESSAO NAS LATERAIS. A MONTAGEM DAS PECAS DEVE SER
FEITA POR MEIO DE ACESSORIOS INTERNOS, COMO CAVILHAS E PARAFUSOS OCULTOS TIPO
MINIFIX. PARA A ESTE ITEM O LICITANTE DEVE APRESENTAR OS SEGUINTES DOCUMENTOS:
CERTIFICADO AMBIENTAL DE CADEIA DE CUSTODIA (FSC) OU (CERFLOR) DO RESPECTIVO
FABRICANTE; DECLARACAO DE GARANTIA EMITIDA EXCLUSIVAMENTE PELO FABRICANTE COM
PERIODO MINIMO DE 05 ANOS. CONSTAR: MARCA, MODELO E PROCEDENCIA.
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TV LED 40"; HD; OPCIONAL FULL; COM CONVERSOR DIGITAL; ENTRADAS HDMI USB; OPCIONAL
WI-FI

71
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VENTILADOR DE PAREDE; MINIMO 60CM; 3 PAS

72

UN

VENTILADOR DE 'PI'E. VENTILADOR DE COLUNA, POTENCIA 135 WATTS, COLUNA DE 50CM,
HELICE DE 6 PAS, CHAVE DE LIGACAO NO CAPACETE, GRADE FECHADA, OSCILACAO
HORIZONTAL, REGULAGEM DE INCLINACAO MANUAL E 3 VELOCIDADES.

73
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VIDEO GAME; HD MINIMO 500GB; MiNIMO UM CONTROLE

COTA RESERVADA: PARTICIPAGAO EXCLUSIVA PARA “ME” E “EPP”

ITEM

QUANT.

APRES.

OBJETO
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ARMARIO DE AGO CHAPA 22 COM 2 PORTAS DE ABRIR; CONFECCIONADO EM CHAPA DE AGO
SAE-1012 (#22) COM DIMENSOES DE 1985 X 1200 X 450 MM, COR CINZA CRISTAL E ACABAMENTO
TEXTURIZADO, CONSTITUIDO DE 02 PORTAS COM PIVOTAMENTO LATERAL, DIVISORIA
VERTICAL LOCALIZADA NO CENTRO DO ARMARIO EM TODA A SUA EXTENSAO, CADA PORTA
COM 3 DOBRADICAS INTERNAS PROPORCIONANDO MAIOR SEGURANCA E DOTADAS DE
REFORGCO INTERNO TIPO OMEGA FIXADO NA PARTE CENTRAL NO SENTIDO VERTICAL,
PROPORCIONANDO MAIOR RESISTENCIA, CADA PORTA DEVERA CONTER UM CONJUNTO DE
FUROS DE 6 MM NA PARTE SUPERIOR E INFERIOR COM A FINALIDADE DE PROPORCIONAR
MELHOR CIRCULAGAO DE AR NO INTERIOR DO ARMARIO. PARA MAIOR SEGURANGA O
ARMARIO E EQUIPADO COM SISTEMA DE TRAVAMENTO ATRAVES DE MACANETA E SISTEMA
CREMONA QUE TRAVA A PORTA NA REGIAO CENTRAL, SUPERIOR E INFERIOR, POSSUI 04
PRATELEIRAS REFORCADAS COM 3 DOBRAS NA PARTE FRONTAL E TRASEIRA E COM DUAS
DOBRAS NAS LATERAIS, SAO REGULAVEIS ATRAVES DE CREMALHEIRAS FIXADAS NAS
LATERAIS DO ARMARIO, AS CREMALHEIRAS SAO ESTAMPADAS EM ALTO RELEVO COM
SALIENCIAS PARA O ENCAIXE DAS PRATELEIRAS, APOS O ENCAIXE E POSSIVEL O
TRAVAMENTO DAS PRATELEIRAS NA POSICAO DESEJADA UTILIZANDO-SE A SALIENCIA DA
PROPRIA CREMALHEIRA, POSSIBILITANDO ESTABILIDADE E RESISTENCIA, O PASSO DE
REGULAGEM E DE 50 MM, EM CADA EXTREMIDADE INFERIOR DA BASE DO ARMARIO DEVERA
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SER SOLDADO UM ESTABILIZADOR TRIANGULAR, MEDINDO APROXIMADAMENTE 85MM DE
LADO, COM DOBRAS INTERNAS PARA ESTRUTURAR A BASE, FIXADO AO CORPO DO MOVEL POR
PONTOS DE SOLDA, O ESTABILIZADOR DEVERA ABRIGAR UMA PORCA REBITE PARA FIXAGAO
POR ROSCA DE PES NIVELADORES, OS PES NIVELADORES DEVERAO SER SEXTAVADOS, SUA
BASE DEVERA SER EM MATERIAL POLIMERICO ADEQUADO (PRETO) E A ROSCA EM AGO
ZINCADO COM ROSCA 3/8” X 21,5MM DE COMPRIMENTO, PORCA REBITE TIPO CABECA PLANA
CORPO CILINDRICO, ROSCA 3/8” EM AGO CARBONO E REVESTIMENTO DE SUPERFICIE (ZINCO),
TODAS AS PARTES METALICAS DEVEM SER UNIDAS ENTRE SI POR MEIO DE SOLDA,
CONFIGURANDO UMA ESTRUTURA UNICA. EM CONFORMIDADE COM A NR 24 NO CORPO DO
ARMARIO ACIMA DE CADA PORTA DEVERA TER CONJUNTO DE VENTILAGAO COM 8 CORTES
OBLONGOS INCLINADOS ESPACADOS A CADA 4MM E MEDINDO 21MM X 4 MM PARA PERMITIR A
MELHOR VENTILAGAO DE CADA REPARTIGAO. CADA PORTA DEVERA OFERECER DOIS
SISTEMAS DE VENTILAGAO DE FUROS, SENDO 6 COLUNAS E 24 LINHAS DE FUROS ESPAGADOS
A CADA 12 MM COM 6 MM DE DIAMETRO, UM CONJUNTO NA PARTE SUPERIOR E UM NA PARTE
INFERIOR DE CADA PORTA, SENDO A TANGENTE DOS FUROS A UMA DISTANCIA DE 99 MM DE
UMA DAS BORDAS HORIZONTAIS DAS PORTAS E A 71 MM DE UMA DAS BORDAS VERTICAIS DA
PORTA, OS DOIS CONJUNTOS DE FURAGAO COMPLETOS DEVEM OFERECER UMA AREA DE
VENTILAGAO DE 81 CM? EM CADA PORTA, COM A FINALIDADE DE PROPORCIONAR MELHOR
CIRCULAGAO DE AR NO INTERIOR DO ARMARIO. CADA ARMARIO DEVERA TER UM PORTA
ETIQUETA QUE PERMITE A COLOCAGAO DA ETIQUETA PELA PARTE INTERNA DO DA PORTA E
ESTAMPADO NA PROPRIA PORTA EM BAIXO RELEVO, O QUE PROPORCIONA MAIOR
SEGURANCA CONTRA AVARIAS E ACIDENTES, AS MEDIDAS DO PORTA-ETIQUETA DEVEM SER
DE APROXIMADAMENTE 80 MM X 37 MM. SISTEMA DE TRATAMENTO ANTI-FERRUGINOSO POR
MEIO DE TUNEIS A SPRAY RECEBENDO UMA CAMADA DE PROTEGCAO COM NO MINIMO 3
ETAPAS, DESENGRAXE E FOSFATIZAGAO EM FOSFATO DE FERRO QUENTE, ENXAGUE EM
TEMPERATURA AMBIENTE E POSTERIOR APLICAQAO DE PASSIVADOR INORGANICO O QUE
GARANTE CAMADAS DE FOSFATO DISTRIBUIDAS DE MANEIRA UNIFORME SOBRE O AGO E
MAIOR RESISTENCIA A INTEMPERIES. O MOVEL DEVE SER PINTADO EM EQUIPAMENTOS
CONTINUO DO TIPO CORONA ONDE RECEBE APLICAGCAO DE TINTA PO HIBRIDA (EPOXI-
POLIESTER) POR PROCESSO DE ADERENCIA ELETROSTATICA NA COR CINZA CRISTAL, COM
CAMADA MINIMA DE 50 MICRAS. A POLIMERIZAGAO OCORRE EM ESTUFAS COM A PEGA
ALCANCANDO MINIMO DE 200 °C POR UM PERIODO DE 10 MINUTOS, OU MAIS, GARANTINDO
ASSIM A POLIMERIZAGAO TOTAL DO FILME, MAIOR ADERENCIA E RESISTENCIA AO DESGASTE
DO ACABAMENTO FINAL DO PRODUTO. ESTE MOVEL DEVE SER CERTIFICADO PELA ABNT
SEGUINDO AS NORMAS NBR 13961:2010.
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ESTANTE EM CHAPA DE ACO PARA BIBLIOTECA - DUPLA FACE: ESTANTE BIBLIOTECA TIPO
DUPLA FACE COM MEDIDAS APROXIMADAS 1040 X 580 X 1980 (LXPXH) MM. TODOS OS
COMPONENTES DA ESTANTE (PRATELEIRAS, COLUNAS E REFORCOS) DEVEM SER
CONFECCIONADOS EM CHAPAS DE ACO SAE 1008 A 1012. BASE INFERIOR ABERTA EM FORMA
DE T, COM DOIS PES NIVELADORES, CONTENDO: 02 (DUAS) COLUNAS LATERAIS DE
SUSTENTAGCAO CONFECCIONADAS EM CHAPA #14, PERMITINDO ENCAIXE DAS PRATELEIRAS EM
PASSOS DE 60 MM PELO SISTEMA DE CREMALHEIRA. COM 01 (UMA) TRAVESSA SUPERIOR
HORIZONTAL (CHAPEU) CONFECCIONADO EM CHAPA #20 DOBRADO EM "U", FIXADOS AS
COLUNAS ATRAVES DE 04 (QUATRO) PARAFUSOS COM PORCAS EM CADA LADO. 10 (DEZ)
PRATELEIRAS COM DIMENSOES DE 1000 MM DE COMPRIMENTO E 250 MM DE PROFUNDIDADE,
CONFECCIONADAS EM CHAPA # 24 COM REFORCO, FIXADO ATRAVES DE SOLDA PONTO, NO
SENTIDO DA LARGURA DA PRATELEIRA, 20 (VINTE) MAO FRANCESAS, FIXADAS POR
PARAFUSOS COM PORCAS AS LATERAIS DAS PRATELEIRAS, COM DUAS GARRAS QUE
VIABILIZEM O ENCAIXE DO CONJUNTO AS COLUNAS (SEM PARAFUSOS). REFORCO EM X FIXADO
ENTRE AS DUAS COLUNAS ATRAVES DE 04 (QUATRO) PARAFUSOS COM PORCAS. SISTEMA DE
TRATAMENTO ANTI-FERRUGINOSO POR MEIO DE TUNEIS A SPRAY, RECEBENDO CAMADA DE
PROTEGAO FOSFATICA, LINHA SPRAY COM DESENGRAXE E FOSFATIZAGAO EM FOSFATO DE
FERRO QUENTE, ENXAGUE EM TEMPERATURA AMBIENTE E POSTERIOR APLICAGAO DE
PASSIVADOR INORGANICO O QUE LHE GARANTE CAMADAS DE FOSFATO DISTRIBUIDAS DE
MANEIRA UNIFORME SOBRE O AGO E MAIOR RESISTENCIA A INTEMPERIES. O PROCESSO DE
PINTURA, NO SISTEMA ELETROSTATICO A PO, DEVE OCORRER EM EQUIPAMENTOS QUE
GARANTAM A HOMOGENEIDADE DA PINTURA E CAMADA MEDIA MINIMA DE 50 MICRA. A TINTA
UTILIZADA DEVE SER DO TIPO HIBRIDA (EPOXI-POLIESTER) NA COR BEGE E ACABAMENTO
TEXTURIZADO, A POLIMERIZAGAO DEVE OCORRER EM ESTUFAS COM A PEGCA ALCANGANDO
MINIMO DE 200 °C POR UM PERIODO DE 10 MINUTOS, OU MAIS, GARANTINDO ASSIM A
POLIMERIZAGAO TOTAL DO FILME, GARANTINDO MAIOR ADERENCIA E RESISTENCIA AO
DESGASTE. PARA GARANTIR TODAS AS CARACTERISTICAS SOLICITADAS DEVEM SER
APRESENTADOS OS SEGUINTES LAUDOS: * LAUDO EMITIDO POR LABORATORIO CREDENCIADO
PELO INMETRO DE RESISTENCIA A NEVOA SALINA, MINIMO 500 HORAS CONFORME NBR ABNT
8094:1983; * LAUDO EMITIDO POR LABORATORIO RESISTENCIA ATMOSFERA UMIDA, MiINIMO DE
500 HORAS CONFORME NBR ABNT 8095:1983

+ LAUDO EMITIDO POR LABORATORIO DE RESISTENCIA POR DUREZA A LAPIS COM RESULTADO
MINIMO DE 6H CONFORME ASTM D 3359:2009;+ LAUDO EMITIDO POR LABORATORIO DE
ADERENCIA COM RESULTADO MINIMO DE 5B CONFORME ASTM D 3363:2005; + APRESENTAR
LAUDO POR PROFISSIONAL HABILITADO QUE O MOVEL ATENDE AS ESPECIFICAGOES DA NR17; «
LAUDO EMITIDO POR LABORATORIO DE RESISTENCIA A CORROSAO POR EXPOSIGCAO AO
DIOXIDO DE ENXOFRE COM RESULTADO MINIMO DE 10 CICLOS CONFORME NBR 8096:1983;
LAUDO EMITIDO POR LABORATORIO DE CONTROLE DE ATIVIDADE ANTIMICROBIANA
CONFORME NORMA JIS-Z 2801:2010; + APRESENTAR CERTIFICAGAO ABNT NBR 13961/2010.
CONSTAR: MARCA, MODELO E PROCEDENCIA.
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CADEIRA SECRETARIA MODELO EXECUTIVA COM SISTEMA SITEMA DE REGULAGEM DO
ENCOSTO - SRE. CARACTERISTICAS FISICAS: CADEIRA GIRATORIA COM APOIA-BRAGCOS EM
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POLIURETANO E ESPALDAR (OU ENCOSTO) MEDIO. ASSENTO/ENCOSTO: ENCOSTO INJETADO
EM POLIPROPILENO COM FORMATO ANATOMICO, ESPUMA INJETADA ANATOMICAMENTE COM
40 MM DE ESPESSURA E DENSIDADE 45 / 50 KG/ M?, REVESTIDO EM TECIDO DE POLIESTER, A
ESCOLHA NO CATALOGO DO FABRICANTE CONTRACAPA DO ENCOSTO EM DESENHO PROPRIO,
OBEDECENDO A NORMAS ERGONOMICAS, INJETADA EM POLIPROPILENO NA COR PRETA.
ASSENTO EM COMPENSADO MULTILAMINADO COM 13 MM DE ESPESSURA, MOLDADO A
QUENTE COM FORMATO ANATOMICO E CURVATURA NA PARTE FRONTAL PARA EVITAR O
ESTRANGULAMENTO DA CORRENTE SANGUINEA, ESPUMA INJETADA COM 50 MM DE
ESPESSURA E DENSIDADE 45 / 50 KG/ M?, REVESTIDO EM TECIDO DE POLIESTER A ESCOLHA
NO CATALOGO DO FABRICANTE. CONTRACAPA DO ASSENTO INJETADA EM POLIPROPILENO
INJETADO NA COR PRETA. FIXACAO DA BASE AO ASSENTO/ENCOSTO, ATRAVES DE
PARAFUSOS SEXTAVADOS COM SISTEMA TRAVANTE E PORCA GARRA DE DUPLA,
ENCRAVADOS NA MADEIRA, EVITANDO QUE SE SOLTEM. RECOMENDAMOS ATE 110 KILOS POR
USUARIO. ESTRUTURA (OU BASE) GIRATORIA: ESTRUTURA (OU BASE) GIRATORIA COM 05
PONTOS DE APOIO, NO CENTRO TUDO REDONDO ONDE SERA ACOPLADO PISTAO, AMBOS
REVESTIDOS POR CAPA UNICA DE POLIPROPILENO INJETADO, E APOIADOS SOBRE RODIZIOS
DE NYLON, COM ESFERAS DE AGCO TEMPERADO QUE FACILITAM O GIRO. PINOS QUE
SUPORTAM OS RODIZIOS, ENCRAVADOS POR PRESSAO NA EXTREMIDADE DAS HASTES E
SOLDADOS, SEM PRESENGA DE BUCHA PLASTICA, EVITANDO DESGASTE E QUE SE SOLTEM,
DEVIDO MOVIMENTO DA CADEIRA. PONTA DAS HASTES QUE SE LIGAM AO TUBO REDONDO
CENTRAL DEVERA APRESENTAR EXPANSAO E CORTE ARREDONDADO PARA MELHOR
ACOPLAMENTO AO TUBO CENTRAL REDONDO, SOLDADOS COM SOLDA TIPO MIG EM LINHA
CONTINUA E DE AMBOS OS LADOS, SUPERIOR E INFERIOR DAS HASTES, SEM INTERRUPGOES.
COLUNA CENTRAL DESMONTAVEL, RECOBERTA POR CAPA TELESCOPICA EM POLIPROPILENO
INJETADO, FIXADA POR ENCAIXE CONICO, COM MOLA A GAS PARA REGULAGEM DE ALTURA E
AMORTECIMENTO DO IMPACTO NA COLUNA VERTEBRAL GERADO AO SENTAR NA CADEIRA.
ACIONAMENTO DA REGULAGEM DE ALTURA DA COLUNA ATRAVES DE ALAVANCA SITUADA NA
LATERAL DIREITA DO MECANISMO SRE.MECANISMO DO TIPO SRE, DE ESTRUTURA
MONOBLOCO, COM ASSENTO FIXO TENDO 3° DE INCLINAGAO E FUROS COM DISTANCIA ENTRE
CENTROS DE 125 X 125 E 160 X 200 MM. SUPORTE DO ENCOSTO COM REGULAGEM DE ALTURA
ATRAVES EM ONZE POSICOES, UMA EXTRA PARA DESARME, SISTEMA TIPO CATRACA,
TOTALIZANDO 80 MM DE CURSO, SEM PRESENGA DE MANIPULO. INCLINAGAO DO ENCOSTO
MEDIANTE ACIONAMENTO DE UMA ALAVANCA NO LADO DIREITO, DE FORMA ANATOMICA,
PODENDO-SE ASSIM OBTER INFINITAS POSICOES. POSSUI MOLAS PARA O RETORNO
AUTOMATICO DO ENCOSTO, E O AJUSTE AUTOMATICO NA FRENAGEM DO RECLINADOR. OS
COMPONENTES METALICOS POSSUEM TRATAMENTO DE SUPERFICIES INTERNA E EXTERNA
COM FOSFATO DE ZINCO, PARA DAR MELHOR PROTECAO CONTRA CORROSAO E UMA
EXCELENTE ANCORAGEM DA TINTA. A TINTA UTILIZADA PARA PINTURA E A PO, DO TIPO
HIBRIDO (POLIESTER EPOXI), COR PRETA SEMIFOSCO LISA, COM CAMADA DE 60 MICRONS E
CURA EM ESTUFA A TEMPERATURA APROXIMADA DE 200° C. APOIA BRACOS EM POLIURETANO
COPOLIMERO INJETADO, COM ALMA DE ACO SAE 1020, PINTADO NA COR PRETA, REGULAGEM
DE ALTURA POR BOTAO TOTALIZANDO 07 POSICOES E 85 MM DE CURSO, CHAPA PARA
FIXACAO NO ASSENTO COM DOIS FUROS OBLONGOS, PERMITINDO REGULAGEM HORIZONTAL
POR PARAFUSOS. O FABRICANTE DEVERA APRESENTAR: LAUDO DE CONFORMIDADE
ERGONOMICA PARA COM A NR 17, POR PROFISSIONAL DE ERGONOMIA CERTIFICADO PELA
ABERGO COM VALIDADE A VENCER. CERTIFICACAO DE PRODUTO PARA COM A NBR-13962 DA
ABNT. CERTIFICADO DE PINTURA ISENTA DE MATERIAIS PESADOS. CERTIFICACAO CERFLOR
EM NOME DO FABRICANTE GARANTIA EXPRESSA DO FABRICANTE DE 06 ANOS CONTRA
DEFEITOS DE FABRICAGCAO. RELATORIO DE ENSAIO POR EXPOSICAO EM NEVOA SALINA STM B
117 NBR 8094/5841. ETIQUETA COM DADOS COMPLETOS DO MESMO, TIPO DE REVESTIMENTO,
GARANTIA E DATA DE FABRICACAO DO PRODUTO. MEDIDAS APROXIMADAS: LARGURA TOTAL
DA CADEIRA: 700 MM. PROFUNDIDADE TOTAL DA CADEIRA: 700 MM. ALTURA TOTAL DA
CADEIRA: 820 -1020 MM. ALTURA DO ENCOSTO: 350 MM. LARGURA DO ENCOSTO: 410 MM.
PROFUNDIDADE DO ASSENTO: 420 MM. LARGURA DO ASSENTO: 460 MM. CONSTAR: MARCA,
MODELO E PROCEDENCIA.
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NOBREAK MINIMO 1200VA; BIVOLT
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VENTILADOR DE PAREDE; MINIMO 60CM; 3 PAS
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ANEXO 11

MINUTA DA ATA DE REGISTRO DE PRECOS N° XXX/2019
PREGAO ELETRONICO N° 009/2019

Aos .......... dias do més de ....... do ano de 2019, na cidade de Juquia, Estado de Sao Paulo, a PREFEITURA
MUNICIPAL DE JUQUIA, sito na Rua Mohamad Said Hedjazi, 42, Bairro Floresta, Juquia/SP, representada
neste ato pelo Secretario Municipal de Governo e Administragdo, Senhor ALAN RODRIGO DE ALMEIDA
CORREA, portador do CPF/MF sob n° 255.571.278-01, doravante denominado ORGAO GERENCIADOR, e a

empresa , sito na , inscrita no Cadastro Nacional de
Pessoas Juridicas do Ministério da Fazenda CNPJ/MF sob o n° , representada neste ato
por , inscrito no CPF/MF sob n° , doravante denominada

FORNECEDOR; para proceder, nos termos da Lei Federal n°® 10.520, de 17 de julho de 2002, o Decreto
Municipal 385/2009 de 26 de fevereiro de 2009, o Decreto Municipal 553/2010 de 11 de agosto de 2010, Decreto
Municipal 608/2011 de 15 de fevereiro de 2011, e subsidiariamente, a Lei Federal n° 8.666/93, de 21 de junho de
1993, em face da classificagdo das propostas apresentadas no Pregdo Eletronico n° 009/2019, resultado da
licitagdo Homologada pelo Prefeito Municipal de Juquia , RESOLVE registrar os precos para a aquisicdo dos
itens conforme consta no Anexo | do Edital, que passa a fazer parte integrante desta, tendo sido, os referidos
pregos, oferecido pela empresa:

CLAUSULA PRIMEIRA - DO OBJETO REGISTRO DE PRECOS

O presente instrumento de Ata de Registro de Pregos tem por objeto a Aquisicdo de mobiliarios,
eletrodomésticos e eletroeletronicos para os equipamentos publicos da Secretaria Municipal de Assisténcia e
Desenvolvimento Social.

A assinatura do presente instrumento pelas partes, ndo gera para 0 ORGAO GERENCIADOR a obrigatoriedade
em contratar.

CLAUSULA SEGUNDA - DA VALIDADE DOS PRECOS

2.1 A presente Ata de Registro de Precos terd a validade de 12 (doze) meses, a partir da sua assinatura,
periodo durante o qual o ORGAO GERENCIADOR n3o sera obrigado a adquirir os produtos referidos na
Clausula Primeira exclusivamente pelo Sistema de Registro de Pregos, podendo fazé-lo mediante outra licitagao,
quando julgar conveniente, sem que caiba recurso ou indenizagdo de qualquer espécie a empresa detentora; ou,
cancelar a Ata, na ocorréncia de alguma das hipdteses legalmente previstas para tanto, garantida ao
FORNECEDOR, neste caso, o contraditério e a ampla defesa.

CLAUSU!.A TERCEIRA - DOS PRAZOS, DAS CONDICOES E DO LOCAL DE ENTREGA DO OBJETO DA
LICITACAO

3.1 Os produtos deverdo ser entregues nos locais a serem indicados pela municipalidade, no prazo de até
10 (dez) dias uteis, contados do recebimento da nota de empenho e/ou pedido, emitido pela segcdo competente
do ORGAO GERENCIADOR.

3.2 Os produtos deveréo ser identificados com CNPJ e dados da empresa, numero do Pregao;

3.3 Os produtos cujos pregos sao registrados pelo presente procedimento, deverdo ser entregues
parceladamente, conforme programacdo e solicitacdo emitida pela secdo competente, atendendo as
necessidades dos Departamentos do ORGAO GERENCIADOR; devendo ser entregues e descarregados por
funcionarios do FORNECEDOR nos locais a serem indicados pela municipalidade, no prazo acima estipulado,
correndo por conta do FORNECEDOR as despesas decorrentes de embalagem, frete, carga e descarga,
seguros, mao de obra, etc.

3.4 O FORNECEDOR obriga-se a fornecer os produtos de acordo com as especificagdes constantes em
sua proposta nos termos do Termo de Referéncia do edital.

3.5 O objeto da presente Ata de Registro de Pregos, em cada uma de suas parcelas, sera recebido
provisoriamente para efeito de posterior verificagdo da sua conformidade com as especificagbes constantes na
proposta do FORNECEDOR. O objeto devera ser entregue acompanhado da respectiva nota fiscal/fatura, no
local e endereco a serem informados pelo setor competente do ORGAO GERENCIADOR, quando da solicitacdo
de entrega.

3.6 Em caso da ndo aceitagdo do objeto deste Pregdo, fica o FORNECEDOR obrigado a retird-lo e
substitui-lo no prazo de 48 (quarenta e oito) horas, contados da notificagdo a ser expedida pelo ORGAO
GERENCIADOR, ou imediatamente; sob a pena de incidéncia nas sangdes capituladas na Clausula Oitava da
presente Ata de Registro de Precos;

3.7 O ORGAO GERENCIADOR reserva a si o direito de adquirir no todo, ou em parte os itens objeto do
presente instrumento de Ata de Registro de Precgos;

CLAUSULA QUARTA - DO PAGAMENTO
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41 O pagamento sera efetuado em até 30 (trinta) dias, apos a entrega dos materiais, devendo a nota fiscal
estar devidamente assinada pela pessoa responsavel. O documento fiscal devera ser do estabelecimento que
apresentou a proposta vencedora da licitagdo para aquele item.

4.2. O FORNECEDOR n&o podera protocolizar a Nota Fiscal/ Fatura antes do recebimento do objeto do
certame por parte do ORGAO GERENCIADOR.

4.3. As notas fiscais/faturas que apresentarem incorregdes serdo devolvidas ao FORNECEDOR e seu
vencimento ocorrera obedecendo as condigbes e ao cronograma acima citado.

4.4 Caso o dia do pagamento coincida com sabados, domingos, feriados ou pontos facultativos, o mesmo
sera efetuado no primeiro dia util subsequente, sem qualquer incidéncia de corre¢ao monetaria.

CLAUSULA QUINTA - DO REAJUSTE

51 O prego ofertado permanecera fixo e irreajustavel.
CLAUSULA SEXTA DA GARANTIA DO MATERIAL

6.1. Os produtos fornecidos como objeto da presente Ata de Registro de Precos terdo garantia de qualidade,
por todo o periodo de vigéncia da Ata de Registro de Precos, ficando o FORNECEDOR responsavel por todos os
encargos decorrentes de eventuais prejuizos e/ou danos ao ORGAO GERENCIADOR, desde que devidamente
comprovada como causa/origem do problema o produto fornecido.

CLAUSULA SETIMA — DOS DIREITOS E DAS OBRIGACOES
71. Dos direitos

7.1.1. Constituem direitos da ORGAO GERENCIADOR, receber o objeto deste registro de pregos nas
condigdes avengadas e do FORNECEDOR perceber o valor ajustado na forma e nos prazos convencionados.

7.2. Das Obrigagdes

7.2.1 Constituem obrigagées do ORGAO GERENCIADOR:

a) efetuar o pagamento ajustado; e

b) dar ao FORNECEDOR as condigbes necessarias a regular execugéo do presente ajuste.

c) prestar ao FORNECEDOR todos os esclarecimentos necessarios para o fornecimento dos produtos, objeto do
presente instrumento;

d) indicar o(s) responsavel(eis) pela fiscalizagdo e acompanhamento do presente ajuste.
7.2.2  Constituem obrigagdes do FORNECEDOR:
a) Descrever detalhadamente o produto ofertado, mesmo que seja igual a descrigdo do Edital;

b) Entregar os produtos de acordo com as especificagdes constantes de sua proposta , responsabilizando-se
pela exatiddo dos fornecimentos, obrigando-se a reparar, exclusivamente as suas custas, todos os defeitos,
erros, falhas, omissdes e quaisquer outras irregularidades;

c) Prestar garantia pelo prazo ofertado na proposta a partir do termo de aceite dos itens, durante o qual
correrdo por sua conta as despesas de qualquer natureza;

d) Prover o adequado transporte dos produtos, objeto do presente ajuste;

e) O FORNECEDOR devera comprovar, no momento da entrega dos produtos, a identidade e qualidade de
cada item;

f) Manter durante toda a execucéo da Ata de Registro de Pregos, em compatibilidade com as obrigacdes por
ele assumidas, todas as condi¢des de habilitagdo e qualificagéo exigidas na licitagéo;

g) Apresentar durante a execucdo da Ata de Registro de Precos, se solicitado, documentos que comprovem
estar cumprindo a legislagdo em vigor quanto as obrigagbes assumidas na presente licitagcdo, em especial,
encargos sociais, trabalhistas, previdenciarios, tributarios, fiscais e comerciais;

h)  Assumir inteira responsabilidade pelas obrigagdes fiscais decorrentes da execugao do presente ajuste.

i) Comunicar o ORGAO GERENCIADOR no prazo de 48 (quarenta e oito) horas qualquer ocorréncia anormal,
que impega o fornecimento dos produtos objeto da Ata de Registro de Pregos firmada;

j) Cumprir todas as orientagdes do ORGAO GERENCIADOR para fiel cumprimento do objeto da Ata de
Registro de Precos firmada;

k)  Né&o transferir total ou parcialmente o objeto deste ajuste para terceiros;

)] Sujeitar-se a mais ampla e irrestrita fiscalizagao por parte do ORGAO GERENCIADOR prestando todos os
esclarecimentos solicitados e atender as reclamagdes caso ocorram; e

CLAUSULA OITAVA - SANCOES ADMINISTRATIVAS
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8.1 Pelo ndo cumprimento de quaisquer das exigéncias contidas na legislagdo em vigor ou nas condigbes
pactuadas na presente Ata de Registro de Precos, sujeitar-se-a o FORNECEDOR as penalidades e sangbes
previstas na Lei Federal n® 8.666/93 e suas atualizagbes, sem prejuizo da reparagado dos danos causados ao
MUNICIPIO pelo infrator e, em especial:

8.1.1 adverténcia, por escrito, sempre que ocorrer pequenas irregularidades, para as quais haja concorrido;
8.1.2 multas;

a) de 5% pelo descumprimento das normas estabelecidas no presente processo ou normas estabelecidas
por legislacdo pertinente, sobre o valor total da nota de empenho;

b) de 1% caso ocorra qualquer irregularidades durante o fornecimento, sobre o valor total da nota de
empenho;

c) de 20% no caso de ndo assinatura da ATA DE REGISTRO DE PRECOS no prazo fixado no edital;

d) de 1% por dia de atraso que exceder o prazo fixado para o fornecimento, sobre o valor total da nota de
empenho.

8.1.2.1 A multa dobrara a cada caso de reincidéncia, ndo podendo ultrapassar a 30% do valor atualizado da
ATA DE REGISTRO DE PRECOS, sem prejuizo da cobranga de perdas e danos que venham a ser causados ao
interesse publico e da possibilidade da rescisdo da ATA DE REGISTRO DE PRECOS.

8.1.3 - Suspensao temporaria do direito de licitar, de contratar com a Administragdo por periodo ndo superior a
02 (dois) anos;

8.1.4  Declaracao de inidoneidade para contratar com a Administragcdo Publica, nos casos de falta grave, tais
como frustrar ou fraudar, mediante ajuste, combinag&o ou qualquer outro expediente, o carater competitivo do
processo licitatério, com o intuito de obter, para si ou para outrem, vantagem decorrente da adjudicagdo do
objeto da licitagdo, devendo ser publicada no Diario Oficial do Estado de Sdo Paulo e comunicada ao TCE/SP —
Tribunal de Contas do Estado de S&o Paulo.

8.1.5 A recusa injustificada do FORNECEDOR com propostas classificadas no pregédo e indicadas para
registro dos respectivos pregos, ensejara na aplicagdo das sangdes previstas no Edital e no presente ajuste.

CLAUSULA NONA - DO CANCELAMENTO DA ATA DE REGISTRO DE PRECOS.
9.1 O FORNECEDOR tera seu registro cancelado quando:

a) descumprir as condigdes da Ata de Registro de Pregos;

b) ndo aceitar reduzir o seu prego registrado, na hipétese de este se tornar superior aqueles praticados no
mercado;

c) tiver presentes razdes de interesse publico.

9.2 O cancelamento de registro de pregos, nas hipoteses previstas, assegurados o contraditorio e a ampla
defesa, sera formalizado por despacho da autoridade competente do ORGAO GERENCIADOR.

9.3 O FORNECEDOR podera solicitar o cancelamento do seu registro de preco na ocorréncia de fato
superveniente que venha comprometer a perfeita execugdo das condi¢gdes pactuadas na Ata de Registro de
Pregos, decorrentes de caso fortuito, ou de forga maior, devidamente comprovados.

9.4 A Ata de Registro de Pregos podera ser rescindida de pleno direito pelo ORGAO GERENCIADOR,
independente de interpelacdo ou notificacéo judicial ou extrajudicial, nos seguintes casos:

a) inexecucgao parcial ou total dos termos registrados na Ata do Registro de Precos;

b) decretacdo de faléncia, pedido de concordata, liquidagdo judicial ou extrajudicial ou suspensdo pelas
autoridades competentes das atividades do FORNECEDOR,;

c¢) inobservancia de dispositivos legais;
d) dissolugédo de empresa Fornecedora;
€) nos demais casos previstos no artigo 78 da Lei Federal n°® 8.666/93.

9.5 Nos casos de rescisdo pelos incisos a) e/ou c¢) acima, a parte inadimplente sera responsavel pelo
ressarcimento, a outra, dos eventuais prejuizos decorrentes da rescisao.

9.6 Por ato unilateral do ORGAO GERENCIADOR da Ata, quando venha a ocorrer o hdo cumprimento ou
cumprimento irregular das clausulas da Ata de Registro de Pregos, especificagcdes técnicas, ou prazos, tais
como:

a) Descumprimento do disposto no inciso V do artigo 27 da Lei Federal n® 8.666/93 sem prejuizo das sangdes
penais cabiveis;

b) Lentiddo do seu cumprimento, levando o ORGAO GERENCIADOR a comprovar a impossibilidade da
conclusao do fornecimento, nos prazos estipulados;
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c) Atraso injustificado na entrega das mercadorias;
d) Paralisagdo do fornecimento, sem justa causa e prévia comunicagdo ao ORGAO GERENCIADOR da Ata;

e) Subcontratagédo total ou parcial do objeto do contrato, ou associacdo da empresa FORNECEDORA com
outrem, cesséo ou transferéncia, total ou parcial, bem como a fus&o, cis&o ou incorporacéo, sem expressa
anuéncia do ORGAO GERENCIADOR da Ata;

f) Desatendimento das determinag¢des regulares da autoridade designada para acompanhar e fiscalizar a sua
execugao, assim como, a de seus superiores.

CLAUSULA DECIMA - DO FORO

10.1 Fica eleito o Foro da Comarca de JUQUIA, excluido qualquer outro, ainda que privilegiado, para dirimir
duvidas, ou questdes oriundas dos termos firmados no presente instrumento de Ata de Registro de Pregos.

E por estarem de acordo com as condi¢gdes aqui estipuladas, lavrou - se o presente instrumento de Ata
de Registro de Precos, em 03 (trés) vias de igual teor e para o mesmo efeito, o qual, apos lido e achado
conforme, vai assinado pelas partes: ORGAO GERENCIADOR, FORNECEDOR e testemunhas.

Juquia, __ de de 2019.

Pela CONTRATANTE Pelo FORNECEDOR

(Nome da empresa vencedora da licitagao)
(Responsavel pela empresa vencedora da licitagao)

TESTEMUNHAS:

Nome Completo Nome Completo
RGN RGN

CPF N. CPF N.

VISTO E APROVADO PELA ASSESSORIA JURIDICA
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ANEXO 111 - EXIGENCIAS PARA HABILITACAO

O licitante vencedor devera apresentar, para fins de comprovacédo de habilitagéo:
Habilitagcao juridica:

a) Registro comercial, no caso de empresa individual;

b) Ato constitutivo, estatuto ou contrato social em vigor, devidamente registrado, em se tratando
de sociedades comerciais e, no caso de sociedades por a¢des, acompanhado de documentos de
eleicdo de seus administradores;

¢) Inscricdo do ato constitutivo, no caso de sociedades civis, acompanhada de prova da diretoria
em exercicio.

d) O documento de habilitacédo juridica devera expressar objeto social pertinente e compativel com
o objeto da licitagéo.

Regularidade fiscal:

a) Prova de inscrigdo no Cadastro Nacional de Pessoas Juridicas do Ministério da Fazenda
(CNPJ);

b) Prova de regularidade para com a Fazenda Federal, pela apresentacado da certiddo conjunta
relativa aos Tributos e Contribuicbes Federais, a Divida Ativa da Unido e a Prova de Regularidade
com a Seguridade Social (INSS), expedida pela Procuradoria da Fazenda Nacional da Secretaria da
Receita Federal.

c) Certidao de regularidade de débito com a Fazenda Estadual, da sede ou do domicilio do licitante;

d) Prova de regularidade perante o Fundo de Garantia por Tempo de Servico (FGTS), por meio da
apresentacao do CRF - Certificado de Regularidade do FGTS.

e) Prova de regularidade perante a Justigca do Trabalho, pela apresentagao da Certidao Negativa
de Débitos Trabalhistas (CNDT), ou Certiddo Positiva com efeito de Negativa, nos termos do Titulo
VII-A da Consolidagdo das Leis do Trabalho, aprovada pelo Decreto-Lei no 5.452, de 1° de maio de
1943, de forma a comprovar a inexisténcia de débitos inadimplidos perante o referido Orgao. (Incluido
pela Lei n°® 12.440, de 2011).

Da Regularidade Fiscal das Micro e Pequenas Empresas:

a) A comprovacao de regularidade fiscal e trabalhista das microempresas e empresas de pequeno
porte somente seréd exigida para efeito de assinatura do contrato.

b) As microempresas e empresas de pequeno porte deverdo apresentar toda a documentacdo
exigida para efeito de comprovagdo de regularidade fiscal, mesmo que esta apresente alguma
restricdo.

¢) Havendo alguma restricdo na comprovacdo da regularidade fiscal e trabalhista, serd assegurado
o prazo de 5 (cinco) dias Uteis, cujo termo inicial correspondera ao momento em que o proponente
for declarado o vencedor do certame, prorrogaveis por igual periodo, a critério da Prefeitura
Municipal de Juquia, para a regularizacdo da documentacdo, pagamento ou parcelamento do
débito, e emissao de eventuais certiddes negativas ou positivas com efeito de certiddo negativa.

d) A ndo-regularizagdo da documentacdo, implicara decadéncia do direito & contratagdo, sem
prejuizo das sangbes previstas no art. 81 da Lei no 8.666/93, sendo facultado a Prefeitura
Municipal de Juqui& convocar os licitantes remanescentes, na ordem de classificacdo, na forma dos
incisos XVI e XXIII do artigo 4° da Lei Federal n® 10.520.

Qualificacdo econbmico-financeira:

a) Certiddao negativa de faléncia e concordata expedida pelo distribuidor da sede da pessoa
juridica;

b) Certiddo negativa de recuperacgao judicial ou extrajudicial expedida pelo distribuidor da sede da
pessoa juridica;
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b.1) Nas hipdteses em que a certiddo encaminhada for positiva, deve o licitante apresentar
comprovante da homologacdo/deferimento pelo juizo competente do plano de recuperagdo

judicial/extrajudicial em vigor.

Sob pena de inabilitagdo, os documentos apresentados deverao estar:
a) em nome da licitante com o n.© do CNPJ e o enderec¢o respectivo, conforme segue:

a.l) se a licitante for a matriz, todos os documentos deverdo estar em nome da matriz; e
a.2) se a licitante for a filial, todos os documentos deveréo estar em nome da filial;

b) Caso a licitante pretenda fornecer os produtos por intermédio de outro estabelecimento, matriz
ou filial, conforme o caso, devera comprovar também que este atende a todas as exigéncias
habilitatérias.

Os documentos que tiverem prazo de validade de observancia obrigatdria e este ndo se encontrar
nele expresso, deverdo ser datados de, no maximo, 90 (noventa) dias de antecedéncia da data
designada para a entrega dos envelopes de proposta e documentacao.

Declaracdo de Conformidade, conforme modelo constante do Anexo IV.
Declaracao exclusiva para as microempresas e empresas de pequeno porte (Anexo VI).

Para a verificacdo da regularidade fiscal e trabalhista, o pregoeiro podera realizar consulta nos sites
especificos na Internet, observados o0s atos normativos expedidos pelos 6rgdos publicos
responsaveis pela emisséo das certidées negativas ou positivas com efeito de negativa.

Ndo serdo aceitos protocolos de entrega ou solicitacdo de documento em substituicdo aos
requeridos neste Edital e seus Anexos.

Os documentos necessarios a habilitacdo, quando apresentados mediante cdépia reprogréfica,
deverdo ser autenticados por cartdorio competente. Também serdo aceitas publicacdes em 6rgaos
da imprensa oficial ou, ainda, nos termos da legislacdo pertinente a cada documento.

Sera considerado inabilitado, o licitante que apresentar documentag¢ao incompleta ou em desacordo
com o Edital e legislagcdo em vigor.

O Pregoeiro reserva-se o direito de solicitar o original de qualquer documento, sempre que houver
davida e julgar necesséario.
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ANEXO 1V

PREFEITURA MUNICIPAL DE JUQUIA

PREGAO ELETRONICO N° 009/2019

PROCESSO N° 032/2019

OBJETO: REGISTRO DE PRECOS PARA  AQUISICAO DE  MOBILIARIOS,
ELETRODOMESTICOS E ELETROELETRONICOS PARA OS EQUIPAMENTOS PUBLICOS DA
SECRETARIA MUNICIPAL DE ASSISTENCIA E DESENVOLVIMENTO SOCIAL.

A empresa (nome da empresa licitante), inscrita no CNPJ sob n.°
com sede a Rua (endereco completo da licitante), por seu
representante legal (nome e qualificacdo do representante legal), para fins de

participacdo no procedimento licitatério do Pregéo Eletronico N© 009/2019, e em cumprimento a
legislacédo e regulamentos vigentes, aos quais se submete, DECLARA que:

1. inexiste fato impeditivo quanto a sua habilitagéo;

2. nao foi declarada inidébnea pelo Poder Publico em nenhuma esfera de Governo, ndo estando
impedida de contratar com a Administragcdo Publica, direta ou indireta;

3. encontra-se em situagdo regular perante o MINISTERIO DO TRABALHO, ndo possuindo no seu
quadro de funcionarios, menores de 18 anos em trabalho noturno, perigoso ou insalubre, e
menores de 16 anos em qualquer tipo de trabalho, salvo na condi¢cdo de aprendiz, a partir dos 14
anos, conforme preceitua o inciso XXXIII, do artigo 7° da Constituicdo Federal c/c o inciso V do
artigo 27, da Lei Federal n°® 8.666/93 e suas alteracdes;

4. examinou todos os documentos apresentados, bem como as especificagcdes técnicas, tendo
tomado conhecimento do grau de dificuldade e complexidade do objeto, bem como esta ciente de
que ndo podera alegar desconhecimento para posterior alteracdo dos pregos propostos, ou
modificacdo nas especificagbes para o cumprimento integral do objeto da presente licitagao;

5. Caso esta empresa venha a sagrar-se vencedora desta licitacdo, indica a seguir as informacgdes:

Responsavel (is)
que assinara (a4o) o Termo de Contrato, ¢/ qualificagcdo/cargo que ocupa(m), e, se procurador o instrumento de mandato.

CPF/MF N° RG N°
Endereco completo
N© conta corrente/pessoa juridica Agéncia Banco

Por ser a expressdo da verdade, firmo a presente declaragéo:

Local, de de

Nome Completo do Representante da Empresa

(DEVE SER EMITIDO EM PAPEL QUE CONTENHA A DENOMINAGAO OU RAZAO SOCIAL DA EMPRESA
LICITANTE)
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ANEXO V

MODELO DE CARTA PROPOSTA

A empresa com sede a
cidade Estado
Telefone CNPJ/MF propde a Prefeitura Municipal de Juquia o

constante no objeto do edital de Pregéo Eletrénico N© 09/2019, conforme segue:

VALOR
ITEM | QTDE | UND DESCRICAO MARCA UNITARIO VALO';;OTAL
R$
1
2
3
4
a) Valor totaldeR$ .......... ( valor por extenso):
b) Condi¢cdes de pagamento: 30 dias.
c) O prazo de entrega, conforme edital.
d) O prazo de validade da proposta é de 60 dias a contar da abertura da licitagdo.
e) Assinard o contrato, na qualidade de representante legal o Sr.
portador da Carteira de Identidade RG n°. e CPF n.°
residente & Rua , h° ,
bairro , ha cidade de ,estado ,CEP: e-mail .
, em de de 2019.

Assinatura devidamente identificada do representante legal da empresa proponente
(apontado no contrato social ou procuragdo com poderes especificos).

Observacdo importante: a carta proposta devera ser encaminhada somente pelo vencedor,
juntamente com a documentacdo de habilitacdo, apdés a realizacdo do pregdo, com o prego
devidamente ajustado ao valor de fechamento da operacéao.

*A proposta de preco devera estar acompanhada de Catalogos, Folders, Prospectos ou outros
documentos equivalentes, do objeto ofertado.
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ANEXO VI

DECLARAGCAO DE MICRO EMPRESA OU EMPRESA DE PEQUENO PORTE
(Na hipotese do licitante ser ME ou EPP)

PREGAO ELETRONICO N° 009/2019

PROCESSO N° 032/2019

OBJETO: REGISTRO DE  PRECOS PARA  AQUISICAO DE  MOBILIARIOS,
ELETRODOMESTICOS E ELETROELETRONICOS PARA OS EQUIPAMENTOS PUBLICOS DA
SECRETARIA MUNICIPAL DE ASSISTENCIA E DESENVOLVIMENTO SOCIAL

A PREFEITURA MUNICIPALDE JUQUIA

(Nome da empresa), CNPJ/MF Ne° , sediada (endereco completo), declaramos
para todos os fins de direito, especificamente para participacdo de licitacdo na modalidade de
pregao eletrénico, que estamos sob o regime de tributacdo de microempresa e empresa de
pequeno porte, para efeito de participagdo em pregdo eletrbnico, conforme disposto na Lei
Complementar 123, de 14 de dezembro de 2006 e na Lei Complementar n® 147, de 07 de agosto
de 2014.

(local e data)

(nome e nimero da carteira de identidade do declarante)
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